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(@) DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this product fulfils all the relevant provisions of the following directives and the harmonized
standards:

2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-11, EN 60825-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3
Technical file is stored at SPARKY ELTOS AG, Koubrat Str. 9, 5500 Lovetch, Bulgaria.

KONFORMITATSERKLARUNG

Hiermit versichern wir unsere personliche Haftung, dass dieses Erzeugnis allen einschlagigen Bestimmungen folgender Richtlinien und
entsprechender harmonisierten Standards entspricht:

2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-11, EN 60825-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

Die technischen Unterlagen werden bei SPARKY ELTOS AG, Kubrat Str.9, 5500 Lovetch, Bulgarien, aufbewahrt.

DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre responsabilité que ce produit satisfait a 'ensemble des dispositions pertinentes de la présente directives,
respectivement aux normes harmonisées:

2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-11, EN 60825-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

Le dossier technique est conservé par SPARKY ELTOS AD, 9, rue Kubrat, Lovech, Bulgarie.

a DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Noi dichiariamo sotto la nostra personale responsabilita, che questo prodotto € in conformita a tutte le disposizioni pertinenti della
presente direttive e norme armonizzate:

2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-11, EN 60825-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

Il fascicolo tecnico viene custodito presso la SPARKY ELTOS, 5500 Lovech, via Kubrat n. 9, Bulgaria

&S DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este producto estad conforme con todas las disposiciones aplicables de la
presente directrices aplicables y las correspondientes normas armonizadas:

2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-11, EN 60825-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

El expediente técnico esta archivado en SPARKY ELTOS SA, C/ Kubrat, 9, 5500 Lovech, Bulgaria.

DECLARACAO DE CONFORMIDADE

Declaramos assumindo a nossa responsabilidade pessoal que este produto esta conforme com todas as disposigdes relevantes da
presente directrizes aplicaveis e respectivos estandartes harmonizados:

2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-11, EN 60825-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

O expediente técnico fica guardado na SPARKY ELTOS SA, rua Kubrat, 9, 5500 Lovech, Bulgaria

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Niniejszym deklarujemy naszg osobistg odpowiedzialno$cig, ze ten produkt spetnia wszystkie odpowiednie postanowienia nastgpujacych
dyrektyw i harmonizowanych standardéw:

2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-11, EN 60825-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

Teczka techniczna przechowywana jest w SPARKY ELTOS AG, Kubrat Str.9, 5500 Lovetch, Butgaria

QY) LOEKNAPALIMSA O COOTBETCTBUM

Mebi 3asBnsiem co Bcen OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO ,ElaHHbIVI NPOAYKT NONHOCTBLK COOTBETCTBYET BCEM COOTBETCTBYHOLMM TpeGOBaHI/I;IM
[AENCTBYIOLMX ANPEKTUB U FapMOHU3UPOBAHHbIX CTaHAapTOB:

2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-11, EN 60825-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3
TexHuyeckoe gocbe xpanutes B CMIAPKW ENTOC AL, yn. Ky6pat Ne9, 5500 Jlosey, Bonrapusi.
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aw LEKNAPALIS PO BIAMOBIAHICTb
Mwu 3asBnsiemo nif CBO BRacHy BiANOBiAANbHICTb, L0 AaHWI NPOAYKT BiANOBiAAE BCIM Ail04MM BUMOram AMPEKTUB i rapMOHI30BaHNX
cTaHaapTiB:

2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-11, EN 60825-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3
TexHiuHe gocbke 36epiraeTbea B CMTAPKW ENTOC AL, yn. Ky6pat Ne 9, 5500 Jlosey, Bonrapisi.

OEKINAPALUA 3A CbOTBETCTBUE

Hve fgeknapupame Ha CBOSi NMYHA OTFOBOPHOCT, Ye TOBA W3AENMe OTroBaps Ha BCWUYKW MPUMOXWUMW W3UCKBAHUS Ha CreaHuTe
[MPEKTUBU 1 XapMOHN3NPaHN CTaHAapTy:

2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-11, EN 60825-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3
TexHudeckoTo gocue ce cbxpaHsia B CIMAPKU ENTOC ALl, yn. Ky6pat Ne9, 5500 Jlosey, Bbnrapusi.
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SPARKY Power Tools GmbH

Leipziger Str. 20

10117 Berlin, GERMANY

A. lvanov
28.12.2009 Technical director of SPARKY ELTOS AG
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ACCESSORIES
Parallel guide; 6 blades; Dust extraction adaptor; Key for adjusting the bevel incline; Instruction manual.

UNPACKING

Due to modern mass production techniques, it is unlikely that your power tool is faulty or that a part is missing. If you find
anything wrong, do not operate the tool until the parts have been replaced or the fault has been rectified. Failure to do
so could result in serious personal injury.

ASSEMBLY
The SPARKY barrel jigsaw FSPE 85 is packed fully assembled except for the blade.

I - Introduction

Your new SPARKY power tool will more than satisfy your expectations. It has been manufactured under stringent
SPARKY Quality Standards to meet superior performance criteria. You will find your new tool easy and safe to operate,
and, with proper care, it will give you many years of dependable service.

WARNING:

Carefully read through this entire Instruction Manual before using your new SPARKY power tool. Take special
care to heed the Warnings. Your SPARKY power tool has many features that will make your job faster and
easier. Safety, performance, and dependability have been given top priority in the development of this tool,
making it easy to maintain and operate.

Do not dispose of electrical products together with household waste!
Waste electrical products should not be disposed of with household waste. Please recycle where facilities
exist. Check with your local authority or retailer for recycling advice.

JoR;

ENVIRONMENTAL PROTECTION

% The machine, accessories and packaging should be sorted for environmental-friendly recycling.
The plastic components are labelled for categorised recycling.

FSPE 85 - Original instructions 1




DESCRIPTION OF SYMBOLS
The rating plate on your tool may show symbols. These represent important information about the product or instruc-

tions on its use.

Wear hearing protection.
Wear eye protection.
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Production period, where the variable symbols are:
YYYY - year of manufacture, ww - calendar week number
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Il - Technical specifications

= Power input: 710W (230-240V / 50Hz)
610W (110V / 50Hz)
800-3200 min*
23 mm

- Cutting ang| 0°— 45°, left and right
= Cutting depth
- 85 mm
5mm
3kg
1l
2
» Laser wavelength: 650 nm
=L <1 mw
Noise and vibration information
87 dB(A)
Ka... 3dB
sound power level L 98 dB(A)
3dB
Wear hearing protection!
= Vibration emission (determined according to 6.2.7 EN 60745-1):
T ibrati s (vector sum in the three axes) determined accordin
aluea, ., 5.95 m/s?
1.5 m/s?
aluea, ., 5.13 m/s?
1.5 m/s?

The vibration emission level given in this information sheet has been measured in accordance with a standardised test
given in EN 60745 and may be used to compare one tool with another. It may be used for a preliminary assessment of
exposure.

The declared vibration emission level represents the main applications of the tool. However if the tool is used for dif-
ferent applications, with different accessories or poorly maintained, the vibration emission may differ. This may signifi-
cantly increase the exposure level over the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration should also take into account the times when the tool is switched
off or when it is running but not actually doing the job. This may significantly reduce the exposure level over the total
working period.

Maintain the power tool and the accessories and keep your hands warm during operation to reduce the harmful effect
of vibrations.

Dust from material such as paint containing lead, some wood species, minerals and metal may be harmful. Contact
with or inhalation of the dust may cause allergic reactions and/or respiratory diseases to the operator or bystanders.

Certain kinds of dust are classified as carcinogenic such as oak and beech dust especially in conjunction with additives

for wood conditioning (chromate, wood preservative). Material containing asbestos must only be treated by specialists.

= Where the use of a dust extraction device is possible it shall be used.

= To achieve a high level of dust collection, use vacuum cleaner for wood or for wood and/or minerals together with
this tool.

= The work place must be well ventilated.

= The use of a dust mask of filter class P2 is recommended.

Follow national requirements for the materials you want to work with.

Original instructions 3




Ill - Safety rules for laser lights

The laser light/laser radiation used in the SPARKY
SPARKEYE® system is Class 2 with maximum power
<1 mW and 650 nm wavelength. These lasers do not
normally present an optical hazard, although staring at
the beam may cause flash blindness.

A WARNING: Do not stare directly at the laser
beam. A hazard may exist if you deliberately stare into
the beam, please observe all safety rules as follows:

= The laser shall be used and maintained in accordance
with the manufacturer’s instructions.

= Never aim the beam at any person or an object other
than the work piece.

LASER LIGHT. LASER RADIATION

DO NOT STARE INTO BEAM
Wavelenght: 650 nm,
Max. radiant power: <1 mW
EN 60825-1:2007
CLASS 2 LASER PRODUCT

= The laser beam shall not be deliberately aimed at
personnel and shall be prevented from being directed
towards the eye of a person.

= Always ensure the laser beam is aimed at a sturdy
work piece without reflective surfaces i.e. wood or
rough coated surfaces are acceptable. Bright shiny
reflective sheet steel or the like is not suitable for laser
use as the reflective surface could direct the beam
back at the operator.

= Do not change the laser light assembly with a different
type. Repairs must only be carried out by the laser
manufacturer or an authorized agent.

A WARNING: Use of controls or adjustments or
performance of procedures other than those specified
herein may result in hazardous radiation exposure.

IV - General power tool
safety warnings

A WARNING! Read all safety warnings and
all instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.
Save all warnings and instructions for future
reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

1. WORK AREA SAFETY

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.
b) Do not operate power tools in explosive atmos-

pheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust. Power tools create sparks
which may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while op-
erating a power tool. Distractions can cause you
to lose control.

.ELECTRICAL SAFETY

a) Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power
tools. Unmadified plugs and matching outlets will
reduce risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the
risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords in-
crease the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of
a cord suitable for outdoor use reduces the risk of
electric shock.

f) If operating a power tool in a damp location
is unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply. Use of an RCD reduces
the risk of electric shock.

. PERSONAL SAFETY

a) Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or medi-
cation. A moment of inattention while operating
power tools may result in serious personal injury.

b) Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such
as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or
hearing protection used for appropriate conditions
will reduce personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting
to power source and/or battery pack, picking
up or carrying the tool. Carrying power tools with
your finger on the switch or energising power tools
that have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the power tool may
result in personal injury.

e) Do notoverreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of
the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewel-
lery or long hair can be caught in moving parts.

4
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g) If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, en-
sure these are connected and properly used.
Use of dust collection can reduce dust-related haz-
ards.

4. POWER TOOL USE AND CARE

a) Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct
power tool will do the job better and safer at the
rate for which it was designed.

b) Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that can-
not be controlled with the switch is dangerous and
must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source
and/or the battery pack from the power tool
before making any adjustments, changing ac-
cessories, or storing power tools. Such preven-
tive safety measures reduce the risk of starting the
power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with
the power tool or these instructions to operate
the power tool. Power tools are dangerous in the
hands of untrained users.

e) Maintain power tools. Check for misalignment
or binding of moving parts, breakage of parts
and any other condition that may affect the
power tool’s operation. If damaged, have the
power tool repaired before use. Many accidents
are caused by poorly maintained power tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly

maintained cutting tools with sharp cutting edges

are less likely to bind and are easier to control.

g) Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, tak-
ing into account the working conditions and
the work to be performed. Use of the power tool
for operations different from those intended could
result in a hazardous situation.

f

=

5. SERVICE

a) Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power
tool is maintained.

V - Additional safety rules
for jigsaws

A WARNING: Before connecting a tool to a
power source (mains switch power point receptacle,
outlet, etc.) be sure that the voltage supply is the same
as that specified on the nameplate of the tool. A power
source with a voltage greater than that specified for
the tool can result in serious injury to the user, as well
as damage to the tool. If in doubt, do not plug in the
tool. Using a power source with a voltage less than the
nameplate rating is harmful to the motor.

Your tool is double insulated for additional protection
against a possible electrical insulation failure within the
tool.

Always remove the plug from the mains socket before
making any adjustments or maintenance, including
changing the blade.

= Ensure that the lighting is adequate.

= Do not use the saw unless the guards are in place.

= Keep the shoe flat on the work piece.

= Do not put pressure on the saw, such that it slows the
motor down. Allow the saw blade to cut without pres-
sure. You will get better results and you will be taking
better care of your tool.

= Keep the area free of tripping hazards.

= Do not let anyone under 18 years operate this jigsaw.

= Only use blades in good condition.

= Before cutting, check that there is sufficient clearance
for the blade under the work piece.

= Do not touch the blade after operation. It will be very
hot.

= Keep your hands away from under the work piece.

= Never use your hands to remove sawdust, chips or
waste close by the blade.

= Rags, cloths, cord, string and the like should never be

left around the work area.

Avoid cutting nails. Inspect the work piece and re-

move all nails and other foreign objects before begin-

ning sawing.

= Support the work properly.

= Never reach over the blade to remove waste or off
cuts.

= Do not attempt to free a jammed blade before first
switching off the machine.

= If you are interrupted when operating the saw, com-

plete the process and switch off before looking up.

Periodically check that all nuts, bolts and other fixings

are properly tightened.

= Do not store materials or equipment above a machine
in such a way that they could fall into it.

= Hold power tool by insulated gripping surfaces
only, when performing an operation where the
cutting accessory may contact hidden wiring or
its own cord. Cutting accessory contacting a “live”
wire may make exposed metal parts of the power tool
“live” and could give the operator an electric shock.

= Do not secure the jigsaw upside down in a vice or
work bench and use it as a saw bench. This can lead
to serious injury.

= When using the jigsaw, use safety equipment includ-
ing safety goggles or shield, ear defenders, dust mask
and protective clothing including safety gloves.

= Leave the jigsaw down only after the blade has
come to a standstill. Unattended jigsaw with moving
blade can cause a serious injury.

VI - Know your product

Before using the jigsaw, familiarize yourself with all the
operating features and safety requirements.

Use the tool and accessories only for the applications
intended. All other applications are expressly ruled out.

Original instructions
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. Laser light assembly

. Laser light on/off switch

. Laser aperture

. Jigsaw on/off switch

Soft grip handle

. Shoe plate

. Shoe bracket

. Blade guard

. Blade guide

10. Cutting angle scale

11. Parallel guide

12. Pendulum lever

13. Scrolling control

14. Variable speed control

15. Tool-free blade change control
16. Dust extraction adaptor

17. Parallel guide fixing screw location

©CONOUAWNE

This jigsaw can operate with any commercially available
standard blade with T-shaped shank.

VII - Operation

These models SPARKY power tools are supplied from
single-phase alternating current mains. They are double
insulated according to EN 60745, IEC 60745 and can be
connected to grounded or not grounded sockets. This
power tool is radio suppressed in compliance with EMC
Directive 2004/108/EC.

ADJUSTING THE SHOE FOR ANGULAR
CUTTING

A WARNING: Always ensure the tool is
switched off and the plug is removed before making
any adjustments or maintenance procedures.

=

. To adjust the angle of cutting, first turn the jigsaw up-
side down. Loosen the hex screw securing the blade
guide assembly using the hex key provided. (Fig.1)

2. Next, loosen the hex screw securing the shoe plate (6)

using the same hex key.

3. Move the shoe plate slightly forward. It can now be
tilted to set the required angle between 0° and 45° us-
ing the scale marked on the shoe bracket (10). (Fig.2)

4. Next slide the shoe plate (6) until the blade guide (9)
rests against the back edge of the blade. (Fig.3)

5. Finally, retighten the hex screw. For accurate workitis

necessary to make a trial cut, measure the work and

reset the angle until the correct setting is achieve.

A WARNING: The blade guide (9) supports the
blade when cutting and must at all times rest against
the back edge of the blade except when in scrolling
mode. It should rotate freely.

SWITCHING THE JIGSAW ON/OFF

1. Push the on/off switch (4) forward and up over the
latching ramp to lock the switch on. (Fig.4)

2. To turn off the tool, press the back of the switch and
lift it over the latching ramp.

A WARNING: Allow the blade to come to a com-
plete standstill before setting the jigsaw down.

ADJUSTING THE CUTTING SPEED

The variable speed feature of this jigsaw enhances the
cutting performance and saves the blade from undue
wear.

1. The variable speed control (14) is used to programme
the speed of the blade. The speed should be adapted
to the material being cut. (Fig.5)

2. Use your finger or thumb to turn the dial forwards to
increase the speed and backwards to decrease. Po-
sition “1” denotes the lowest speed. Position “6” de-
notes the highest speed.

3. Determine the optimum speed by making a trial cutin
a scrap piece of material.

NOTE. Using the correct speed for the job increases the
life of the blade.

SCROLLING CONTROL

Jig saw can be used with T-shank blades or U-shank
blades pictures (Fig.6a). This is one of many advantages
of the used mechanism for fast change of the blades.

NOTE. To use the jigsaw in scrolling mode requires a
blade specifically designed for curve cutting. (Fig.6b)

1. The scrolling feature allows the blade to be rotated
360°. It is ideal for curved cutting and detailed work.
To enable scrolling function, first ensure the pendu-
lum lever (12) is in the “S” position.

NOTE. The scrolling feature will not operate if the
lever is positioned at “0, 1, 2 or 3".

2. Next, disengage the blade guide roller by moving
away from the blade to allow the blade to rotate when
in scrolling mode. First ensure the plug is removed
from the power socket, turn the jigsaw upside down,
loosen the hex screw with the hex key provided and
push the blade guide roller (9) away from the blade as
far as it will go. Retighten the hex screw.

3. With one hand firmly on the soft grip handle, place
your other hand on the scrolling control knob and
rotate. The control can be rotated 360° to the left or
right whilst operating the jigsaw to enable intricate and
curved cuts.

4. To disengage the scroll function to enable standard or
pendulum action, first rotate the scrolling control (13)
back to the 0° position which is indicated by the arrow
on the top of the scrolling control being aligned with
the arrow on the housing. (Fig.7)

5. Next, re-engage the blade guide roller by loos-ening
the hex screw with the hex key provided and pushing
the blade guide forward as far as it will go to ensure
there is adequate

FSPE 85



6. Support for the blade. Re-tighten the hex screw. The
pendulum lever (12) can now be moved to the required
position for straight standard or pendulum cutting.

PENDULUM ADJUSTMENT

1. The pendulum lever (12) has 5 positions. The first
position “S” is used to engage the scrolling action.
(Fig.8)

2. The second position “0” selects normal cutting
without pendulum action.

3. The next three positions “1, 2 & 3" cause the blade to
swing slightly backwards and forwards as it cuts. This
pendulum actions increases the efficiency of cutting.

4. Set the pendulum lever (12) to one of the three set-
tings “1, 2 or 3” according to degree of pendulum ac-
tion required. Experiment on a piece of scrap material
to determine the optimum pendulum action setting for
the material of the work piece.

MAKING A CUT

1. Switch on the jigsaw and allow the blade to reach
maximum speed.

2. Slowly guide the jigsaw forward using both hands,
keeping the shoe plate flat against the work piece.

3. Do not force the jigsaw.

NOTE. Use only enough pressure to keep the blade cut-
ting. Do not force the cutting, allow the blade and the saw
to do the work.

POCKET & ROUND CUTTING

1. When starting a cut from the centre of a work piece,
drill a 12 mm diameter hole to ensure that there is
clearance for the blade.

2. When cutting tight curves, reduce the speed of the
saw.

A WARNING: Do not move the saw forward
along its cut until the blade has completely entered the
material and the shoe comes to rest on its surface.

CUTTING METAL

1. When cutting metals, a suitable cooling/cutting oil
must be used.

2. Squirt the lubricant onto the blade or work piece at
regular intervals during cutting in order to reduce wear
of the blade.

FITTING THE PARALLEL GUIDE

The parallel guide (11) fits into the shoe plate (6) and is
locked in place with the locking knob. It is used to guide
the jigsaw along a straight line which can be an edge of
the work piece or a piece of straight timber clamped to
the work piece. By changing the position of the guide and
using the same straight edge as a guide, it is possible to
quickly and easily make parallel cuts in the work piece.

1. Push the parallel guide (11) into the slot in the shoe-
plate. (6)

2. Adjust the guide to the required position and lock it in
place with the locking knob at location (17).

BLADE GUARD

The blade guard (8) should always be in place when the
jigsaw is in use.

1. The blade guide (9) is spring loaded. Depending on
the position of the pendulum lever (12), the guide re-
mains stationary (non-pendulum) or oscillates back-
wards and forwards, causing the blade to cut with a
pendulum action.

CHANGING A BLADE

A WARNING: Always ensure that the saw is
switched off and plug is removed from the power point
before making any adjustments.

Removing the blade

1. Place your finger on the lower edge of the clear front
blade guard (8) and pull forward. The front guard hing-
es forward and upwards to allow access to the blade.
(Fig.9)

2. Push the tool free blade change control (15) upwards
towards the top of the unit ensuring that your fingers
do not contact the teeth of the jigsaw blade.

3. Whilst the tool-free blade change control (15) is in its
uppermost position the blade to be replaced is free
and can be easily removed by pulling downwards to-
wards the base of the unit.

Refitting a new blade

1. Ensure the blade change control (15) is in its upper-
most position, slide the new blade into the locat-ing
groove in the blade clamp with the teeth pointing for-
ward, ensuring that the blade rear edge is located and
supported by the blade guide (9). (Fig.10, 11)

2. Release the blade change control and the blade will
secure firmly in place.

3. Reposition the clear front blade guard.

4. Replace the plug and run the jigsaw under no load to
check that it runs smoothly and the blade is secure
before using it to cut any materials.

DUST EXTRACTION ADAPTOR

The dust extraction adaptor (16) allows a dust extraction
system or a household vacuum cleaner to be connected
to the tool in order to remove dust whilst the tool is in use.

A WARNING: Do not use a dust extraction sys-
tem or a vacuum cleaner when cutting metal. Sparks
may ignite residual wood dust.

USING THE SPARKEYE® LASER LINE SYSTEM

A WARNING: Do not stare directly at the laser
beam.

Never aim the beam at any person or an object other
than the work piece.

Do not deliberately aim the beam at personnel and en-
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sure that it is not directed towards the eye of a person.

Always ensure the laser beam is aimed at a sturdy work
piece without reflective surfaces i.e. wood or rough coat-
ed surfaces are acceptable.

Bright shiny reflective sheet steel or the like is not suit-
able for laser use as the reflective surface could direct
the beam back at the operator. Only turn laser beam on
when tool is on work piece.

1. Mark the line of the cut on the work piece.

2. Adjust the bevel angle of cut as required.

3. Plug in the machine and start the motor.

4. When the blade is at its maximum speed (approxi-
mately 2 seconds), place the saw on the work piece.

5. Switch on the laser beam using the switch (2).

6. Align the beam with the mark on the work piece and
slowly push the saw forward using both hands, keep-
ing the red light beam on the mark.

7. Switch off the laser beam on completion of the cut.

The laser light is powered from a transformer housed
within the assembly (1). The SPARKEYE® laser line can
be used for improved operator cutting vision, accuracy
of cut, faster set-up and increased safety of operation.
The laser beam can be switched on and off using the
switch (2).

VIII - Maintenance

A WARNING: Always ensure that the tool is
switched off and the plug is removed from the power
point before making any adjustments or maintenance
procedures.

CLEANING

= Keep the tool's air vents unclogged and clean at all
times.

= Remove dust and dirt regularly. Cleaning is best done
with a rag.

= Re-lubricate all moving parts at regular intervals.

= Never use caustic agents to clean plastic parts.

A WARNING: Do not use cleaning agents to
clean the plastic parts of the tool. A mild detergent on a
damp cloth is recommended. Water must never come
into contact with the tool.

GENERAL INSPECTION

Regularly check that all the fixing screws are tight. They
may vibrate loose over time.

POWER CORD MAINTENANCE

Make sure that the cord and the plug are in order.If the
replacement of the supply cord is necessary, this has
to be done by the manufacturer or his agent in order to
avoid a safety hazard.

IX - Warranty

The guarantee period for SPARKY power tools is deter-
mined in the guarantee card.

Faults due to normal wear, overloading or improper han-
dling will be excluded from the guarantee.

Faults due to defective materials implemented as well as
defects in workmanship will be corrected free of charge
through replacement or repair.

The complaints for defective SPARKY power tools will
be recognized if the machine is sent back to the dealer
or is presented to the authorised warranty service centre
undismantled, in its initial condition.

Notes

Carefully read the entire original instructions before us-
ing this product.

The manufacturer reserves the right to make changes
and improvements to the products and to alter specifica-
tions without prior notice.

Specifications may differ from country to country
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Parallelfiihrung, 6 Sageblatter, Staubabfiihradapter, Schliussel zur Regelung der Schnittneigung, Gebrauchsanwei-
sung.
AUSPACKEN

Uberpriifen Sie unmittelbar nach dem Auspacken ob samtliche Bestandteile und das beschriebene Zubehér mitgelie-
fert wurden. Sollte dies nicht der Fall sein, wenden Sie sich bitte umgehend an lhren Fachhandler bei dem die Sége
gekauft wurde. Dies trifft auch dann zu, wenn Sie den Eindruck haben mit dem Gerét ist etwas nicht in Ordnung. Eine
Nichtbeachtung dieser Empfehlung kann zu schweren Unfallen fiihren.

ZUSAMMENBAU
Die Stichsage FSPE 85 wird verpackt und komplett zusammengebaut, mit Ausnahme des Sageblattes, geliefert.

| - Einfithrung

Das von Ihnen erworbene Elektrowerkzeug wird lhre Erwartungen ubersteigen. Es ist gemaR den hohen Qualitats-
standards von SPARKY hergestellt, die den strengen Anforderungen des Verbrauchers entsprechen. Einfach in der
Bedienung und ungefahrlich bei richtiger Handhabung, wird dieses Gerat bei bestimmungsgemafem Gerbrauch Ihnen
lange Jahre zuverlassig dienen.

@

14

WARNUNG!

Lesen Sie die ganze Bedienungsanleitung aufmerksam durch, bevor Sie das neu erworbene SPARKY — Elek-
trowerkzeug in Betrieb nehmen. Beachten Sie besonders die Texte, die mit dem Wort ,,Warnung* beginnen. lhr
SPARKY - Elektrowerkzeug besitzt viele Eigenschaften, die lhre Arbeit erleichtern werden. Bei der Entwicklung
dieses Elektrowerkzeuges ist hochste Aufmerksamkeit der Sicherheit, den Betriebseigenschaften und der Zuver-
lassigkeit gewidmet worden, die es einfach zur Wartung und Bedienung machen.

Keine elektrischen Gerate zusammen mit dem Hausmdill wegwerfen!

Die Abfélle von elektrischen Erzeugnissen sollen nicht zusammen mit dem Hausmiill gesammelt werden.
Fur eine umweltgerechte Entsorgung geben Sie lhre alten / defekten Elektrogerate bitte in der nachsten
kommunalen Sammelstelle ab.

UMWELTSCHUTZ

Angesichts des Umweltschutzes sollten das Elektrowerkzeug, die Zubehdrteile und die Verpackung einer
geeigneten Wiederverwertung zugefuhrt werden.
Zum sortenreinen Recycling sind die Teile, hergestellt aus Kunststoffen, entsprechend gekennzeichnet.

Originalbetriebsanleitung 9




BESCHREIBUNG DER SYMBOLE

Auf dem Typenschild des Elektrowerkzeuges sind spezielle Symbole dargestellt. Sie stellen wichtige Information Uber
das Produkt oder Instruktionen fur seine Nutzung dar.

S HEIRON

\\
AN Y

Pendelhub

‘)
m

G

ME 77

©

045

%)

YYYY-Www

Zeitabschnitt der Produktion, wobei die variablen Symbole sind:
YYYY - Kalenderjahr der Produktion, ww - laufende Kalenderwoche
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Il - Technical Angaben

710W (230—-240V / 50Hz)
610W (110V / 50Hz)

800-3200 min™*

23 mm

0°-45°, links und rechts

85 mm
5mm
3kg

1l

2

650 nm
<1 mW

87 dB(A)
) 3dB
halldruckpegel L, ) 98 dB(A)
3dB

A Gehorschutz tragen!

. Schwm ungsemissionswerte (Messwerte ermittelt nach 6.2.7 EN 60 745-1):
ungen wurden entsprechend Punkt 6.2.7 von EN 60745-1 festgele

5.95 m/s?
1.5 m/s?

5.13 m/s?
1.5 m/s?

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel ist entsprechend einem in EN 60745 genormten Messver-
fahren gemessen worden und kann fiir den Vergleich von Elektrowerkzeugen miteinander verwendet werden. Er eignet
sich auch fiir eine vorlaufige Einschatzung der Schwingungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel reprasentiert die hauptséachlichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs. Wenn
allerdings das Elektrowerkzeug fiir andere Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen oder ungentigender
Wartung eingesetzt wird, kann der Schwingungspegel abweichen. Dies kann die Schwingungsbelastung tber den
gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhéhen.

Fur eine genaue Abschatzung der Schwingungsbelastung sollten auch die Zeiten berticksichtigt werden, in denen das
Gerat abgeschaltet ist oder zwar l1auft, aber nicht tatsachlich im Einsatz ist. Dies kann die Schwingungsbelastung tiber
den gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Pflegen Sie das Gerat und die Einsatzwerkzeuge mit Sorgfalt. Halten Sie Ihre Hande warm wéhrend der Arbeit — dies
wird die schadliche Einwirkung erhéhter Schwingungen reduzieren.

Staube von Materialien wie bleihaltigem Anstrich, einigen Holzarten, Mineralien und Metall kdnnen gesundheitsschad-
lich sein. Beriihren oder Einatmen der Staube kdnnen allergische Reaktionen und/oder Atemwegserkrankungen des
Benutzers oder in der Nahe befindlicher Personen hervorrufen.

Bestimmte Staube wie Eichen- oder Buchenstaub gelten als krebserzeugend, besonders in Verbindung mit Zusatz-

stoffen zur Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel). Asbesthaltiges Material darf nur von Fachleuten bearbeitet

werden.

= Benutzen Sie méglichst eine Staubabsaugung.

= Um bei der Arbeit mit diesem Elektrowerkzeug ein gutes Staubabfangen zu gewahrleisten, benutzen Sie einen
Staubabsauger, der fiir Holzstaub oder fiir Holz- und mineralischen Staub bestimmt ist.

= Sorgen Sie fir gute Belliftung des Arbeitsplatzes.

= Es wird empfohlen, eine Atemschutzmaske mit Filterklasse P2 zu tragen.

Beachten Sie in Inrem Land gliltige Vorschriften fiir die zu bearbeitenden Materialien.

Originalbetriebsanleitung 11 E



Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff
+Elektrowerkzeug" bezieht sich auf netzbetriebene Elek-
trowerkzeuge (mit Netzkabel) und auf akkubetriebene
Elektrowerkzeuge (ohne Netzkabel).

Il - Sicherheitsregeln bei
Arbeiten mit Laser

Der Laserstrahl, verwendet bei dem SPARKEYE® Sys-
tem ist Klasse 2 mit hochstens <1 mW / 650 nm Lange
der Laserwelle. Diese Laser stellen gewdhnlich keine
Gefahr fur die Augen dar, trotzdem kénnen Sie aber bei
direktem Blick im Laser geblendet werden.

1. ARBEITSPLATZSICHERHEIT

a) Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und
gut beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete

A WARNUNG: Schauen Sie nicht direkt in den
Laserstrahl. Bei absichtlichem Hineinblicken in den
Laserstrahl besteht das Risiko von Augenschaden.

Bitte, beachten Sie alle Sicherheitshinweise wie folgt:

Der Laser soll entsprechend den Instruktionen des
Herstellers verwendet und gewartet werden.

Richten Sie den Laserstrahl nicht direkt auf Personen
oder auf einen Gegenstand, der nicht Ihr zu bearbei-
tendes Material ist.

LASER LIGHT. LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
Wavelenght: 650 nm,
Max. radiant power: <1 mW
EN 60825-1:2007
CLASS 2 LASER PRODUCT

Der Laserstrahl soll nicht auf Menschen gerichtet
werden und es ist darauf achten, ihn nicht in Augen
anderer Personen zu richten.

Uberzeugen Sie sich immer, dass der Laserstrahl auf
festen Stoff gerichtet ist, dessen Oberflache nicht re-
flektiert, d.h. Holz oder grob verkleidete Oberflachen.
Blanke und reflektierende Stahlblatter sind wegen
der reflektierenden Oberflache zur Laserbearbeitung
nicht geeignet. Diese Oberflache kann den Laser-
strahl zurlick zum Betreiber richten.

Tauschen Sie den eingebauten Laser nicht durch ei-
nen anderen, der nicht derselben Art ist. Die Repara-
turen dirfen nur vom Hersteller oder den autorisier-
ten Servicestellen durchgefiihrt werden.

A WARNUNG: Einstellungen, die Verwendung
von Steuermechanismen oder Betriebsprozeduren,
anders als die hier beschriebenen kénnen zur Belas-
tung mit Strahlen fihren.

IV - Alilgemeine
Sicherheitshinweise
fiir Elektrowerkzeuge

A WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-
hinweise und Anweisungen. Versaumnisse bei der
Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen
kdnnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fur die Zukunft auf.

12

Arbeitsbereiche kénnen zu Unfallen fuhren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefahrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Flussigkeiten, Gase oder Staube
befinden. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken,
die den Staub oder die Dampfe entziinden kénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen wéah-
rend der Benutzung des Elektrowerkzeugs
fern. Bei Ablenkung konnen Sie die Kontrolle tiber
das Gerét verlieren.

2. ELEKTRISCHE SICHERHEIT

a) Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges
muss in die Steckdose passen. Der Stecker
darf in keiner Weise verandert werden. Ver-
wenden Sie keine Adapterstecker gemeinsam
mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen. Un-
veranderte Stecker und passende Steckdosen
verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.

b) Vermeiden Sie Koérperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie von Rohren, Heizungen, Her-
den und Kihlschréanken. Es besteht ein erhéhtes
Risiko durch elektrischen Schlag, wenn lhr Kérper
geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder
Nésse fern. Das Eindringen von Wasser in ein
Elektrowerkzeug erhéht das Risiko eines elektri-
schen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie das Kabel nicht, um das
Elektrowerkzeug zu tragen, aufzuhangen oder
um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen.
Halten Sie das Kabel fern von Hitze, Ol, schar-
fen Kanten oder sich bewegenden Gerétetei-
len. Beschadigte oder verwickelte Kabel erhéhen
das Risiko eines elektrischen Schlages.

e) Wenn Sie miteinem Elektrowerkzeug im Freien
arbeiten, verwenden Sie nur Verlangerungska-
bel, die auch fur den AuBenbereich geeignet
sind. Die Anwendung eines fiir den Auf3enbereich
geeigneten Verldngerungskabels verringert das
Risiko eines elektrischen Schlages.

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeuges in
feuchter Umgebung nicht vermeidbar ist, ver-
wenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter.
Der Einsatz eines Fehlerstromschutzschalters ver-
mindert das Risiko eines elektrischen Schlages.

3. SICHERHEIT VON PERSONEN

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was
Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die Ar-
beit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie
kein Elektrowerkzeug, wenn Sie mude sind
oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol
oder Medikamenten stehen. Ein Moment der
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Unachtsamkeit beim Gebrauch des Elektrowerk-
zeuges kann zu ernsthaften Verletzungen fuhren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausristung
und immer eine Schutzbrille. Das Tragen per-
sonlicher Schutzausristung, wie Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder
Gehdrschutz, je nach Art und Einsatz des Elek-
trowerkzeuges, verringert das Risiko von Verlet-
zungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbe-
triebnahme. Vergewissern Sie sich, dass das
Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie
es an die Stromversorgung und/oder den Akku
anschlief3en, es aufnehmen oder tragen. Wenn
Sie beim Tragen des Elektrowerkzeuges den Fin-
ger am Schalter haben oder das Gerat eingeschal-
tet an die Stromversorgung anschliel3en, kann dies
zu Unfallen fuhren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schrau-
benschlissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug
einschalten. Ein Werkzeug oder Schlussel, der
sich in einem drehenden Geréateteil befindet, kann
zu Verletzungen fuhren.

e) Vermeiden Sie eine abnormale Kdrperhaltung.
Sorgen Sie fur einen sicheren Stand und hal-
ten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch
kdnnen Sie das Elektrowerkzeug in unerwarteten
Situationen besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie
keine weite Kleidung oder Schmuck. Halten
Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern
von sich bewegenden Teilen. Lockere Kleidung,
Schmuck oder lange Haare kdnnen von sich bewe-
genden Teilen erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrich-
tungen montiert werden kénnen, vergewis-
sern Sie sich, dass diese angeschlossen sind
und richtig verwendet werden. Verwendung
einer Staubabsaugung kann Gefahrdungen durch
Staub verringern.

4. VERWENDUNG UND BEHANDLUNG

DES ELEKTROWERKZEUGES

a) Uberlasten Sie das Gerét nicht. Verwenden Sie
fur thre Arbeit das daftir bestimmte Elektro-
werkzeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug
arbeiten Sie besser und sicherer im angegebenen
Leistungsbereich.

b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen
Schalter defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das
sich nicht mehr ein- oder ausschalten lasst, ist ge-
fahrlich und muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose
und/oder entfernen Sie den Akku, bevor Sie
Gerateeinstellungen vornehmen, Zubehorteile
wechseln oder das Gerat weglegen. Diese Vor-
sichtsmaf3nahme verhindert den unbeabsichtigten
Start des Elektrowerkzeuges.

d) Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.
Lassen Sie Personen das Gerat nicht benut-
zen, die mit diesem nicht vertraut sind oder
diese Anweisungen nicht gelesen haben. Elek-
trowerkzeuge sind gefahrlich, wenn Sie von uner-

fahrenen Personen benutzt werden.

e) Pflegen Sie Elektrowerkzeuge mit Sorgfalt.

Kontrollieren Sie, ob bewegliche Teile ein-

wandfrei funktionieren und nicht klemmen,

ob Teile gebrochen oder so beschadigt sind,
dass die Funktion des Elektrowerkzeuges be-
eintréchtigt ist. Lassen Sie beschadigte Teile
vor dem Einsatz des Gerétes reparieren. Viele

Unfalle haben ihre Ursache in schlecht gewarteten

Elektrowerkzeugen.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sau-

ber. Sorgféltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit

scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger
und sind leichter zu fihren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor,
Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend diesen
Anweisungen. Berilicksichtigen Sie dabei die
Arbeitsbedingungen und die auszufuhrende
Tatigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen
fur andere als die vorgesehenen Anwendungen
kann zu gefahrlichen Situationen fuhren.

f

=

5. SERVICE

a) Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von qua-
lifiziertem Fachpersonal und nur mit Original-
Ersatzteilen reparieren. Damit wird sicherge-
stellt, dass die Sicherheit des Elektrowerkzeuges
erhalten bleibt.

V - Zusitzliche
Sicherheitsregeln beim
Arbeiten mit Stichsagen

A WARNUNG: Bevor Sie das Elektrogerat an
das Stromnetz anschliessen, stellen Sie sicher, dass
die Netzspannung der Spannung auf dem Typenschild
des Elektrowerkzeuges entspricht. Eine Energiequelle
und Spannung, hoher als die fiir das Gerat bestimmte
kann zu ernsten Verletzungen des Anwenders und zur
Storung der Maschine fiihren.

Wenn Sie nicht sicher sind, sollen Sie das Elektrogerat
nicht anschliessen. Falls die Spannung niedriger als
die erforderliche Spannung ist, wird der Motor gestort.

Zum Schutz gegen auftretende Stérung der Maschine ist
Ihr Elektrowerkzeug doppelt isoliert.

Ziehen Sie das Netzkabel vor allen Einstellungen, Repa-
raturen, Ségeblattaustausch aus der Steckdose.

= Uberzeugen Sie sich, dass die Beleuchtung giinstig
ist.

= Benutzen Sie die S&ge nicht, wenn keine Siche-
rungen vorhanden sind.

= Halten Sie die Sage mit der Fussplatte dicht an die
Arbeitsflache.

= Uben Sie keinen Druck auf die Sage, weil das den
Motor verlangsamen wird. Lassen Sie die Sageblatter
ohne Druck arbeiten. So werden Sie bessere Erfolge
erziehen.

Originalbetriebsanleitung
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= Bemihen Sie sich, keine Risikosituationen zu verur-
sachen.

= Erlauben Sie keinen Personen unter 18 Jahren mit
dieser Sage zu arbeiten.

= Benutzen Sie nur Sageblatter in einwandfreiem Zu-
stand.

= Uberpriifen Sie vor dem Schneiden, ob geniigend
freie Flache flr die Arbeit vorhanden ist.

= Berlihren Sie das Sageblatt nach der Arbeit nicht. Es
ist sehr heiss.

= Halten Sie die Hande nicht unter das zu bearbeitende

Material.

Entfernen Sie Staub, Spane und sonstige Verunrei-

nigungen nicht mit den Handen, solange die Sage im

Betrieb ist.

= Lassen Sie keine Kabel, Verbindungen, Lappen usw.
auf dem Arbeitsplatz liegen.

= Schneiden Sie keine Nagel. Uberpriifen Sie, ob der
Arbeitsplatz frei von unbrauchbaren Gegenstanden
ist, bevor Sie mit dem Schneiden beginnen.

= Strecken Sie die Hande nicht Uber das Sageblatt, um
Schnittreste oder Schmutz zu entfernen.

= Versuchen Sie nicht, ein festgeklemmtes Sageblatt zu
l6sen, bevor Sie das Elektrowerkzeug ausgeschaltet
haben. .

= Wenn Sie wahrend der Arbeit unterbrochen werden,
beenden Sie zuerst ihre Arbeit, schalten die Maschi-
ne aus und heben erst dann den Blick.

= Uberpriifen Sie periodisch ob alle Mutter, Bolzen und
die anderen Befestigungselemente der Sage fest an-
gezogen sind.

= Lagern Sie keine Werkstoffe oder Einrichtungen tber
dem Platz, wo sie das Elektrogerat abstellen; diese
kénnten sonst herunter fallen.

= Halten Sie das Gerat nur an den isolierten Griff-
flachen, wenn Sie Arbeiten ausfuhren, bei de-
nen das Einsatzwerkzeug verborgene Stromlei-
tungen oder das eigene Netzkabel treffen kann.
Der Kontakt mit einer spannungsfiihrenden Leitung
kann auch metallene Geréteteile unter Spannung set-
zen und zu einem elektrischen Schlag fuhren.

= Stellen Sie die Sage auf dem Arbeitstisch nicht mit
dem Sageblatt nach oben. Das kann zu ernsten Ver-
letzungen flhren.

= Tragen Sie bei der Arbeit mit einer Stichsége entspre-
chende Schutzmittel wie Schutzbrille oder Helm, Ge-
hérschutz, Staubmaske und Schutzkleidungen und
Handschuhe.

= Gerat vor dem Ablegen immer auslaufen lassen.
Eine frei liegende Sage mit einem sich noch bewe-
genden Sageblatt kann schwere Schnittverletzungen
verursachen.

VI - Elemente des
Elektrowerkzeugs

Vor Beginn der Arbeit sollen Sie sich mit allen operativen
Besonderheiten und Sicherheitsbedingungen bekannt
machen.

Das Elektrowerkzeug und seine Zubehorteile nur be-
stimmungsgemass verwenden. Jeder andere Gebrauch
ist ausdriicklich verboten.

Lasereinrichtung
Ein- und Ausschalttaste des Lasers.
Lasersender
Ein- und Ausschalttaste der Sage
Ergonomischer Handgriff mit
Elastolanisolierung
6. Gleitplatte

7. Plattenklammer

8. Séageblattsicherung

9. Sageblattflihrung
10. Skala fur die Bestimmung des Schnittwinkels
11. Parallelfihrung
12
13
14
15

arONE

. Hebel fur Einstellung der Pendelung
. Drehkontrolle
. Elektrischer Geschwindigkeitsregler
. Vorrichtung fir werkzeuglosen
Séageblattaustausch
16. Staubabfiihradapter
17. Bolzen der Parallelfihrung

Diese Stichséage kann mit allen Standardségebléattern

mit T - férmigen Endstlck, die in Fachgeschaften erhalt-
lich sind, arbeiten.

VII - Bedienungsanleitung

Dieses Elektrowerkzeug kann mit einphasiger Wech-
selspannung versorgt werden. Es besitzt eine doppelte
Isolierung nach EN 60745 und IEC 60745 und kann an
Steckdosen ohne Schutzklemmen angeschlossen wer-
den. Die Funkstérungen entsprechen der EMV-Richtlinie
2004/108/EC zur Elektromagnetischen Vertraglichkeit.

EINSTELLEN DER FUSSPLATTE ZUM
WINKELSCHNITT

A WARNUNG: Ziehen Sie immer das Kabel von
der Steckdose, bevor Sie das Elektrowerkzeug ein-
stellen oder reparieren.

1. Um den Schnittwinkel einzustellen, drehen Sie zuerst
die Sage mit dem Sageblatt nach unten. Lésen Sie
die Innensechskantschraube , indem Sie den spezi-
ellen Schlussel verwenden. Jetzt ist die Sageblattfiih-
rung frei. (Bild 1)

2. Der nachste Schritt ist das Losen der Schraube, in-
dem Sie denselben Schllissel verwenden. Jetzt ist die
Fussplatte frei. (6).

3. Verschieben Sie leicht die Fussplatte. Jetzt kdnnen
Sie sie neigen, um den erforderlichen Winkel zwi-
schen 0° und 45° einzustellen, indem Sie die Skala in
der Fussplatte verwenden (7). (Bild 2)

4. Verschieben Sie die Fussplatte weiter, bis sich die
Messerfiihrung gegen den eingestellten Winkel befin-
det. (Bild 3)

5. Ziehen Sie die Innensechskantschrauben wieder fest.
Fur eine prazise Arbeit ist es erforderlich, die Sage
zu testen, den Schnittwinkel zu messen und ihn, falls
erforderlich, erneut einzustellen.

14
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A WARNUNG: Die Sageblattfihrung stiitzt das
Sageblatt wahrend des Schneidens und soll sich im-
mer an dessen hinterer Kante befinden, ausser bei
Rundschnitten. Die Rolle sollte sich frei drehen kén-
nen.

EIN- UND AUSSCHALTEN DER SAGE

1. Schieben Sie die Taste nach vorne und nach oben
Uber die Blockrampe, um die Einschalttaste zu fixie-
ren. (Bild 4)

2. Um das Elektrowerkzeug auszuschalten, schieben
Sie das Ende der Taste nach hinten und Uber die
Blockrampe.

A WARNUNG: Warten Sie, bis das Sageblatt
angehalten hat, bevor Sie die Sage wegstellen.

EINSTELLEN DER
SCHNITTGESCHWINDIGKEIT
Die Anderung der Schnittgeschwindigkeit verbessert

die Arbeit der Sage und schitzt das Sageblatt vor Ver-
schleiss.

1. Das Radchen fir die Geschwindigkeitseinstellung
wird zum Voreinstellen der Messergeschwindigkeit
verwendet. Die Geschwindigkeit soll dem Werkstoff,
der geschnitten wird, angepasst werden. (Bild 5)

2. Drehen Sie das Radchen fir die Geschwindigkeits-
einstellung nach links fur eine Erhéhung der Ge-
schwindigkeit und nach rechts fir eine Reduzierung
der Geschwindigkeit. Position ,1” bezeichnet die
niedrigste Geschwindigkeit. Position ,6” bezeichnet
die héchste Geschwindigkeit.

3. Bestimmen Sie die optimale Geschwindigkeit, indem
Sie einen Testschnitt machen.

BEMERKUNG. Eine korrekte Einstellung der Schnittge-
schwindigkeit erhoht die Nutzungsdauer des verwende-
ten Ségeblatts erheblich.

DREHKONTROLLE

Drehfunktion die Drehung des Sageblattes zu ermdg-
lichen. Uberzeugen Sie sich zuerst, dass das Netzka-
bel von der Steckdose getrennt ist. Drehen Sie dann
die Sage um, I6sen die Innensechskantschrauben mit
Hilfe des speziellen Schlissels und schieben Sie die
Rolle soweit wie mdglich vom Sageblatt weg, Ziehen
Sie die Innensechskantschrauben wieder fest.

. Indem Sie die Sage fest mit einer Hand am Handgriff

halten, legen Sie die andere Hand an die Taste fiir die
Drehkontrolle und drehen. Sie kénnen bis zu 360°
nach links oder rechts drehen, wenn Sie mit der Sage
Kurven oder komplizierte Schnitte schneiden.

. Um die Drehfunktion auszuschalten, und wieder im

Standardbetrieb oder mit Pendelung zu sagen, dre-
hen Sie den Knopf fir die Drehkontrolle zuerst auf
0° zurtick. Sie erkennen dies wenn der Pfeil auf dem
Drehknopf mit dem Pfeil auf dem Gehause uberein-
stimmt. (Bild 7)

. Bringen Sie die Rolle der Fiihrung wieder in ihre ur-

springliche Position in dem Sie mit dem Schlissel
die Innensechskantschrauben l6sen und den Roller
soweit wie mdglich nach vorne schieben.

. Ziehen Sie die Innensechskantschrauben fest. Jetzt

kénnen Sie den Hebel fur die Einstellung der Pende-
lung in die gewlinschte Position fiir direktes Standard-
oder Pendelschneiden schieben.

PENDELBETRIEB — EINSTELLUNGEN

1

. Der Hebel fiir die Einstellung der Pendelung (12) hat

funf Positionen. Die erste Position ,S* wird zum Ein-
schalten der Drehfunktion verwendet. (Bild 8)

. Die zweite Position ,0“ wahlt normales Sagen ohne

Pendelbewegungen aus.

. Bei den folgenden drei Positionen ,1, 2 und 3“ bewegt

sich das Sageblatt leicht nach vorne und nach hinten
wahrend des Sagens. Die Pendelbewegung erhéht
die Schnitteffektivitat.

. Stellen Sie den Hebel in einer der drei Positionen in

Abhangigkeit von der erforderlichen Pendelbewe-
gung. Testen Sie auf einem unbrauchbaren Stiick
Material, um den optimalen Pendelhub der Sage fir
das konkrete Material zu bestimmen.

SAGEN

1

Schalten Sie die Sage ein und warten Sie bis das S&-

Die Stichsage kann sowohl mit Messern mit T-férmigem,
als auch mit U-formigem Endstiick betrieben werden.
Das ist einer der vielen Vorteile des Universalmechanis-
mus fiir schnellen Sageblattwechsel. (Bild 6a)

geblatt die maximale Geschwindigkeit erreicht.

2. Bewegen Sie die Sage mit beiden Handen leicht nach
vorne, indem Sie die Fussplatte fest gegen das Werk-
stiick halten.

HINWEIS. Die Verwendung der Sage im Drehmodus 3. Uben Sie keinen {iberméassigen Druck auf die Sage

erfordert ein Sageblatt, welches speziell fiir das Rund- aus.

schne|den. bendtigt wird. (F|g.6b)" ) . BEMERKUNG. Driicken Sie nur so viel, dass das Sage-
1. Der Spiralhub erlaubt dem Sé&geblatt, sich um 360 blatt sagt. Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht, er-

zu drehen. Diese Besonderheit ist ideal, wenn Sie lauben Sie dem Sageblatt und der Sage frei zu arbeiten.
Kurven schneiden oder detailliert arbeiten wollen.

Um diese Funktion einzuschalten, sollten Sie zuerst
sicherstellen, dass sich der Hebel fir die Einstellung
der Pendelung (12) in Position ,S* befindet.

BEMERKUNG. Der Spiralhub ist nicht mdéglich, wenn
sich der Hebel in Positionen ,,0, 1, 2 oder 3" befindet.

HOHL- UND KREIS SAGEN

1. Wenn Sie mit dem Sagen im Zentrum des Werk-
stlickes beginnen wollen, bohren Sie ein Loch mit
einem Durchmesser von 12 mm, um sicher zu sein,
dass Sie Wirkungsfreiheit fiir das Sageblatt haben.

2. Lésen Sie die Rolle der Messerfiihrung indem Sie 2. Beim Sé&gen von dicht nebeneinander angeordneten
sie nach vorne verschieben, um bei eingeschalteter Kurven sollten Sie die Geschwindigkeit senken.
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A WARNUNG: Verschieben Sie die Sage nicht
nach vorne in Sagerichtung, bis sich das Sé&geblatt
nicht ganz im Werkstiick befindet und die Fussplatte
an der Oberflache anliegt.

METALLSAGEN

1. Beim Metallsdgen sollten Sie geeignete Kihlflissig-
keit oder Ol verwenden.

2. Geben Sie Schmiermittel auf das Sé&geblatt oder
das Werkstlick, entlang der Schnittlinie, um ein Ver-
schleiss des Sageblattes zu vermeiden.

EINSTELLUNGEN DER PARALLELFUHRUNG

Die Parallelfiihrung (11) wird in die Fussplatte (6) gesetzt
und mit der speziellen Drucktaste fixiert. Sie wird zur Be-
wegung der Sage in gerader Linie, die die Arbeitsplatz-
kante oder ein gerader Balken, befestigt am Arbeitsplatz
sein kann, verwendet.

1. Setzen Sie die Parallelfiinrung (11) in der Offnung in
der Fussplatte (6).

2. Stellen Sie die Fuhrung in die gewilinschte Position
und fixieren Sie mit der Taste (17).

SAGEBLATTSICHERUNG

Die Séageblattsicherung (8) soll immer wahrend des Be-
triebes vorhanden sein.

1. Die Sageblattfiihrung (9) ist beweglich. In Abhangig-
keit von der Position des Hebels fiir die Einstellung
der Pendelung (12) bleibt die Flihrung entweder fest
(pendelfrei) oder bewegt sich nach vorne und nach
hinten, indem sie das Sé&geblatt zwingt, pendelartig
zu ségen.

SAGEBLATTWECHSELN

A WARNUNG: Stellen Sie sicher, dass das Elek-
trowerkzeug ausgeschaltet und das Netzkabel von
der Steckdose getrennt ist, bevor Sie die das Sage-
blatt wechseln.

Entfernen des Sageblatts

1. Legen Sie den Finger an die untere Kante der Sage-
blattsicherung und ziehen Sie hoch. Die Sicherung
wird nach vorne und nach oben ausgezogen und er-
laubt den Zugang zum Sé&geblatt. (Bild 9)

2. Verschieben Sie die Einrichtung fir das Wechseln
des Séageblattes (15) nach oben, indem Sie aufpas-
sen, dass die Finger die Zéhne des Sageblattes nicht
beriihren.

3. Solange die Einrichtung fiir das Wechseln des Sage-
blatts (15) nach oben geschoben ist, kann das Sage-
blatt leicht durch runterziehen herausgeholt werden.

Séageblatt einsetzen

1. Stellen Sie sicher, dass die Einrichtung flir das Wech-
seln des Sageblatts (15) bis zum Anschlag nach oben
geschoben ist, schieben Sie das neue Sageblatt in
den Schlitz mit den Zahnen nach vorne. Uberzeugen

Sie sich, dass die hintere Sageblattkante in einer sol-
chen Position ist, dass sie von der Sageblattfiihrung
gestiitzt wird. (Bild 10, 11)

2. Lassen Sie die Einrichtung fir das Wechseln des Sa-
geblatts los und sie wird das Ségeblatt fest und sicher
halten.

3. Stellen Sie die vordere Sageblattsicherung zurick.

4. Schliessen Sie die Sage wieder an und lassen Sie sie
einige Sekunden ohne Last (leer) laufen. So kénnen
Sie vor dem Sagen uberprifen, ob sie problemlos
funktioniert und ob das Sé&geblatt ausreichend befe-
stigt ist.

STAUBSAUGERADAPTER

Mittels des Staubsaugeradapters (16) verbinden Sie das
Elektrowerkzeug mit einem Staubabfiihrsystem oder mit
einem Hausstaubsauger, um wahrend der Arbeit anfal-
lenden Staub oder Sagespane abzusaugen.

A WARNUNG: Verwenden Sie das Staubabfihr-
system oder der Hausstaubsauger nicht beim Metall-
sagen. Die Funken kénnen vorhandene Restspane
entflammen.

VERWENDUNG DES LASERSYSTEMS
SPARKEYE®

A WARNUNG: Schauen Sie nicht direkt in den
Lasersender.

Richten Sie den Laserstrahl nie auf Menschen oder Ge-
gensténde, sondern nur an das Arbeitsmaterial.

Der Laserstrahl soll nicht auf Menschen gerichtet wer-
den und man sollte darauf achten, ihn nicht direkt in die
Augen zu richten.

Uberzeugen Sie sich immer, dass der Laserstrahl auf
festen Stoff gerichtet ist, dessen Oberflache nicht reflek-
tiert, d.h. Holz oder grob verkleidete Oberflachen.
Blanke oder reflektierende Stahlblatter sind wegen der
reflektierenden Oberflache zur Laserbearbeitung nicht
geeignet. Diese Oberflache kann den Laserstrahl zuriick
zum Betreiber richten. Schalten Sie den Laser nur dann
ein, wenn sich das Elektrowerkzeug am Arbeitsplatz be-
findet.

1. Markieren Sie die Sagelinie auf dem Werkstuck.

2. Stellen Sie den Sagewinkel ein.

3. Schalten Sie die Sage ein.

4. Wenn das Sageblatt die hochste Geschwindigkeit er-
reicht (ungefahr 2 sek. Betrieb) setzen Sie die Sage
an das zu bearbeitende Werksttlick

5. Schalten Sie den Laserstrahl, indem Sie die Taste (2)
betatigen.

6. Richten Sie den Laserstrahl auf die am Werkstiick
aufgetragene Linie und schieben Sie die Sage mit
beiden Handen langsam nach vorne. Achten Sie da-
rauf, dass das rote Licht des Lasers der gezeichneten
Linie folgt.

7. Schalten Sie nach Beendigung des Sagens den La-
serstrahl aus. Der Laserstrahl wird von einem Trans-
formator gespeist, der sich im Gehause (1) befindet.
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Er kann flr Verbesserung des Sagens, fur prazises
Sagen, fur schnellere Anwendung und fir sichere Ar-
beit verwendet werden.

VIII - Wartung

A WARNUNG: Stellen Sie sicher, dass vor An-
derung der Einstellungen oder vor dem Wechseln der
Ségeblatter das Elektrowerkzeug komplett ausge-
schaltet ist.

REINIGUNG

1. Reinigen Sie immer die Stichsage von Spanen.

2. Entfernen Sie regelméassig den Staub und den
Schmutz am besten mit einem Stofftuch.

3. Olen Sie regelméssig alle beweglichen Teile der Ma-
schine.

A WARNUNG: Verwenden Sie keine Losungs-
mittel und abrasiven Reinigungsmittel bei der Reini-
gung der Kunststoffteile des Elektrowerkzeuges. Wir
empfehlen eine Reinigung mit feuchtem Tuch. Das
Eindringen vom Wasser ins Elektrowerkzeug sollte
unbedingt vermieden werden.

WARTUNG DES NETZKABELS

Uberzeugen Sie sich, dass das Netzkabel und der Ste-
cker in Ordnung sind. Falls das Netzkabel beschadigt
ist, sollte sein Austausch nur vom Hersteller oder einem
Servicefachmann vorgenommen werden, um Gefahren
durch einen unsachgemassen Austausch zu vermei-
den.

GRUNDUBERPRUFUNG

Uberpriifen Sie regelmassig, ob alle Befestigungs-
schrauben fest angezogen sind.

Im Laufe der Zeit kdnnen sie durch Vibrationen gelost
werden.

IX - Garantie

Die Garantiefrist der Elektrogerate SPARKY wird in der
Garantiekarte festgelegt.

Stoérungen, entstanden auf Grund von naturlicher Abnut-
zung, Uberlastung oder falscher Verwendung, sind aus
dem Garantieanspruch ausgeschlossen.

Stérungen, entstanden infolge der Verwendung von
schlechten Stoffen und/oder Produktionsfehlern werden
ohne zusatzliche Zahlung oder durch Reparatur besei-
tigt.

Eine Reklamation des beschadigten Elektrogerates
SPARKY wird dann anerkannt, wenn die Sége dem
Lieferanten zurlickgeschickt oder einem autorisierten
Garantiekundendienst in dem urspriinglichen Zustand
(nicht demontiert) vorgelegt wird.

Bemerkungen

Lesen Sie aufmerksam die ganze Betriebsanleitung
durch, bevor Sie mit der Arbeit beginnen.

Der Hersteller behéalt sich das Recht vor, Verbesse-
rungen und Anderungen in seinen Erzeugnissen und in
den Spezifikationen ohne Voranmeldung vorzunehmen.

Die Spezifikationen kénnen fiir die verschiedenen Lan-
der unterschiedlich sein.
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ACCESSOIRES

Guide parallele; 6 lames; Adaptateur d'extraction des poussiéres; Clé six pans male pour réglage de I'angle de coupe;
Instructions d'utilisation.

DEBALLAGE

Grace aux techniques modernes de fabrication, il est improbable que votre outil soit défectueux ou qu'une piéce soit
mangquante. Si toutefois vous trouvez une anomalie, n'utilisez pas l'outil avant que les piéces aient été remplacées ou le
défaut corrigé. Ne pas observer cette regle pourrait causer des blessures graves.

MONTAGE
La scie sauteuse FSPE 85 est emballée complétement montée, excepté la lame.

I - Introduction

Votre nouvel outil a été congu et produit selon tous les standards de qualité pour répondre aux exigences les plus éle-
vées. Son exploitation est facile et sécurisée. Et avec une utilisation correcte il vous servira longtemps.

AVERTISSEMENT!

Lire attentivement les instructions avant d'utiliser votre nouvel outil. Préter attention aux sections «Avertissement».
Votre outil électrique posséde des caractéristiques qui facilitent votre travail. Cet instrument a été congu et produit
selon toutes les exigences de sécurité pour que son usage et son entretien soient faciles.

Les déchets provenant d'outils électroportatif ne doivent pas étre ramassés avec les ordures ménageres.
Priere de recycler sur les lieux qui y sont spécialement destinés. Contacter les autorités locales ou un
représentant pour des consultations concernant le recyclage.

E Ne pas jeter les outils électroportatifs avec les ordures ménageéres!
]

RESPECT DE ENVIRONNEMENT

pr™y Récupération des matiéres premieres plutot qu'élimination des déchets.

% En vue a la protection de I'environnement, les appareils, comme d’ailleurs leurs accessoires et emballages,
doivent pouvoir suivre chacun une voie de recyclage appropriée. Nos pieces en matiéres artificielles ont été
marquées en vue d'un recyclage sélectif des différents matériaux.

18 FSPE 85



LEGENDE

Loutil électrique porte une plaque décrivant les signes spéciaux. lls apportent une information importante quant au
produit ou des instructions d'utilisation.

A

>
>
Ed
>
>

N
m

G

ME 77

D €

YYYY-Www

Période de production, ot les symboles variables sont les suivants:
YYYY - année de production, ww — le numéro de la semaine du calendrier
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Il - Caractéristiques techniques

« Pui

710W (230-240V / 50Hz)

610W (110V / 50Hz)
800-3200 min*
23 mm
0°-45°
- . 85 mm
- Acier: . 5mm
'A 01/2003): B 3kg
EN 60745-1) [O] ) Il
ser: B 2
650 nm
<1 mw
bruits et les vibrations )
eurs de mesure obtenues conformément a la El
pression sonore L_, 87 dB(A)
) S . 3dB
_A-niveau pondéré de puissance sonore L 98 dB(A)
A 3dB
A Utilisez des protecteurs auditifs!
= Emission de vibrations (déterminées conformément au point 6.2.7 EN 60745-1):
Valeur globale des vibrations (somme vectorielles sur les trois axes) selon EN 60745
_Valeur des vibrations émises a, B 5.95 m/s?
) - 1.5 m/s?
= Coupe de l'acier:
B 5.13 m/s?
Indéterminé K 1.5m/s?

............................... pol VISR

Lamplitude d’ I'accélération indiquée dans ces instructions d'utilisation a été mesurée suivant les méthodes de mesu-
rage conformément a la norme EN 60745 et peut étre utilisée pour une comparaison d’appareils. Le niveau de vibration
peut étre utilisé pour faire une estimation provisoire du degré d'influence vibratoire.

Le niveau de vibration annoncé concerne la fonction principale de l'outil. Dans des cas ou l'outil est destinée a une autre
utilisation ou avec d’autres accessoires, ou s'il est mal entretenu, le niveau de vibration peut s'écarter de celui qui a été
indiqué. Si c'est le cas, le degré d'infuence peut fortement augmenter au cours de I'utilisation

Pour une estimation précise de l'influence vibratoire pendant un certain temps d'utilisation, il est recommandé de
prendre aussi en considération les espaces de temps pendant lesquels I'appareil est éteint ou sous tension, mais pas
vraiment utilisé. Ceci peut réduire considérablement l'influence vibratoire pendant toute la durée du travail.

Entretenez l'outil et ses accessoires en bon état. Gardez vos mains chaudes au cours de son utilisation — cela va dimi-
nuer les conséquences négatives lorsque vous travaillez a des hauts degrés de vibrations.

Les poussiéres de matériaux tels que peintures contenant du plomb, certains bois, minéraux ou métaux, peuvent étre

nuisibles a la santé. Toucher ou aspirer les poussiéres peut entrainer des réactions allergiques et/ou des maladies

respiratoires auprés de I'utilisateur ou de personnes se trouvant a proximité.

Certaines poussiéres telles que les poussieres de chéne ou de hétre sont considérées cancérigénes, surtout en

connexion avec des additifs pour le traitement de bois (chromate, lazure). Les matériaux contenant de I'amiante ne

doivent étre travaillés que par des personnes qualifiées.

= Sipossible, utilisez une aspiration des poussiéres.

= Afin d’atteindre un haut degré d’aspiration de la poussiere, lors du travail avec cet outil electroportatif utilisez un
aspirateur spécialement adapté pour I'aspiration de possiére de bois ou pour I'aspiration de poussiére de bois et/ou
poussiére de minéreaux.

= Veillez a bien aérer la zone de travail.

= |l est recommandé de porter un masque respiratoire de la classe de filtre P2.

Respectez les réglements en vigueur dans votre pays spécifiques aux matériaux a traiter.
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Ill - Regles de sécurité IV - Avertissements de
spécifiques pour sécurité généraux
faisceau laser pour Poutil

La radiation utilisée dans ce systéme est de Classe 2
avec une puissance maximum de 1 mW, elle est carac-
térisée par des longueurs d'onde de 650 nm. Ces lasers
ne présentent aucun danger en utilisation normale, ce-
pendant regarder directement le rayon peut provoquer
un aveuglement momentané.

A AVERTISSEMENT! Lire tous les avertis-
sements de sécurité et toutes les instructions.
Ne pas suivre les avertissements et instructions peut
donner lieu a un choc électrique, un incendie et/ou une
blessure sérieuse.

A AVERTISSEMENT: Ne regardez pas directe-
ment le faisceau laser. Iy a un danger si vous fixez vo-
lontairement dans I'axe le rayon. Il vous est demandé
de suivre ces mesures de sécurité:

= Le laser doit étre utilisé et entretenu en conformité
avec les instructions du constructeur, et son dépan-
nage ne doit étre entrepris que par des techniciens
qualifiés.

= Ne dirigez jamais le faisceau laser vers une personne
ou un objet autre que la piéce a usiner.

LASER LIGHT. LASER RADIATION

DO NOT STARE INTO BEAM
Wavelenght: 650 nm,
Max. radiant power: <1 mW
EN 60825-1:2007
CLASS 2 LASER PRODUCT

= Le faisceau laser ne doit pas étre dirigé délibérément
vers des personnes, et il est important de prendre
toutes les précautions pour éviter qu'il ne soit dirigé
vers les yeux de personnes dans le voisinage.

= Assurez-vous toujours que le faisceau laser est
dirigé sur une robuste piece a usiner sans surfaces
réfléchissantes. Par exemple du bois ou des surfaces
rugueuses sont adaptés. Une plaque de tole qui réflé-
chit, ou d’autres matériaux similaires, ne conviennent
pas car la réflexion du faisceau laser sur leur surface
peut revenir directement vers 'opérateur.

= Ne remplacer pas le laser d'origine avec un modéle
différent. Les réparations doivent étre effectues uni-
guement par le producteur ou bien dans les services
spécialisés.

A AVERTISSEMENT: Lutilisation des contrdles,
réglages ou procédures d'utilisation autres que celles
spécifiées ici peut entrainer une exposition dange-
reuse au rayonnement.

Conserver tous les avertissements et toutes
les instructions pour pouvoir s’y reporter
ultérieurement.

Le terme «outil» dans les avertissements fait référence
a votre outil électrique alimenté par le secteur (avec cor-
don d’alimentation) ou votre outil fonctionnant sur batte-
rie (sans cordon d’alimentation).

1. SECURITE DE LA ZONE DE TRAVAIL

a) Conserver la zone de travail propre et bien
éclairée. Les zones en désordre ou sombres sont
propices aux accidents.

b) Ne pas faire fonctionner les outils électriques
en atmosphere explosive, par exemple en pré-
sence de liquides inflammables, de gaz ou de
poussiéres. Les outils électriques produisent des
étincelles qui peuvent enflammer les poussieres
ou les fumées.

c) Maintenir les enfants et les personnes pré-
sentes a I’écart pendant I'utilisation de I'outil.
Les distractions peuvent vous faire perdre le
contrdle de l'outil.

2. SECURITE ELECTRIQUE

a) Il faut que les fiches de I'outil électrique soient
adaptées au socle. Ne jamais modifier la fiche
de quelgue fagon que ce soit. Ne pas utiliser
d’adaptateurs avec des outils a branchement
de terre. Des fiches non modifiées et des socles
adaptés réduiront le risque de choc électrique.

b) Eviter tout contact du corps avec des surfaces
reliées a la terre telles que les tuyaux, les ra-
diateurs, les cuisinieres et les réfrigérateurs. Il
existe un risque accru de choc électrique si votre
corps est relié a la terre.

c) Ne pas exposer les outils a la pluie ou a des
conditions humides. La pénétration d'eau a
I'intérieur d’'un outil augmentera le risque de choc
électrique.

d) Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais utili-
ser le cordon pour porter, tirer ou débrancher
I'outil. Maintenir le cordon a I’écart de la cha-
leur, du lubrifiant, des arétes ou des parties
en mouvement. Des cordons endommagés ou
emmeélés augmentent le risque de choc électrique.

e) Lorsqu’on utilise un outil a I'extérieur, utiliser
un prolongateur adapté a l'utilisation exté-
rieure. Lutilisation d'un cordon adapté a l'utilisa-
tion extérieure réduit le risque de choc électrique.

f) Si l'usage d’un outil dans un emplacement

Notice originale
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humide estinévitable, utiliser une alimentation
protégée par un dispositif a courant différen-
tiel résiduel (RCD). L'usage d’'un RCD réduit le
risque de choc électrique.

3. SECURITE DES PERSONNES

a) Rester vigilant, regarder ce que vous étes en
train de faire et faire preuve de bon sens dans
votre utilisation de I'outil. Ne pas utiliser un ou-
til lorsque vous étes fatigué ou sous I'emprise
de drogues, d’alcool ou de médicaments. Un
moment d'inattention en cours d'utilisation d’'un
outil peut entrainer des blessures graves des per-
sonnes.

b) Utiliser un équipement de sécurité. Toujours
porter une protection pour les yeux. Les équi-
pements de sécurité tels que les masques contre
les poussieres, les chaussures de sécurité antidé-
rapantes, les casques ou les protections acous-
tiques utilisés pour les conditions appropriées
réduiront les blessures de personnes.

c) Eviter tout démarrage intempestif. S’assurer
que l'interrupteur est en position arrét avant
de brancher I'outil au secteur et/ou au bloc de
batteries, de le ramasser ou de le porter. Por-
ter les outils en ayant le doigt sur l'interrupteur ou
brancher des outils dont I'interrupteur est en posi-
tion marche est source d'accidents.

d) Retirer toute clé de réglage avant de mettre
I'outil en marche. Une clé laissée fixée sur une
partie tournante de I'outil peut donner lieu a des
blessures de personnes.

e) Ne pas se précipiter. Garder une position et un
équilibre adaptés a tout moment. Cela permet
un meilleur contréle de l'outil dans des situations
inattendues.
S’habiller de maniéere adaptée. Ne pas porter
de vétements amples ou de bijoux. Garder les
cheveux, les vétements et les gants a distance
des parties en mouvement. Des vétements
amples, des bijoux ou les cheveux longs peuvent
étre pris dans des parties en mouvement.

g) Si des dispositifs sont fournis pour le raccor-
dement d’équipements pour I’extraction et la
récupération des poussiéres, s’assurer qu’ils
sont connectés et correctement utilisés. Utili-
ser des collecteurs de poussiere peut réduire les
risques dus aux poussieres.

f

=

4. UTILISATION ET ENTRETIEN DE L'OUTIL

a) Ne pas forcer I'outil. Utiliser I'outil adapté a
votre application. Loutil adapté réalisera mieux
le travail et de maniere plus slre au régime pour
lequel il a été construit.

b) Ne pas utiliser I'outil si I'interrupteur ne permet
pas de passer de I'état de marche a arrét et vice
versa. Tout outil qui ne peut pas étre commandé
par I'interrupteur est dangereux et il faut le réparer.

c) Débrancher lafiche de la source d’alimentation
en courant et/ou le bloc de batteries de I'outil
avant tout réglage, changement d’accessoires
ou avant de ranger l'outil. De telles mesures de
sécurité préventives réduisent le risque de démar-

rage accidentel de l'outil.

d) Conserver les outils a I'arrét hors de la portée
des enfants et ne pas permettre a des per-
sonnes ne connaissant pas l'outil ou les pré-
sentes instructions de le faire fonctionner. Les
outils sont dangereux entre les mains d'utilisateurs
novices.

e) Observer lamaintenance de l'outil. Vérifier qu’il

n’y apas de mauvais alignement ou de blocage

des parties mobiles, des piéces cassées ou

toute autre condition pouvant affecter le fonc-
tionnement de l'outil. En cas de dommages,
faire réparer I'outil avant de I'utiliser. De nom-
breuxaccidentssontdusadesoutilsmalentretenus.

Garder aff(tés et propres les outils permettant

de couper. Des outils destinés a couper correcte-

ment entretenus avec des pieces coupantes tran-
chantes sont moins susceptibles de bloquer et sont
plus faciles a controler.

@) Utiliser I'outil, les accessoires et les lames etc.,
conformément a ces instructions, en tenant
compte des conditions de travail et du travail a
réaliser. Lutilisation de I'outil pour des opérations
différentes de celles prévues pourrait donner lieu a
des situations dangereuses.

f

=

5. MAINTENANCE ET ENTRETIEN

a) Faire entretenir I'outil par un réparateur qua-
lifié utilisant uniqguement des piéces de re-
change identiques. Cela assurera que la sécurité
de l'outil est maintenue.

V- Regles de sécurité
additionnelles pour les
scies sauteuses

A AVERTISSEMENT: Avant de connecter un
outil sur une source dalimentation (prise électrique
aprés interrupteur secteur, prise de courant, etc.) s'as-
surer que la tension fournie est la méme que celle spé-
cifiée sur la plaque signalétique de l'outil. Une source
d'alimentation avec une tension plus élevée que la
spécification pour I'outil peut entrainer des dommages
corporels graves pour I'utilisateur ainsi que des dom-
mages matériels pour l'outil. En cas de doute ne pas
brancher l'outil.

Lutilisation d’'une source d'alimentation avec une tension
inférieure a la spécification pour l'outil est dommageable
pour le moteur.

Cet outil comporte une double isolation pour une pro-
tection additionnelle contre un défaut potentiel d’isolation
électrique dans l'outil.

Toujours enlever la fiche de la prise secteur avant de
faire des réglages ou de I'entretien, y compris pour chan-
ger lalame.

= Vérifier que I'éclairage est adéquat.
= Ne pas utiliser la scie si les protections ne sont pas en
place.
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= Garder le sabot bien a plat sur la piece a couper. 8. Protection de lame

= Ne pas appliquer de pression sur la scie au point de 9. Guide-lame
ralentir la vitesse du moteur. Laisser la lame de scie 10. Echelle d’angle de coupe
couper sans pression. Cela permet d’obtenir de meil- 11. Guide parallele
leurs résultats et de prendre mieux soin de l'outil. 12. Levier pendulaire
= Maintenir la zone libre de tout risques de trébuche- 13. Contrdle d'orientation de lame
ment. 14. Cadran de variation de vitesse
= Ne laisser personne de moins de 18 ans utiliser la scie 15. Commande d'éjection de lame
sauteuse. 16. Adaptateur d'extraction des poussiéres
= N'utiliser que des lames en bonne condition. 17. Vis de fixation pour guide parallele

= Avant de couper, vérifiez qu'il y a suffisamment d’es-
pace pour la lame sous la piece.

= Ne pas toucher la lame aprés l'opération. Elle peut
étre devenue tres chaude.

= Garder les mains a I'écart de la piéce a couper.

= Ne jamais utiliser vos mains pour enlever la sciure, les
copeaux ou les déchets pres de la lame.

= Les chiffons, vétements, cordons, ficelles et autres
ne doivent jamais étre laissés autour de la zone de
travail.

= Evitez de couper des clous. Inspecter la piéce a cou-
per et retirer tous les clous et objets étrangers avant
de commencer le sciage.

= Nejamais passer par dessus lalame pour enlever des
déchets ou des chutes de coupe.

= Ne pas essayer de libérer une lame bloquée avant
d'avoir d’abord coupé la machine.

= En cas d'interruption durant I'utilisation de la scie, ter-
miner ce qui est en cours puis I'éloigner avant de lever

Pour le travail avec cette scie électrique on peut utiliser
toutes les lames standard avec une queue en T qu'on peut
trouver dans les magasins spécialisés

VII - Utilisation

Loutil électrique est alimenté en courant alternatif mono-
phasé. Lisolation double selon EN 60745 et IEC 60745
permet de le brancher dans les prises sans borne de
protection (terre). Pour ce qui est des interférences radio,
il est conforme aux la directive sur la compatibilité élec-
tromagnétique 2004/108/EC.

REGLAGE DE L'ANGLE DE COUPE

Toujours s'assurer que la scie a été arrétée et que sa
fiche secteur est débranchée avant de procéder a des

le regard. .
. °9 F . réglages.
= Vérifier périodiquement que tous les écrous, boulons
et autres fixations sont bien serrés. 1. Pour changer I'angle de coupe, desserrer d'abord la

= Tenir l'outil uniquement par les surfaces de pré- vis a téte six pans creux située au dessous de l'outil &
hension isolantes, pendant les opérations au I'aide de la clé six pans male fournie a cet effet. (Fig.1)
cours desquelles I'accessoire coupant peut étre 2. Déplacer ensuite le sabot (6) vers l'avant et I'incliner

en contact avec des conducteurs cachés ou avec
son propre cable. Le contact de l'accessoire cou-
pant avec un fil ,sous tension” peut également mettre
,Sous tension” les parties métalliques exposées de
I'outil électrique et provoquer un choc électrique sur
I'opérateur.

Ne pas fixer la scie a I'envers sur un étau ou un établi
pour l'utiliser comme un banc de sciage. Cela peut
entrainer de sérieuses blessures.

Avant de poser I'outil il faut toujours attendre I'ar-
rét complet de la lame. Lacher la scie avec sa lame
en mouvement peut causer des traumas graves.

de 'angle souhaité entre 0° et 45° en se repérant sur
la graduation de la patte du sabot (10). (Fig.2)

3. Faire ensuite glisser le sabot (6) jusqua ce que le

guide-lame (9) appuie sur le coté arriére de la lame.
(Fig.3)

4. Resserrer enfin la vis six pans creux. Pour du travail

précis il faut réaliser des coupes d'essai, mesurer le
résultat et retoucher 'angle jusquau réglage correct.

A AVERTISSEMENT: Le guide-lame (9) retient
la lame lors de la coupe et doit toujours étre contre
l'arriere de la lame. Il doit cependant tourner librement.

VI - Nomenclature COMMUTATION MARCHE / ARRET

1. Poussez le commutateur marche/arrét (4) vers l'avant
et le haut par dessus la rampe de verrouillage pour le
bloquer en position de marche. (Fig.4)

2. Pour arréter l'outil, appuyez sur I'arriere du commuta-
teur et soulevez-le par dessus la rampe de verrouil-

Emetteur laser lage.

Commutateur m/a du faisceau laser

Fenétre du laser A

Interrupteur m/a de la scie sauteuse AVERTISSEMENT: Laisser la lame revenir a

Poignée a prise souple une immobilisation compléte avant de poser la scie

Sabot sauteuse.

Patte du sabot

Avant d'utiliser 'outil, étudiez toutes les caractéristiques
de travail et regles de sécurité. N'utilisez l'outil et les ac-
cessoires que pour les usages prévus. Toute utilisation
autre que la prévue est expressément interdite.

NOOAWN
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REGLAGE DE LA VITESSE

La possibilité de vitesse variable de la scie sauteuse
améliore la performance de coupe et limite I'usure de la
lame.

1.

Le cadran de controle électronique de vitesse (14)
est utilisé pour programmer la vitesse de lame. Cette
vitesse doit étre adaptée au matériau a couper. (Fig.5)

. Utiliser votre pouce pour tourner la molette en avant

pour augmenter la vitesse et en arriere pour la ré-
duire. La position «1» correspond a la vitesse la plus
lente. La position «6» correspond a la vitesse la plus
élevée.

. Déterminer la vitesse optimale en faisant une coupe

d’essai dans une chute du matériau a traiter.

NOTE. Lutilisation de la bonne vitesse pour la tache
augmente la durée de vie de la lame.

CONTROLE DE DEFILEMENT

La scie sauteuse peut étre utilisée avec des manches-
U aussi quavec manches-T (Fig.6a). C'est un des
nombreux avantages du mécanisme de remplacement
rapide des lames.

NOTE. Pour couper des contours courbes utiliser une
lame destinée spécialement a cette tache.

1

. La capacité d'orientation de la lame est de 360°. C'est

idéal pour des coupes en courbes et des travaux de
détail. Pour activer la fonction d'orientation, s'assurer
d’abord que le levier pendulaire (9) est dans la posi-
tion «S». (Fig.6b)

NOTE. La lame ne peut pas étre orientée si le levier est
positionné en «0, 1, 2 ou 3».

2. | est nécessaire de dégager le guide-lame en I'écar-

tant de celle-ci pour qu'elle puisse tourner librement
en mode orientation de lame. S'assurer que l'outil est
débranché de l'alimentation secteur. Retourner I'outil
et desserrer la vis a téte six pans creux avec la clé six
pans male fournie. Dégager la roulette du guide-lame
(9) de la lame et I'éloigner le plus possible et resserrer
la vis a téte six pans creux.

. Avec une main tenant fermement la poignée a prise

souple, placer 'autre main sur le bouton de contrdle
de l'orientation (13). Ce bouton peut étre tourné de
360° vers la gauche ou 360° vers la droite tout en ac-
tionnant la scie sauteuse pour permettre la découpe
de contours sinueux et courbes.

. Pour désactiver la fonction d'orientation et revenir a la

coupe standard ou avec action pendulaire, ramener
d’abord le contréle d'orientation (16) en position 0°,
indiquée par l'alignement de la fléche sur le dessus du
bouton de contréle avec une ligne sur le carter. (Fig.7)

. Remettre ensuite en place le rouleau de guide-lame

pour assurer un soutien adéquat de la lame.

. Le sélecteur (12) peut maintenant étre placé sur le

réglage de vitesse voulu pour la coupe standard ou
pendulaire.

REGLAGE DU LEVIER PENDULAIRE

1.

Le levier pendulaire (12) posséde 5 positions. La pre-
miére position «S» sert uniquement pour orienter la
lame. Laction pendulaire améliore l'efficacité de la

coupe. (Fig.8)

2. La position «O» permet la découpe normale sans
action pendulaire.

3. Les trois positions suivantes «1, 2 et 3» font osciller la
lame Iégérement d’avant en arriére pendant la coupe.

4. Mettre le levier pendulaire (12) sur 'une des trois posi-
tions «1, 2 ou 3» selon le degré d’action pendulaire
recherché. Faire un essai sur une chute de matériau
pour déterminer l'action pendulaire la plus efficace
pour ce dernier.

EXECUTION D’'UNE COUPE

1. Mettre la scie sauteuse en marche et laisser a la lame
le temps d'atteindre sa vitesse maximum.

2. Guider lentement la scie sauteuse vers l'avant, en uti-
lisant les deux mains, et en gardant le sabot a plat
contre la piéce a couper.

3. Ne forcer pas sur la scie sauteuse.

NOTE. Exercer la pression juste suffisante pour que la
lame continue de couper. Ne pas forcer sur la coupe,
laisser la lame et la scie faire le travail.

COUPE D’EVIDEMENT ET DE CERCLE

1. Quand la coupe doit étre démarrée au centre de la
piece, percer d'abord un trou de 12 mm de diamétre
pour étre str d’avoir assez de place pour y enfiler la
lame.

2. Pour couper en suivant des courbes serrées, réduire
la vitesse de la scie.

A AVERTISSEMENT: Ne pas déplacer la scie
sauteuse vers l'avant sur son chemin de coupe avant
que lalame ne soit complétement entrée dans le maté-
riau et que le sabot ne soit posé a plat sur la surface
de la piece.

COUPE DE METAL

1. Pour la coupe des métaus, il faut utiliser une huile de
refroidissement/coupe convenable.

2. Injecter le lubrifiant sur la lame ou la piéce a couper
a intervalles réguliers pendant la coupe de fagon a
réduire l'usure de la lame.

ADAPTATION DU GUIDE PARALLELE

Le guide paralléle (11) s'adapte dans le sabot (6) et se
verrouille en place avec le bouton de verrouillage de
guide parallele. Il est utilisé pour guider la scie sauteuse
le long d’'une ligne droite, qui peut étre un bord de la
piéce a couper, ou un tasseau bien droit fixé sur la piece.
En changeant la position du guide et en utilisant le méme
bord de guidage, il est possible de réaliser rapidement et
facilement des coupes paralléles dans la piéce.

PROTECTION DE LAME

La protection de lame (8) doit étre a sa place toujours
quand la scie est mise en marche.

1. Le guide-lame est mobile. D’aprés la position du levier
pendulaire le guide-lame reste immobile ou fait des
mouvements pendulaires.
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CHANGEMENT DE LAME Le bois ou des surfaces rugueuses sont acceptables.
Les surfaces réfléchissantes claires et brillantes ne

conviennent pas a l'utilisation du laser, car le faisceau

AVERTISSEMENT: Toujours sassurer gue la peut étre renvoyé directement en direction de I'opérateur.

scie a été arrétée et que sa fiche secteur est débran- Nactiver le faisceau laser que lorsque l'outil est en place
chée avant de procéder a des réglages. sur la piéce a usiner.

1. Marquer la ligne de coupe sur la piéce a usiner.

2. Régler I'angle de biseau de coupe selon le besoin.

3. Brancher la machine et démarrer le moteur.

4. Quand la lame a atteint sa vitesse maximale (environ

Enlévement de lame

1. Placer un doigt sur le bord inférieur de la protection
transpe_irente avan_t de lame (8) et tirer vers l'avant. La 2 secondes) placer Ia scie sur la piéce a usiner.
protection ayaqt pivote vers Favant etle haut pour per- 5. Activer le faisceau laser en utilisant le commutateur
mettre I'accés a la lame. (Fig.9) @).

2. Placer deux doigts sur les emplacements prévus sur 6
la commande d'éjection de lame (15) et faire glisser
vers le haut en direction du sommet de l'outil en vous
assurant que vos doigts ne touchent pas les dents de
la lame de scie.

3. Quand la commande d’éjection de lame (18) est dans
sa position remontée la lame a remplacer est libérée,
elle peut facilement s'enlever en la tirant vers le bas

en direction du socle de l'outil. VIII - Entretien

Installation d’'une nouvelle lame

. Aligner le faisceau avec la marque sur la piece a cou-
per et pousser lentement la scie en avant en utilisant
les deux mains, en gardant la lumiére rouge sur la
marque.

7. Désactiver le faisceau laser a la fin de la coupe.

1. S’assurer que la commande d’éjection de lame (15) A
est dans sa position relevée, puis glisser la nouvelle AVERTISSEMENT: Toujours s'assurer que la
lame dans la rainure de positionnement de la fixation scie a été arrétée et que sa fiche secteur est debran-
de lame, avec ses dents pointant vers 'avant. S'assu- chée avant de procéder a des reglages.

rer que le bord arriere de la lame est bien placé et
supporté par le guide-lame (9). (Fig.10, 11)
2. Relacher la commande d’éjection de lame et la lame
se verrouille solidement en place. 9
3. Remettre en position la protection avant transparente
de lame.
4. Faire la scie marcher a vide pour s’assurer que lalame
est bien verrouillée.

N

. Maintenez les orifices de ventilation de l'outil non obs-
trués et propres en permanence.

. Vérifiez réguliérement qu’il n’y a pas de la poussiére
ou des matiéres étrangéres qui auraient pénétré les
grilles prés du moteur et autour du commutateur d’ac-
tionnement. Utilisez une brosse souple pour éliminer
toute poussiére accumulée. Portez des lunettes de

EXTRACTION DE LA POSSIERE sécurité afin de protéger vos yeux durant ce net-

toyage.
L'adaptateur (16) peut étre utilisé pour brancher un aspi- 3. Lubrifiez & nouveau toutes les pieces mobiles a inter-
rateur ménager a l'arriere de l'outil. valles réguliers.

4. Sile corps de la scie a besoin d’étre nettoyé, essuyez-

le avec un linge doux humidifié. Un détergent doux
AVERTISSEMENT: Ne pas utiliser un sys- peut étre utilisé, mais jamais d'alcool, de pétrole ou
teme d'extraction de poussiére ou un aspirateur pour d'autre agent de nettoyage.

couper du métal. Les étincelles peuvent enflammer les
résidus de poussiéere de bois. A

AVERTISSEMENT: N'utilisez jamais d’agents
caustiques pour nettoyer les piéces en plastique. De

UTILISATION DU SYSTEME SPARKEYE® DE I'eau ne doit jamais entrer en contact avec l'outil.
LIGNE LASER
ENTRETIEN DU CORDON D’ALIMENTATION
A AVERTISSEMENT: Ne pas regarder directe- Vérifijar le L‘l>0n état du cébl? d’alimentation et sa fiche.
ment le faisceau laser. Un cable défectueux devra étre remplacé par le produc-

teur ou une station service autorisée afin d’éliminer tout

. s . risque d’'un remplacement inapproprié.
Ne jamais diriger le faisceau vers une personne ou sur

bjet aut la piece a usiner.
un objet autre que la piece a usiner. INSPECTION GENERALE
Veérifiez régulierement que toutes les vis de fixation sont
bien serrées. Les vibrations peuvent les desserrer au fil
du temps.

Ne pas viser volontairement des personnes avec le fais-
ceau et sassurer qu'il n'est jamais dirigé vers les yeux
d’'une personne pendant plus d’'un quart de seconde.

Toujours s'assurer que le faisceau est dirigé sur une
robuste piéce a usiner sans surfaces réfléchissantes.
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IX - Garantie

Notes

La période de garantie des appareils électriques
SPARKY est fixe dans la carte de garantie.

Cette garantie exclut les défaillances dues a l'usure nor-
male, a un mauvais usage ou a la surcharge de I'appa-
reil.

Cette garantie implique I'élimination gratuite des défauts
(réparation ou remplacement de la piéce défectueuse)
dus a l'utilisation de matériaux de mauvaise qualité ou a
une erreur de fabrication.

En cas de réclamation, le client doit retourner I'outil élec-

troportatif SPARKY non démonté (dans son état initial)
au vendeur ou a un service apres-vente agréé.

Lisez attentivement toute cette instruction d'utilisation
avant de commencer a vous servir de l'outil.

Le producteur retient son droit d'améliorer ses produits
et de changer les spécifications sans avis spécial.

Les spécifications peuvent varier selon le pays.
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Caratteristiche tecniche
Avvertenze di sicurezza per indicatori laser... .
AVVEIMENZE 0i SICUMBZZA.........uiuiiiiiictei et bbbttt bbbt bbb
Ulteriori norme di sicurezza per seghetti alternativi
Elementi della macchina
USO della MACCHING .....uiuiiiiiicicicc bbbt
Manutenzione ...
Garanzia

ACCESSORI IN DOTAZIONE
Guida parallela, 6 lame, raccordo per aspirapolvere, schermo di protezione, chiave esagonale, manuale d’uso.

PRIMA DELL'USO
Prima dell’'uso verificare la presenza di tutti i componenti e degli accessori elencati. In caso di mancanze o apparenti
difetti rivolgersi al rivenditore specializzato. Linosservanza di tale raccomandazione potrebbe provocare gravi incidenti.

ASSEMBLAGGIO
La macchina ¢ fornita completamente montata, ad eccezione della lama.

I - Introduzione

Questo utensile SPARKY superera le Vostre aspettative. La produzione secondo i rigorosi standard di qualita SPARKY
assicura un’ottima prestazione. Se utilizzato correttamente, I'utensile risultera maneggevole e sicuro, e garantira un
uso duraturo.

@

1<

AVVERTENZA!

Leggere attentamente tutte le istruzioni prima dell utilizzo dell'utensile. Leggere con cura soprattutto le parti introdot-
te da “Attenzione!”. Questo utensile SPARKY presenta numerose caratteristiche che faciliteranno il Suo lavoro.
Sicurezza, qualita ed affidabilita sono punti chiave nello sviluppo di questo utensile, e lo rendono semplice nell'uso
e nella manutenzione.

Non smaltire elettroutensili insieme a rifiuti domestici!

Residui di prodotti elettrici devono essere smaltiti separatamente dai rifiuti domestici e sottoposti ad un
riciclaggio ecologico. Si prega di informarsi presso le autorita locali o i rivenditori specializzati circa il piu vicino
luogo di raccolta.

RISPETTO DELLAMBIENTE

Macchina, accessori ed imballaggio devono essere destinati ad una riutilizzazione ecologica per il recupero
di materie prime.
| componenti in plastica sono contrassegnati per relativo riciclaggio.
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SIMBOLI

Letichetta che si trova sulla macchina contiene alcuni simboli. Questi forniscono importanti informazioni sull'utensile o
istruzioni sull'uso dello stesso.

Indossare cuffie protettive.
Indossare occhiali protettivi.

A

s €3

-
>
>
-5
->

N
/M

G

ME 77

D ©

YYYY-Www

Periodo di produzione, ove i simboli variabili sono:
YYYY —T'anno di produzione, ww — la settimana di calendario consecutiva
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Il - Caratteristiche tecniche

= Potenza assorbita: 710W (230—240V / 50Hz)
610W (110V / 50Hz)
800-3200 min™*
23 mm

0°-45°, destra e sinistra

*Reg della base:
lio in::

85 mm
5mm
= Peso (secondo normative EPTA 01/2003): 3kg
«C EN 60745-1)[O] I
-C 2
* Lunghezza d'onda del LED: 650 nm
| LED: <1 mW
87 dB(A)
3dB
98 dB(A)
3dB
A Utilizzare cuffie di protezione!
= Livello di vibrazione (determinato secondo la normativa EN 60745-1 paragrafo 6.2.7):
Valori di vi ione totale (somma dei vettori dei tre assi)
a .. 5.95 m/s?
1.5 m/s?
a ., 5.13 m/s?
1.5 m/s?

Il livello di vibrazione sopra indicato € stato definito seguendo il metodo di misurazione riportato nella normativa EN
60745 e puo essere utilizzato per confrontare tra di loro diversi elettroutensili. Inoltre & adatto per effettuare una stima
provvisoria del livello di esposizione.

Il livello di vibrazione si riferisce alle modalita d’'uso principali dell'utensile. Tuttavia, se utilizzato per scopi diversi da
quelli previsti, con punte poco stabili o senza adeguata manutenzione, il livello di vibrazione pud variare. Cid pud au-
mentare sensibilmente il livello di esposizione durante il lavoro.

Per una precisa definizione del livello di esposizione dovrebbe essere preso in considerazione anche I'arco di tempo
in cui l'utensile & spento o funzionante ma non in uso. Cid puo ridurre sostanzialmente il livello di esposizione durante
il lavoro.

Utilizzare I'utensile e gli accessori con cura, e maneggiarlo mantenendo le mani calde cosi da ridurre gli effetti dannosi
dell’elevato livello di vibrazioni.

Polvere derivante da materiali come vernici contenenti particelle di piombo, alcuni tipi di legno, minerali e metallo po-
trebbe essere nociva. Il contatto o 'inalazione di tali polveri potrebbe causare reazioni allergiche e/o problemi al sistema
respiratorio dell'utente o di terzi.

Talune tipologie di polveri, come ad esempio quella derivante da legno di quercia o faggio, soprattutto se trattati con
additivi e conservanti, sono classificate come cancerogene. Si consiglia di fare trattare materiali contenenti asbesto
solo a persone esperte.

= Se possibile collegare sempre la macchina ad un dispositivo di aspirazione.

= Per garantire un’area di lavoro pulita utilizzare un aspirapolvere per trucioli e/o minerali insieme all'utensile.

= Tenere l'area di lavoro ben pulita e ventilata.

= Si consiglia 'uso di una mascherina o filtro di classe P2.

Osservare le direttive nazionali relative al materiale da lavorare.
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scono incidenti.

b) Non utilizzare I'utensile in presenza di liquidi
inflammabili, gas o polvere. Le scintille generate
potrebbero infiammare polvere e/o vapore.

c) Tenere a distanza bambini e terzi durante il fun-
zionamento. Per una distrazione potreste perdere
il controllo dell'utensile.

Ill - Avvertenze di sicurezza
per indicatori laser

Lindicatore laser del sistema SPARKY SPARKEYE® di
classe 2 w presenta una potenza in uscita di <1 mW e
una lunghezza d'onda di 650 nm. Solitamente questo tipo
di laser non comportano rischi a livello ottico, tuttavia si
sconsiglia di non fissare la fonte di luce in quanto potrebbe
provocare perdite di vista per alcuni attimi di tempo.

2. SICUREZZA ELETTRICA

a) La spina dell’'utensile deve essere adatta alla
presa utilizzata. Non modificare la spina in
alcun modo. Non utilizzare adattatori con gli
utensili collegati a terra. Limpiego di una spina
integra ed una presa adatta riduce i rischi di fol-
gorazione.

b) Evitare di toccare con il corpo le superfici col-
legate a terra quali tubi, radiatori, forni e frigo-
riferi. Il rischio di folgorazione aumenta se il corpo
e collegato a terra.

c) Non esporre l'utensile alla pioggia e all’'umidi-
ta. La penetrazione d'acqua nell'utensile aumenta
il rischio di folgorazione.

d) Non utilizzare il cavo per scopi diversi da quel-
lo previsto. Non utilizzare il cavo per trasporta-
re otirare I'utensile, oppure per staccare la spi-
na dalla presa. Tenere il cavo lontano da fonti
di calore, olio, parti appuntite o in movimento.
Cavi danneggiati o attorcigliati aumentano il rischio
di folgorazione.

A ATTENZIONE: Non fissare la fonte di luce in
quanto potrebbe comportare dei rischi alla vista. Os-
servare tutte le avvertenze di sicurezza come segue:

Utilizzare e conservare il laser secondo le istruzioni
presentate nel presente manuale d’'uso.

= Non puntare mai il raggio luminoso contro un oggetto
diverso dal pezzo da lavorare.

LASER LIGHT. LASER RADIATION

DO NOT STARE INTO BEAM
Wavelenght: 650 nm,
Max. radiant power: <1 mW
EN 60825-1:2007
CLASS 2 LASER PRODUCT

= Non puntare deliberatamente il raggio laser agli occhi
di persone.

= Assicurarsi che il pezzo da lavorare sia puntato su un
pezzo solido, dalla superficie non riflettente, come ad

esempio legno e superfici ruvide. Lamiere di acciaio
non sono indicate per l'uso del laser in quanto la su-
perficie riflettente potrebbe rimandare il raggio lumi-
noso all'utente.

= Non sostituire il laser con un prodotto di diverso tipo.

Per riparazioni rivolgersi ad un centro SPARKY auto-
rizzato.

A ATTENZIONE: cambi, adattamenti, modifi-
che o altri lavori diversi da quelli descritti nel presente
manuale potrebbero causare un’esposizione ai raggi
dannosa per la salute.

IV - Avvertenze di sicurezza

A ATTENZIONE! Leggere tutte le istruzioni
d’uso e le avvertenze di sicurezza. Linosservanza
delle istruzioni seguenti puo causare folgorazioni, in-
cendi e/o gravi danni a persone.

Conservare con cura queste istruzioni.

Il termine “utensile” in tutte le avvertenze successive si

e) Se l'utensile viene utilizzato all’aperto, usare
una prolunga adatta all’'uso esterno. Limpiego
di una prolunga da esterno reduce il rischio di fol-
gorazione.

f) Se il lavoro in una ambiente umido € stretta-
mente necessario, utilizzare una presa protet-
ta da dispositivo a corrente residua. Cio reduce
I rischi di scosse.

3. SICUREZZA PERSONALE

a) L'uso di elettroutensili richiede attenzione e
buon senso. Non utilizzare gli utensili se si
stanchi o sotto I'effetto di droghe, alcol o me-
dicinali. Una breve disattenzione puo provocare
gravi danni alle persone.

b) Munirsi di indumenti e dispositivi di protezio-
ne. Indossare sempre occhiali da lavoro. L'uso
di dispositivi di protezione tra cui mascheriina anti-
polvere, scarpe antiscivolo, casco e protezioni per
I'udito riduce il rischio di danni a persone.

c) Evitare I'accensione accidentale. Accertarsi
che l'interruttore sia in posizione “OFF” prima
di inserire la spina. Se si trasportano gli utensi-
li con il dito sull'interruttore o si inserisce la spina
nella presa con l'interruttore in posizione “ON” au-
menta il rischio di incidenti.

d) Togliere tutte le chiavi di regolazione prima di
accendere I'utensile. Una chiave lasciata inserita

riferisce sia agli utensili collegati alla rete elettrica (con
cavo di alimentazione) che agli utensili a batteria (senza
cavo).

in una parte rotante di un utensile puo provocare
danni a persone.

e) Non utilizzare I'utensile in condizioni estreme.
Mantenere sempre I'equilibrio ed i piedi ben
appogagiati a terra. Questo consente un maggior
controllo dell'utensile in caso di imprevisti.

1. AREA DI LAVORO

a) Mantenere I'area di lavoro pulita e ben illumi-
nata. Le zone buie ed ingombre di oggetti favori-
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f) Indossare un abbigliamento adeguato. Non
indossare abiti svolazzanti o gioielli. Tenere
capelli, vestiti, e guanti lontani dalle parti in
movimento. Abiti svolazzanti, gioieli o capelli po-
trebbero impigliarsi nelle parti in movimento.

g) In presenza di apparecchiature per il collega-
mento a dispositivi di aspirazione e raccolta
delle polveri, accertarsi che essi siano colle-
gati ed utilizzarli correttamente. Luso di queste
apparecchiature puo ridurre i rischi causati dalla
polvere.

V - Ulteriori norme di
sicurezza per seghetti
alternativi

A AVVERTENZA: Prima di iniziare il lavoro as-
sicurarsi sempre che il voltaggio della presa corrispon-
da a quello indicato sull'etichetta dell’'utensile. Una fon-
te di corrente con voltaggio superiore a quello previsto
per la macchina puo causare danni allutente e/o alla
macchina stessa. Se in dubbio, non inserire la spina
nella presa. Operare con un voltaggio inferiore rispetto
a quello previsto potrebbe danneggiare il motore della
macchina. Svolgere Il cavo o la prolunga per evitare
un eventuale surriscaldamento.

4.USO E MANUTENZIONE DELL'UTENSILE

a) Utilizzare I'utensile piu adatto per il lavoro da
svolgere. Limpiego dell'utensile giusto migliora la
qualita del lavoro e la sicurezza.

b) Non utilizzare I'utensile se non € possible ac-
cenderlo e spegnerlo con I'apposito interrutto-
re. Gli utensili che non possono essere controllati
con l'interruttore sono pericolosi e devono essere
riparati.

c) Staccare la spina dall’alimentazione di corren-
te prima di eseguire regolazioni, cambiare ac-

Questo elettroutensile dispone di un doppio isolamento
che garantisce maggiore protezione in caso mancato
isolamento elettrico allinterno della macchina stessa.

Prima di sostituire qualsiasi accessorio o0 eseguire ope-
razioni di manutenzione accertarsi sempre che l'utensile
sia spento e la spina staccata dalla presa di corrente.

cessori o riporre I'utensile. Osservando queste
precauzioni si riduce il rischio di accensione acci-
dentale dell'utensile.

d) Riporre gli utensili non utilizzati fuori dalla por-
tata dei bambini e non consentirne I'utilizzo a
persone che non conoscono l'utensile o que-
ste instruzioni. Nelle mani di persone inesperte
gli utensili possono diventare pericolosi.

e) Sottoporre I'utensile a manutenzione. Verifica-
re il corretto allineamento di tutte le parti mobi-
li, controllare che non siano grippate e che non
Vi siano rotture o altri guasti che potrebbero
influire sul funzionamento dell’'utensile. Far
riparare gli utensili danneggiati prima di riuti-
lizzarli. Molti incidenti sono causati da utensili in
pessime condizioni.

f) Tenere le punte e gli strumenti da taglio puliti
ed affilati. Se sottoposti ad una regolare manuten-
zione e pulizia consentono di lavorare in modo piu
preciso e sono maggiormente controllabili.

g) Utilizzare I'utensile, gli accessori, gli attrezzi
etc. secondo quanto indicato in queste istru-
zioni nonché tenendo in considerazione le
condizioni di lavoro e il lavoro da eseguire.
Limpiego di utensili per scopi diversi da quelli per
cui sono stati progettati puo dare origine a situa-
zioni pericolose.

5. MANUTENZIONE

a) Far riparare I'utensile da personale qualificato
che utilizzi solo parti di ricambio originali. In
caso contrario la sicurezza dell'utensile potrebbe
risultare compromessa.

Assicurarsi che I'area di lavoro sia ben illuminata.
Non utilizzare il seghetto se il paratrucioli non € fissato
correttamente.

Assicurarsi che la base aderisca perfettamente al
pezzo durante il lavoro di taglio.

Non sovraccaricare la macchina, operare una pres-
sione moderata. Una pressione eccessiva genera
un sovraccarico e quindi una riduzione della velocita,
causando possibili danni al motore.

Tenere sempre l'area di lavoro libera da intoppi.

Non permettere 'uso della macchina a minori di 18
anni.

Utilizzare solo lame affiliate ed in buone condizioni.
Prima di procedere con il lavoro, assicurarsi che vi sia
sufficiente spazio vuoto sotto il pezzo cosi da permet-
tere alla lama di correre senza intoppi.

Non toccare la lama durante o dopo I'uso, essendo
questa surriscaldata.

Tenere le mani ed altre parti del corpo lontane dall'a-
rea di taglio. Il contatto con la lama potrebbe causare
danni all'utente.

Non rimuovere polvere, trucioli o altro nelle vicinanze
della lama con le mani.

Non lasciare stracci, panni, corde, spaghi e simili
nell'area di lavoro.

Rimuovere eventuali viti o chiodi prima di tagliare nel
legno.

Se possibile fissare sempre il pezzo da forare con
morsetti 0 con una morsa a vite.

In caso una lama rimanga incastrata, tentare di rimuo-
verla solo a motore spento.

In caso di qualsiasi interruzione spegnere sempre la
macchina prima di volgere lo sguardo lontano dall'a-
rea di lavoro.

Controllare periodicamente che tutte le viti e i dadi si-
ano fissati correttamente.

Non porre materiali o altri utensili sulla macchina in
posizione tale da farli cadere all'interno.

Si consiglia di afferrare I'utensile con entrambe le
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mani e di assumere una stabile posizione operativa,
cid consente di guidare l'utensile con maggiore sicu-
rezza.

= Non fissare il seghetto a testa in giu in una morsa o su
una panca da lavoro. Potrebbe causare gravi danni
all'utente.

= Utilizzare sempre dispositivi di protezione, quali oc-
chiali da lavoro, cuffie antirumore, mascherina anti-
polvere e guanti da lavoro.

= Spegnere sempre il seghetto prima di appoggiarlo.

VI - Elementi della macchina

Prima di utilizzare la macchina € bene conoscere le sue
particolarita e le avvertenze di sicurezza.

Usare l'utensile e gli accessori solo per gli scopi indicati
in queste istruzioni. Luso per qualsiasi altra finalita & se-
veramente vietato.

. Cuffia laser

. Interruttore ON/OFF laser

. Fonte diluce

. Interruttore ON/OFF

. Impugnatura antiscivolo

Base

. Ganascia base

. Paratrucioli per aspirazione

. Guida lama

. Scala angolo obliquo

. Guida parallela

. Interruttore per azione oscillante

. Pomello per senso lama

14. Rondella di regolazione della velocita
15. Dispositivo di cambio rapido della lama
16. Raccordo per aspirapolvere

17. Pomello di fissaggio della guida parallela
Questo seghetto pud operare con qualsiasi lama con
attacco di tipo “T” disponibile sul mercato.

SPESo0oowoAwN

=
w

VIl - Uso della macchina

Questo seghetto alternativo & azionato da corrente al-
ternata monofase. Dispone di un doppio isolamento in
conformita alle norme EN 60745-1 e IEC 60745 e pud
essere collegato a prese di corrente con o senza messa
a terra. E inoltre conforme alla normativa europea sulla
schermatura 2004/108/EC.

Questo utensile & indicato per il taglio di pannelli di legno
e plastica nonché di lamiere e profilati.

REGOLAZIONE DELLA BASE PER TAGLI
OBLIQUI

A ATTENZIONE: Prima di sostituire qualsiasi
accessorio o eseguire operazioni di manutenzione
accertarsi sempre che I'utensile sia spento e la spina
staccata dalla presa di corrente.

=

. Capovolgere il seghetto. Allentare la vite di fissaggio
della guida della lama. (Fig.1)

2. Allentare le viti con la chiave esagonale e smuovere la

base (6).

3. Far scorrere la base leggermente in avanti cosi da

staccarla dalle ganasce della cassa ingranaggi. La
base pud dunque essere inclinata per raggiungere
'angolo desiderato tra 0° e 45° come indicato sull'ap-
posita scala (10). (Fig.2)

4. Spingere la base (6) all'indietro fino a quando la guida

della lama (9) non raggiunga la parte posteriore della
lama. (Fig.3)

5. Bloccare la base fissando le viti. Per un lavoro accu-

rato si consiglia di effettuare una prova del taglio, cosi
da poter correggere l'inclinazione se necessario.

A ATTENZIONE: La guida (9) sostiene la lama
durante il lavoro e deve pertanto poggiare sempre
sulla parte posteriore della stessa, eccetto per lavori
con la lama rivolta verso destra o sinistra. Deve poter
ruotare con facilita.

ACCENSIONE/SPEGNIMENTO

1

. Accensione: premere linterruttore ON/OFF (4) e
spingerlo in avanti fino a quando non si blocchi. (Fig.4)

2. Spegnimento: premere nuovamente l'interruttore (4) e

farlo scorrere all'indietro.

A ATTENZIONE: Riporre il seghetto solo quan-
do la lama si € fermata completamente.

REGOLAZIONE DEL NUMERO DI CORSE

Questa funzione garantisce un taglio preciso ed evita
che la superficie del materiale da lavorare venga dan-
neggiata.

1.

Il numero delle corse pud essere regolato facendo
scorrere I'apposita rondella (14). Il numero delle corse
deve essere impostato a seconda del materiale da
lavorare (Fig.5).

2. Ruotando in senso orario il numero di corse aumenta,

in senso antiorario diminuisce. La posizione “1” indica
il livello minimo e la “6” il massimo.

3. Controllare che la velocita sia adatta facendo una pro-

va su uno scarto di materiale.

IMPORTANTE! Utilizzare il numero di corse adatto per
ciascun tipo di materiale e/o di lavoro preserva la lama
dall'usura.

REGOLAZIONE DEL SENSO DELLA LAMA

Questo seghetto pud utilizzare lame con attacco di tipo
“T” e “U” (Fig.6a), grazie al meccanismo di cambio rapi-
do della lama.

AVVERTENZA: per effettuare tagli curvilinei € necessa-
rio utilizzare lame previste per tale scopo. (Fig.6b)

1

. Grazie a questo dispositivo la lama puo essere ruota-
ta di 360°. Tale caratteristica & ideale per i tagli obliqui
e i lavori di precisione. Porre l'interruttore per I'azione
oscillante (12) in posizione “S”.
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AVVERTENZA: se linterruttore per l'azione oscillante
(12) € in posizione da “0” a “3” la lama non pud essere
ruotata.

2. Allontanare la guida (9) dalla lama per permetterle di
ruotare liberamente. Assicurarsi che la spina sia disin-
serita dalla presa, capovolgere il seghetto, allentare la
vite di fissaggio della guida mediante la chiave esa-
gonale in dotazione, allontanare la guida (9) quanto
piu possibile dalla lama. Fissare nuovamente la vite.n

3. Afferrare I'impugnatura antiscivolo (5) e con laltra
mano ruotare il pomello per il senso della lama (13).
E possibile ruotarla fino a 360°, verso destra e verso
sinistra, durante il lavoro.

4. Per tornare all'azione oscillante standard, ruotare il
pomello (13) in posizione 0°, ovvero quando la frecci-
na rossa sul pomello corrisponde a quella sulla cassa
ingranaggi. (Fig.7)

5. Allentare la vite di fissaggio della guida (9) e spingerla
in avanti quanto possibile per garantire sostegno ade-
guato alla lama. Fissare nuovamente la vite.

6. Linterruttore per 'azione oscillante (12) pud ora esse-
re posizionato per il taglio diritto o per I'azione oscil-
lante.

REGOLAZIONE DELLAZIONE OSCILLANTE

1. Linterruttore per l'azione oscillante (12) pud essere
impostato su 5 funzioni. La posizione “S” garantisce
la rotazione della lama per il taglio curvilineo. (Fig.8)

2. Lafunzione “0” € indicato per il semplice taglio diritto.

3. Le posizioni da “1” a “3” permettono di impostare la
frequenza delle oscillazioni.

4. Ruotare l'interruttore (12) in una tra le posizioni da “1”
a “3". Si consiglia di controllare che 'azione oscillante
sia adatta facendo una prova su uno scarto di mate-
riale.

OPERAZIONI DI TAGLIO

1. Accendere il seghetto e lasciare che la lama abbia
raggiunto la massima velocita.

2. Poggiare la parte anteriore della base sul pezzo da
lavorare e condurre la lama lungo la linea di taglio
desiderata, prestando particolare attenzione che la
base aderisca alla superficie del pezzo da lavorare.

3. Non forzare troppo la lama onde evitare che il motore
si surriscaldi o che la lama si rompa.

IMPORTANTE. Esercitare una la pressione sufficiente
per permettere alla lama di tagliare gradatamente.

TAGLI ROTONDI E AD “U”

1. Prima di iniziare il taglio nel centro di una superficie,
effettuare un foro di diametro 12 mm per assicurare
margine d’azione alla lama.

2. Per tagli curvilinei stretti si consiglia di ridurre il nume-
ro di corse.

A ATTENZIONE: Non muovere lalamalungo la
linea di taglio prima che questa non sia completamen-
te entrata nel materiale e che la base non sia comple-
tamente poggiata sulla superficie.

TAGLIO IN LAMIERE DIMETALLO

1. Si consiglia I'uso di un olio refrigerante o lubrificante
adatto per questo tipo di lavoro.

2. Spargere il lubrificante sulla lama o sul pezzo da lavo-
rare ad intervalli regolari cosi da preservare la qualita
della lama.

MONTAGGIO DELLA GUIDA PARALLELA

La guida parallela (11) & inserita nella base (6) e viene
bloccata con un apposito pomello (17). Permette di gui-
dare il seghetto lungo una linea dritta, come ad esempio
il bordo del pezzo da lavorare o di un pezzo di legno fis-
sato al pezzo da lavorare con una morsa. Cambiando
la posizione della guida (11) ma mantenendola lungo lo
stesso bordo € possibile effettuare dei tagli paralleli con
estrema facilita e rapidita.

1. Inserire la guida parallela (11) negli appositi passanti
sulla base (6).

2. Regolare la guida alla distanza desiderata dal bordo
del materiale e fissarla mediante il pomello di fissag-
gio (17).

PARATRUCIOLI E GUIDA LAMA

Il paratrucioli per I'aspirazione (8) deve essere sempre
posizionato sulla macchina durante il lavoro con la stes-
sa.

1. La guida della lama (9) dispone di una molla che, a
seconda dell'impostazione dell'interruttore per I'azio-
ne oscillante (12), le permette di rimanere in posizione
fissa o di oscillare in avanti e indietro portando la lama
ad oscillare.

CAMBIO DELLA LAMA

A ATTENZIONE: Prima di sostituire qualsiasi
accessorio o eseguire operazioni di manutenzione
accertarsi sempre che l'utensile sia spento e la spina
staccata dalla presa di corrente.

Rimuovere la lama

1. Muovere la parte inferiore del paratrucioli (8) verso
l'alto lasciando la lama libera. (Fig.9)

2. Azionare il dispositivo di cambio rapido della lama
(15) spingendo verso l'alto e facendo attenzione che
le dita non entrino in contatto con i denti della lama.

3. Con il dispositivo di cambio rapido (15) in questa posi-
zione la lama puo essere facilmente estratta sempli-
cemente tirandola verso la base.

Cambio della lama

1. Con il dispositivo di cambio rapido (15) premuto verso
I'alto, inserire la nuova lama nell'apposita fessura con
i denti rivolti verso I'esterno ed assicurandosi che la
parte posteriore poggi sulla guida (9). (Fig.10, 11)

2. Rilasciare il dispositivo di cambio rapido(15) e lasciare
che la lama si blocchi automaticamente.

3. Riabbassare il paratrucioli.

4. Inserire la spina e lasciare andare la macchina a vuoto

Istruzioni originali
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per alcuni secondi per accertarsi che la lama sia ben
inserita e corra senza intoppi.

RACCORDO PER ASPIRAPOLVERE

Il raccordo per l'aspirapolvere (16) permette di collegare
un aspirapolvere o qualsiasi altri dispositivo di aspira-
zione alla macchina e di aspirare la polvere e/o i trucioli
durante il lavoro con la macchina.

A ATTENZIONE: Non collegare la macchina ad
un aspirapolvere quando si lavora il metallo. Le scintil-
le potrebbero infiammare i trucioli.

SISTEMA LASER SPARKEYE®

A ATTENZIONE: Non fissare la fonte di luce.

Non puntare mai il raggio luminoso contro un oggetto
diverso dal pezzo da lavorare.

Non puntare deliberatamente il raggio laser agli occhi di
persone.

Assicurarsi che il pezzo da lavorare sia puntato su un

pezzo solido, dalla superficie non riflettente, come ad
esempio legno e superfici ruvide.

Lamiere di acciaio non sono indicate per 'uso del laser in
quanto la superficie riflettente potrebbe rimandare il rag-
gio luminoso all'utente. Accendere il lasere solo quando
la macchina & posizionata sul pezzo da lavorare

1. Disegnare la linea di taglio sul pezzo da lavorare.

2. Regolare I'angolo di taglio.

3. Inserire la spina nella presa di corrente.

4. Attendere che la lama abbia raggiunto la velocita im-

postata (circa 2 secondi) e porre il seghetto sul pezzo
da lavorare.

5. Accendere il laser premendo l'apposito interruttore
@).

6. Far combaciare il raggio laser con la linea di taglio
disegnata e spingere la macchina nel materiale, cer-
cando di mantenere il raggio sulla linea.

7. Spegnere il laser una volta terminato il taglio.

Il raggio laser viene azionato da un trasformatore pre-

sente nella cuffia (1) e pud essere acceso/spento me-

diante l'apposito interruttore (2). Il laser SPARKEYE®
garantisce una maggiore visibilita e precisione del taglio
nonché un lavoro rapido e sicuro.

VIl - Manutenzione

A AVVERTENZA: Accertarsi che l'utensile sia
spento e che la spina sia disinserita prima di effettuare
qualsiasi controllo di manutenzione.

PULIZIA

= Per poter garantire buone e sicure operazioni di la-

voro, tenere la macchina e le aperture di ventilazione

sempre pulite.

Verificare regolarmente che polvere o altri corpi estra-

nei non siano penetrati nelle aperture di ventilazione

o attorno agli interruttori. Utilizzare uno spazzolino

morbido per rimuovere la polvere depositatasi.

Lubrificare regolarmente tutte le parti mobili.

« E sconsigliato 'uso di detersivi aggressivi o di mate-
riali caustici per la pulizia delle parti in plastica.

AATTENZIONE: Per pulire la macchina utilizza-
re un panno umido. E possibile utilizzare un leggero
detersivo. Evitare il contatto della macchina con l'ac-
qua.

CONTROLLIPERIODICI GENERALI

Controllare regolarmente che tutte le viti siano propria-
mente fissate. Dopo un uso prolungato potrebbero infatti
allentarsi a causa delle vibrazioni.

MANUTENZIONE DEL CAVO DI
ALIMENTAZIONE

Assicurarsi che il cavo e la spina siano in ottimo stato.
In caso sia necessario cambiare il cavo, recarsi ad un
centro assistenza SPARKY.

IX - Garanzia

Il periodo di garanzia per gli utensili SPARKY ha validita
a partire dalla data di acquisto ed & conforme alle nor-
mative europee.

Non sono coperti da garanzia danni derivanti da usura,
sovraccarico 0 Uso improprio.

Lazienda produttrice assicura la sostituzione di tutte le
parti non funzionanti in cui si riconoscano difetti di mate-
riale e/o di lavorazione.

Le prestazioni di garanzia saranno erogate solo se la
macchina richiesta sara inviata in condizioni integre al
rivenditore o ad un centro di assistenza, accompagnata
dallo scontrino fiscale.

Ulteriori informazioni

Leggere attentamente tutte le istruzioni sull'uso prima di
adoperare questo prodotto.

Lazienda produttrice si riserva il diritto di apportare mo-
difiche tecniche senza preavviso.

Le specifiche tecniche possono variare da paese a pa-
ese.
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ACCESORIOS
6 hojas de sierra, tope paralelo, llave hexagonal, adaptador de aspiracion del polvo

DESENVASE

En conformidad con las tecnologias de produccién comunes, es poco probable que la herramienta eléctrica que Ud.
acaba de adquirir sea defectuosa o que le falte alguna pieza. Si se llega a observar algun fallo, deje de operar con la
herramienta eléctrica hasta que la pieza dafiada se sustituya o el defecto se elimine. Si esta recomendacién no se
cumple, ello podra conducir a un grave accidente de trabajo.

ENSAMBLAJE

FSPE 85 se suministra envasada y completamente equipada, salvo la hoja de calar.

I - Introduccion

La herramienta eléctrica SPARKY que acaba de adquirir superara sus expectativas, ya que ha sido fabricada conforme
a las altas normas de calidad de SPARKY, respondiendo a los mas rigurosos requerimientos del usuario. Su mante-
nimiento es facil y es seguro a la hora de explotarse. Si se usa correctamente, esta herramienta eléctrica le servira de
forma segura durante muchos afios.

iADVERTENCIA!

@ Antes de usar la herramienta eléctrica SPARKY que acaba de adquirir, lea atenta e integramente estas ins-
trucciones de explotacion. Preste especial atencion a los textos encabezados por la palabra “Advertencia”.
Su herramienta eléctrica SPARKY posee muchas cualidades que facilitaran su trabajo. Al disefiarse esta
herramienta eléctrica, se ha prestado maxima atencion a la seguridad, a las cualidades de explotaciény ala
fiabilidad que facilitan su mantenimiento y explotacion.

g iNo tire la herramienta eléctrica junto con los residuos domésticos!

v Losresiduos de articulos eléctricos no se deben recoger junto con los residuos domésticos. Por favor, reciclelos
Ak enlos lugares destinados a ello. Péngase en contacto con las autoridades locales o un representante suyo
mmmm para consultarlas respecto al reciclaje.

Con miras a la proteccién del medio ambiente, esta herramienta eléctrica, sus accesorios y el envase han de
someterse a un tratamiento adecuado con el propdsito de reutilizar las materias primas que contienen. Para facilitar
el reciclaje de las piezas fabricadas de materiales artificiales, éstas han sido marcadas en la respectiva forma.

E PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE
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DESCRIPCION DE LOS SIMBOLOS

En la placa de caracteristicas técnicas de la herramienta eléctrica y/o el acumulador, se han estampado diversos sim-
bolos que contienen informacién importante acerca del articulo o instrucciones para su uso.

Llévense auriculares de proteccion.
Llévense gafas de proteccion.
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Periodo de produccién en que los simbolos variables son:

YYYY-Www YYYY - afio de produccion, ww — semana natural consecutiva
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Il - Caracteristicas técnicas

= Potencia: 710W (230-240V / 50Hz)

) B .610W (110V / 50Hz)
= Frecuencia de las marchas en marcha en vacio: . 800-3200 min*
23 mm

. An.g‘ulo de corte 0°-45° ala izquierda y a la derecha

- . 85 mm
- acero: . 5mm
. re 1/2003): 3kg
= Clase de proteccion (EN 60745-1) [o] Il
2
650 nm
<1 mwW

. i os valores se ha determinado segun la norma EN
oresion acustica L, 87 dB(A)
Indeterminacion K. i 3dB
otencia acustica L, B 98 dB(A)
Indeterminacion K 3dB

‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ WA,

A jUtilice medios de proteccion contra el ruido!

= Emisién de vibraciones (determinadas segun el apartado 6.2.7 de la norma EN 60745-1):

qhes emitidas a, ., B 5,95 m/s?
Indeterminacion K B 1,5 m/s?

DNew.

5,13 m/s?
1,5 m/s?

hCM

El nivel de vibraciones indicado en estas instrucciones ha sido determinado, segun el procedimiento de ensayo indi-

cado en la norma EN 60745, y podra servir como base de comparacién con otras herramientas eléctricas. El nivel de

vibraciones podréa usarse para hacer una estimacion previa del nivel de impacto.

El nivel de vibraciones declarado se refiere a las principales aplicaciones de la herramienta eléctrica. En los casos en

que la herramienta eléctrica se utilice para otras aplicaciones, con otros accesorios, o bien si el mantenimiento de la

herramienta eléctrica no fuese correcto, el nivel de vibraciones podria variar respecto al indicado. En estos casos, el

nivel de impacto puede aumentar considerablemente dentro del margen del periodo total de trabajo.

Al estimarse el nivel de impacto de las vibraciones, se ha de tomar en consideracién el tiempo durante el cual la herra-

mienta eléctrica esta desconectada o ha sido conectada, pero no se ha utilizado. Ello podra reducir considerablemente

el nivel de impacto dentro del margen del periodo total de trabajo.

Manténganse la herramienta eléctrica y los accesorios en buen estado. Observe que sus manos estén calientes du-

rante el trabajo, asi se reducira el impacto nocivo al trabajar con vibraciones elevadas.

El polvo que se desprende al procesar materiales, como pinturas que contengan plomo, ciertos tipos de madera,

minerales y metales, puede ser nocivo para la salud. El contacto o la inspiraciéon de estos polvos podra provocar en el

operador o en las personas circundantes reacciones alérgicas y/o enfermedades respiratorias.

Ciertos tipos de polvo, como los de roble o haya, son considerados cancerigenos, especialmente en combinacion con

los aditivos para el tratamiento de la madera (cromatos, conservantes de la madera). Los materiales que contengan

amianto deberan ser procesados solamente por especialistas.

= Aser posible, utilice un equipo para la aspiracion del polvo.

= Para alcanzar un alto nivel de aspiracion del polvo, al trabajar con esta herramienta eléctrica utilice un aspirador
destinado a recoger polvo de madera o polvo de madera y/o mineral.

= Observe que el puesto de trabajo esté bien ventilado.

= Se recomienda usar una mascara protectora con un filtro de la clase P2.

Observe las prescripciones vigentes en su pais sobre los respectivos materiales a procesar.
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Il - Normas de seguridad

al operar con laser

El rayo laser, utilizado en el sistema SPARKEYES®, es de
la clase 2, con potencia maxima <1 mW, y longitud de la
onda 650 nm. Normalmente, estos laseres no son peli-
grosos para los ojos. No obstante y a pesar de ello, si se
mira directamente hacia el laser, la vista podra cegarse.

A ADVERTENCIA: No mire directamente hacia
el rayo laser. Existe riesgo si la vista se fija premedita-
damente en el rayo laser.

Por favor, respete todas las normas de seguridad que se
enumeran a continuacion:

El laser debe utilizarse y mantenerse segun las ins-
trucciones del fabricante.

Jamas dirija el rayo laser hacia una persona u objeto,
aparte del material que se esta procesando.

LASER LIGHT. LASER RADIATION

DO NOT STARE INTO BEAM
Wavelenght: 650 nm,
Max. radiant power: s1 mW

EN 60825-1:2007
CLASS 2 LASER PRODUCT

El rayo laser jamas debe ser dirigido hacia una perso-
na. Sobre todo, hay que tener cuidado de no apuntar-
lo hacia los ojos de seres humanos.

Procure siempre que el rayo laser esté orientado ha-
cia un material solido cuya superficie no reflecte, es
decir, madera o superficies de revestimiento basto.
La chapa de acero brillante no es idénea para ser
procesada con laser, puesto que su superficie es re-
flectante y puede apuntar el flujo de rayos laser en
sentido opuesto, hacia el operador.

No sustituya el laser empotrado por otro que no sea
del mismo tipo. La reparacion debe efectuarse solo
por el fabricante o por los centros de servicio autori-
zados.

A ADVERTENCIA: La aplicacién de ajustes,
mecanismos de manejo o procedimientos de trabajo
que difieran de los que se describen aqui, pueden
provocar peligro de someter a irradiacién a la persona
que esta trabajando.

IV - Instrucciones generales
de seguridad al operar
con herramientas
eléctricas

A AVISO! Lea todos los avisos de seguridad
y todas las instrucciones. El hecho de no seguir los
avisos e instrucciones puede provocar una descarga
eléctrica, fuego y/o un dafio grave.
Guarde en lugar seguro todos los avisos e
instrucciones para futuras consultas.

El término “herramienta” de los avisos se refiere a su he-
rramienta eléctrica con cable o a bateria.

1. SEGURIDAD DE LA ZONA DE TRABAJO

a) Mantenga limpia y bien iluminada su zona de
trabajo. Las zonas sucias u oscuras pueden pro-
vocar accidentes.

b) No trabaje con la herramienta en ambientes
explosivos, como en presencia de liquidos in-
flamables, gases o polvo. Las herramientas pro-
ducen chispas que pueden provocar la ignicién del
polvo o de los gases.

c) Las distracciones pueden provocar pérdidas
de control.

2. SEGURIDAD ELECTRICA

a) Los enchufes de la herramienta tienen que
coincidir con la toma de corriente. No utilice
adaptadores con herramientas en contacto
con el suelo (enterradas). Los enchufes y tomas
sin modificar reduciran el riesgo de descarga eléc-
trica.

b) Evite el contacto corporal con superficies con
contacto a tierra, como tuberias, radiadores,
cocinas y frigorificos. Hay un aumento del ries-
go de descarga eléctrica si su cuerpo esta en con-
tacto con el suelo o enterrado.

c) No exponga las herramientas a la lluvia o a la
humedad. Si entra agua en la herramienta se au-
mentara el riesgo de descarga.

d) No haga un uso indebido del cable. No utilice
nunca el cable para llevar, tirar de o desco-
nectar la herramienta. Mantenga el cable lejos
del calor, de aceites, bordes afilados o piezas
sueltas. Los cables dafiados o enredados aumen-
tan el riesgo de descarga eléctrica.

e) Cuando trabaje con la herramienta al aire libre,
utilice una alargadera apropiada para uso al
aire libre. Utilizar un cable para exteriores reduce
el riesgo de descarga eléctrica.

f) Si es inevitable trabajar con la herramienta
en un sitio hiimedo, utilice un dispositivo de
corriente residual (RCD) protegido. Utilizar un
RCD reduce el riesgo de descarga eléctrica.

3. SEGURIDAD PERSONAL

a) Permanezca atento a lo que esta haciendo y
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haga caso del sentido comun cuando trabaje
con una herramienta. No utilice la herramienta
cuando esté cansado o bajo la influencia de
las drogas, el alcohol o de medicacién. Una pe-
quefia falta de atencién cuando se esté trabajando
con herramientas puede provocar un grave dafio

y el trabajo a realizar. Utilizar la herramienta para
acciones diferentes a las de su uso prescrito puede
provocar situaciones peligrosas.

5. SERVICIO TECNICO

personal.

b) Utilice equipos de proteccion personal. Lleve
siempre un protector para los ojos. El equipa-
miento de proteccién, como mascarilla, zapatos de

seguridad antideslizantes, casco o proteccion para

los oidos, utilizado correctamente, reducira los da-
fos personales.

c) Evite el arranque accidental. Al coger o llevar
la herramienta, asegurese de que el interrup-
tor esté en la posiciéon de apagado antes de
conectar la herramienta a la red eléctrica o de
poner la bateria. Llevar las herramientas con el
dedo en el interruptor o activar las herramientas
con el interruptor encendido puede provocar acci-
dentes.

d) Retire las llaves de ajuste antes de encender
la herramienta. Dejar una llave cerca de una pie-
za rotatoria de la herramienta puede provocar un
dafio personal.

e) No se precipite. Mantenga los pies y la posi-

cién correcta en todo momento. Esto posibilita

un mejor control de la herramienta en situaciones
inesperadas.

Lleve la ropa apropiada. No lleve ropa suelta o
joyas. Mantenga el cabello, laropay los guantes
lejos de piezas moéviles. La ropa suelta, las joyas
o el pelo largo pueden resultar atrapados por piezas
moviles.

g) Si las herramientas estan equipadas para co-
nectar el extractor de polvo y dispositivos de
recoger el polvo, asegurese de que estén co-
nectados y se usen correctamente. El uso del
dispositivo de recogida de polvo puede reducir el
riesgo ocasionado por el mismo.

4.USO Y CUIDADO DE LA HERRAMIENTA

a) No fuerce la herramienta. Utilice la herramien-
ta adecuado para cada aplicacion. La herra-
mienta correcta har4 mejor y mas seguro el trabajo
para el que fue disefiada.

b) No utilice la herramienta si el interruptor no
la enciende y apaga. Toda herramienta que no
pueda controlarse con el interruptor es peligrosa y
deberé ser reparada.

c) Desconecte el enchufe de la toma de corriente
ylo la bateria de la herramienta antes de hacer
cualquier ajuste, cambio de accesorios o guar-
dar las herramientas. Tales medidas preventivas
de seguridad reducen el riesgo de encenderse ac-
cidentalmente la herramienta.

d) Mantenga las herramientas que no utilice fue-
ra del alcance de los nifios y no permita ma-
nejar la herramienta a personas que no estén
familiarizadas con la herramienta, o que no
conozcan las instrucciones. Las herramientas
son peligrosas en manos de personas no familiari-
zadas con su uso.

e) Teniendo en cuenta las condiciones de trabajo

f

=

a) Encargue el mantenimiento de su herramien-
ta a una persona cualificada y utilice siempre
recambios originales. Esto garantizard que se
mantenga la seguridad de la herramienta.

V - Normas adicionales de

seguridad al operar con
sierras de calar

A ADVERTENCIA: Antes de conectar la he-
rramienta eléctrica a la red de alimentacion (toma de
corriente, portabombillas, bujes de eje), cercidrese de
que el voltaje de la red eléctrica corresponde al indica-
do en la placa de caracteristicas técnicas de la herra-
mienta eléctrica. Un voltaje de alimentacién eléctrica
mas alto que el nominal puede provocar al usuario
graves lesiones, asi como averiar la maquina.

No conecte la herramienta eléctrica en caso de que no
tenga seguridad respecto al voltaje.

El motor eléctrico se averiara en caso de que el voltaje
sea mas bajo que el nominal.

Su herramienta eléctrica posee doble aislamiento de
proteccién adicional contra una posible averia de la ma-
quina.

Desconecte siempre el cable de alimentacién de la toma
de corriente antes de emprender cualquier ajuste, repa-
racién o cambio de la hoja de calar.

Cerciorese de que la iluminacion es adecuada.

No utilice la sierra si sus protectores no han sido colo-
cados en el lugar apropiado.

Mantenga la base firmemente adherida a la superficie
en procesamiento.

No ejerza presion sobre la sierra, ya que ello hara re-
tardar el motor eléctrico. Deje cortar las hojas de la
sierra sin ejercer presion. Asi se obtendran mejores
resultados.

Procure no provocar situaciones de riesgo.

No permita que personas menores de 18 afios operen
con esta sierra.

Utilice hojas de calar en buen estado.

Antes de empezar a calar, cerciérese de que haya
suficiente superficie libre para la operacion.

No toque la hoja de calar después de haber operado,
ya que esta muy caliente.

No ponga sus manos debajo del material que se esta
procesando.

No limpie con las manos el polvo, la basuray las viru-
tas cuando la sierra esté funcionando.

No deje trapos, cables, cordones, etc., en el puesto
de trabajo.

No corte clavos. Antes de empezar a cortar, procure
que el puesto de trabajo esté limpio de cualquier tipo
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de objetos.

= Jamas tienda la mano por encima de la hoja de calar
para quitar basuras o residuos del corte.

= No intente desbloguear una hoja de calar trancada
antes de haber desconectado completamente la ma-
quina.

= Sile interrumpen durante el trabajo, primero, termine
el trabajo que ha empezado, luego desconecte la ma-
quina, y apenas entonces levante la vista.

= Revise periodicamente si todas las tuercas, pernos
y elementos de entibacion se han atiesado correcta-
mente.

= No almacene materiales o equipos en el lugar donde
se guarda la herramienta eléctrica de modo que pue-
dan caer sobre ésta.

= En caso de que exista una posibilidad potencial
de que el accesorio cortante roce con una insta-
lacion eléctrica oculta o con el cable de alimen-
tacion, sujete la herramienta eléctrica soélo por
las superficies de sujecion aisladas. El roce del
accesorio con un cable bajo tensién expondra las pie-
zas metélicas de la herramienta eléctrica bajo tension
que estan al descubierto, y el operador podra sufrir un
choque eléctrico.

= No deje la sierra con la hoja de calar hacia arriba so-
bre la mesa de trabajo, ya que ello podra ocasionar
lesiones graves.

= Cuando esté operando con la sierra de calar, utilice
el respectivo equipo en el que se incluyen gafas de
proteccién o casco, antifonos, mascarilla antipolvo,
indumentaria protectora y guantes.

= Antes de dejar la herramienta eléctrica, espere
que la hoja de la sierra se detenga completamen-
te. La sierra libremente acostada, con la hoja de calar
en movimiento, puede ocasionar traumas.

VI - Componentes principales
de la herramienta
eléctrica

Antes de empezar a operar con la sierra, conozca todas las
particularidades operativas y las condiciones de seguridad.

Utilice la herramienta eléctrica y sus accesorios sélo segun
los fines con que han sido concebidos. Queda terminante-
mente prohibida cualquier otra aplicacion.

1. Dispositivo laser

2. Botén de conexidn y desconexion del laser

3. Emisor de laser

4. Interruptor de conexion y desconexion de
la sierra

. Empufiadura
de elastolan

. Base deslizante

. Abrazadera de la base

Protector de la hoja de calar

. Guia de la hoja de calar

. Escala para determinar el angulo del corte

. Guia paralelo

12. Palanca para regular la marcha pendular

13. Control de la rotacion

]

ergondmica con revestimiento

Eooom~o

14. Regulador electrénico de la frecuencia de las
marchas

15. Util para cambiar
herramientas

16. Adaptador para la aspiracién del polvo

17. Tornillos del guia paralelo

la hoja de calar sin

Esta sierra de calar puede funcionar con todas las hojas
de calar estandares, de cola T-forme, que pueden adqui-
rirse en las tiendas especializadas.

VII - Instrucciones de
operacion

Estas herramientas eléctricas se alimentan soélo me-
diante voltaje monofasico alterno. Pueden conectarse a
tomas de corriente sin bornes de proteccion, ya que po-
seen doble aislamiento segun las normas EN 60745-1
e |[EC 60745. Las radiointerferencias corresponden
a la Directiva de Compatibilidad Electromagnética
2004/108/CE.

AJUSTE DE LA BASE PARA CORTAR BAJO
ANGULO

A ADVERTENCIA: Saque siempre el enchufe
del cable de la toma de corriente antes de efectuar
cualquier ajuste o mantenimiento.

[

. Para ajustar el &ngulo del corte, primero, gire la sierra
con la hoja de calar hacia abajo. Desenrosque el tor-
nillo con un hexaedro interno, utilizando una llave es-
pecial, y desbloquee el guia de la hoja de calar. (Fig.1)

2. Posteriormente, afloje el tornillo, utilizando la misma
llave, desbloqueandose con ello cual la base (6).

3. Desplace ligeramente la base. Ahora podré inclinarla
para ajustar el angulo necesario entre 0° y 45°, em-
pleando la escala de la abrazadera de la base (7).
(Fig.2)

4. Posteriormente, deslice la base de la sierra hasta que
el guia de la hoja de calar se posicione frente al angu-
lo posterior de la hoja de calar (Fig.3)

5. Finalmente, apriete los tornillos con un hexaedro in-

terno. Para una mayor precision, es necesario hacer

una prueba con la sierra, medir el &ngulo de corte y

ajustarlo nuevamente, si es necesario.

A ADVERTENCIA: El guia sostiene la hoja
mientras se esta cortando, y siempre debe estar fren-
te a su borde posterior, salvo cuando se esté cortando
en linea curva. Este debe girar libremente.

CONEXION Y DESCONEXION DE LA SIERRA

1. Desplace la zapata deslizante del interruptor hacia
adelante y hacia arriba, hasta que se oiga un chas-
quido claro para inmovilizarlo. (Fig.4)

2. Para desconectar la herramienta eléctrica, apriete la
parte posterior de la zapata deslizante, retornandola
a la posicion de salida.
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A ADVERTENCIA: Espere que la hoja de calar
se detenga completamente antes de desconectar la
maquina y dejarla aparte.

REGULACION DE LA FRECUENCIA DE LAS
MARCHAS

La regulacién de la frecuencia de las marchas mejora
el funcionamiento de la sierra, y preserva que la hoja de
calar se desgaste.

1

3.

. Elregulador se utiliza para programar la frecuencia de

las marchas de la hoja de calar. La frecuencia de las
marchas debe ser acorde al tipo del material que se
va a procesar. (Fig.5)

. Desplace el regulador de la frecuencia de las mar-

chas hacia adelante para elevar la frecuencia de las
marchas, y hacia atras para reducirla. La posicién “1”
indica la velocidad minima. La posicién “6” indica la
velocidad maxima.

Determine la velocidad éptima, haciendo un corte de
prueba en un material innecesario.

OBSERVACION: Si se utiliza una velocidad apropiada
para el trabajo concreto, la vida util de la hoja de calar
aumentara.

ROTACION DE LA HOJA DE CALAR

La sierra de calar puede utilizarse tanto con las hojas
de cola T-forme, como también con las hojas de cola
U-forme. Esta es una de las muchas ventajas del me-
canismo universal utilizado para un cambio rapido de la
herramienta. (Fig.6a)

OBSERVACION: El uso de la sierra en este régimen
requiere una hoja de calar especialmente disefiada para
cortar en linea curva. (Fig.6b)

1.

Esta funcion permite que la hoja gire a 360°. Dicha
peculiaridad es ideal cuando se quiera corta en linea
curva o para recortes complejos. Para conectar esta
funcién, cerciérese, primero, si la palanca para la re-
gulacién de la marcha pendular (12) esta en la posi-
cion “S”.

OBSERVACION: Este régimen no se conectara, sila pa-
lanca se encuentra en las posiciones “0, 1,2 6 3“.

2.

Desbloquee el rodillo del guia conductor de la hoja
de calar, desplazandolo delante de la hoja de calar
para permitir que dicha hoja de calar gire cuando esta
funcién esté conectada. Cerciérese, primero, que el
cable de alimentacién ha sido retirado de la toma de
corriente; posteriormente, voltee la sierra hacia abajo,
desenrosque los tornillos de hexaedro interno con la
llave especial, y empuije el rodillo del guia de calar de
la hoja de calar hasta donde sea posible. Apriete los
tornillos de hexaedro interno.

. Sosteniendo con una mano firmemente la sierra por

la empufiadura con revestimiento de elastolan, colo-
que la otra mano sobre el botén de rotacién de la hoja
de calary girela. Puede girar hasta 360° a la izquierda
o0 a la derecha mientras esté operando con la sierra
por una linea curvay por recortes complejos.

. Para desconectar esta funcion, y empezar a operar

en régimen estandar o pendular, primero, gire el bo-
ton de rotacion de la hoja de calar en sentido inverso
a 0°, que se obtiene nivelando la flecha sobre ésta, y
la flecha sobre la caja reductora. (Fig.7)

5. Posteriormente, conecte el rodillo de la guia de la hoja
de calar, desenroscando los tornillos de hexaedro in-
terno con la llave especial, y empuje el rodillo del guia
de calar de la hoja de calar hacia adelante y hasta el
tope.

6. Sostenimiento de la hoja: apriete los tornillos de
hexaedro interno. Ahora ya puede desplazar la pa-
lanca de regulacion de la marcha pendular hacia la
posicién deseada de corte normal o pendular.

AJUSTE DE LA MARCHA PENDULAR

1. La palanca para regular la marcha pendular (12) po-
see cinco posiciones. La primera posicion “S* se utili-
za para conectar la funcién de rotacion. (Fig.8)

2. La segunda posicién “0“ selecciona el corte normal,
sin la marcha pendular.

3. En las siguientes tres posiciones, “1, 2 y 3“, la hoja de
calar se desplaza ligeramente hacia adelante y hacia
atrés mientras esté cortando. La marcha pendular au-
menta la productividad del corte.

4. Ajuste la palanca en una de las tres posiciones, segun
el grado de accion pendular necesario. Pruebe sobre
un pedazo innecesario del material para determinar la
marcha pendular éptima de la sierra para el material
concreto.

CORTE

1. Conecte la sierra y deje que la hoja de calar alcance
la frecuencia maxima de las marchas.

2. Haga avanzar ligeramente la sierra hacia adelante,
haciendo uso de ambas manos, y manteniendo fir-
memente la base frente al material en procesamiento.

3. No sobrecargue la sierra.

OBSERVACION: Utilice sélo la presion suficiente para
que la hoja de calar pueda cortar. No sobrecargue la
herramienta, y permita que la hoja de calar y la sierra
funcionen libremente.

RECORTE DE ABERTURAS Y CORTE SI-
GUIENDO UN CIRCULO

1. Cuando quiera empezar a cortar desde el centro del
material en procesamiento, perfore una abertura con
un didmetro de 12 mm para estar seguro de que la
hoja de calar accionara libremente.

2. Cuando esté cortando lineas curvas, firmemente ad-
heridas una a otra, reduzca la frecuencia de las mar-
chas.

A ADVERTENCIA: No avance con la sierra
hacia adelante, en el sentido del corte, hasta que la
hoja de calar no haya penetrado completamente en el
material, y la base no haya tocado la superficie.

CORTE DE METALES

1. Al cortar metales, debe utilizarse un liquido refrige-
rante o un lubricante apropiado.

Instrucciones de uso originales
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2. Eche aceite lubricante a la hoja de calar o al material
en procesamiento, por la linea de corte, para evitar
gue la hoja de calar se desgaste.

AJUSTES DEL GUIA PARALELO

El guia paralelo (11) se coloca en la base (6), inmovilizan-

dose con el bot6n especial.

Este se utiliza para mover la sierra en linea recta, que

puede ser la superficie lateral de la pieza en procesa-

miento o un listén sujetado a la pieza en procesamiento.

1. Coloque el guia paralelo (11) en su ranura de la base
(6).

2. Ajuste el guia paralelo en la posicion deseada, inmo-
vilizandolo con el botén (17).

PROTECTOR DE LA HOJA DE CALAR

El protector de la hoja de calar (8) debe estar siempre
colocado en su lugar, mientras que la sierra esté fun-
cionando.

1. El guia de la hoja de calar (9) es movil. Segun la po-
sicion de la palanca de regulacién de la marcha pen-
dular (12), el guia paralelo quedara inmdvil (corte sin
marcha pendular), o se desplazara hacia adelante y
hacia atras (corte con marcha pendular).

CAMBIO DE LAHOJA DE CALAR

A ADVERTENCIA: Antes de realizar cambios
en los ajustes, cercidrese de que la herramienta eléc-
trica esté desconectada, y que el enchufe del cable
de alimentacion haya sido retirado de la toma de co-
rriente.

Desmontaje de la hoja de calar

1. Pongo su dedo en el borde inferior delantero libre del
protector de la hoja de calar y tire. El protector debe
tirarse hacia adelante y hacia arriba, permitiendo el
acceso a la hoja de calar. (Fig.9)

2. Desplace el util para cambiar la hoja de calar (15)
hacia arriba, procurando que sus dedos no rocen los
dientes de la hoja de calar.

3. Mientras que el util para cambiar la hoja de calar (15)
esté en posicion superior, la hoja de calar puede sa-
carse facilmente, tirando hacia abajo.

Colocacién de la hoja de calar

1. Cercidrese de que el util para cambiar la hoja de ca-
lar (15) esté en posicion superior extrema, deslice la
nueva hoja de calar en la abertura determinada con
los dientes hacia adelante. Procure que el borde pos-
terior de la hoja de calar haya sido colocado de modo
que el guia conductor de la hoja de calar lo sostenga.
(Fig.10, 11)

2. Desbloquee el util para cambiar la hoja de calar; éste
agarra fuerte y seguramente la hoja de calar.

3. Retorne el protector a su sitio.

4. Antes de empezar a cortar con la sierra, coloque el
enchufe del cable en la toma de corriente, y deje que
la sierra funcione en marcha en vacio para revisar si
funciona correctamente, y si la sierra ha sido fijada
firmemente.

ADAPTADOR DE ASPIRACION DE POLVO

Mediante el adaptador de aspiracion del polvo (16) la
herramienta eléctrica se conectara al sistema de aspi-
racion del polvo o a una aspiradora doméstica para que
el polvo pueda ser aspirado durante el proceso de ope-
racion.

A ADVERTENCIA: No utilice un sistema de as-
piracién del polvo o una aspiradora doméstica cuando
esté cortando metales. Las chispas podran incendiar
los residuos de virutas.

OPERACION CON EL SISTEMA LASER
SPARKEYE®

A ADVERTENCIA: No mire directamente hacia
el emisor de laser.

Jamas dirija el rayo laser hacia personas u objetos sino
s6lo hacia el material en procesamiento.

El rayo laser no debe dirigirse premeditadamente hacia
personas, y hay que tener mucho cuidado de que no se
dirija hacia los ojos de un ser humano.

Cerciérese siempre de que el rayo laser esté dirigido
hacia un material solido cuya superficie no reflecte, es
decir, madera o superficies de revestimiento basto.

La chapa de acero brillante no es apropiada para un
tratamiento laser, debido a que su superficie reflectan-
te puede dirigir el flujo de rayos laser de vuelta hacia el
operador. Conecte el laser sélo cuando la herramienta
eléctrica esté sobre el material en procesamiento.

1. Marque la linea de corte sobre la pieza en procesa-
miento.

2. Ajuste el angulo de corte.

3. Conecte la maquina a la red eléctrica, y ponga el mo-
tor eléctrico en marcha.

4. Cuando la hoja de calar alcance la frecuencia maxima
de las marchas (después de haber funcionado 2 se-
gundos, aproximadamente), coloque la sierra sobre la
pieza en procesamiento.

5. Conecte el rayo laser con el botdn (2).

6. Nivele el rayo con la linea que ha sido trazada sobre
la pieza en procesamiento, avanzando lentamente
con la sierra hacia adelante, y usando ambas manos.
Procure que la luz roja del laser siga la linea trazada.

7. Desconecte el rayo laser cuando termine de cortar.

El rayo laser se alimenta mediante un transformador

que se encuentra en el cuerpo (1). Este puede usarse

para mejorar la visibilidad, la punteria y la disposicion al
cortar, elevando la seguridad de la operacion. El rayo
laser puede conectarse y desconectarse a través del

interruptor (2).
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VIl - Mantenimiento

IX - Garantia

A ADVERTENCIA: Desconecte siempre la he-
rramienta eléctrica, y saque el enchufe de la toma de
corriente antes de efectuar cualquier ajuste o mante-
nimiento.

LIMPIEZA

1. Mantenga la sierra de calar siempre limpia de virutas.

2. Limpie regularmente el polvo y las impurezas, prefe-
rentemente, con un pafio.

3. Lubrique regularmente todas las piezas moéviles de la
maquina.

A ADVERTENCIA: No utilice disolventes ni de-
tergentes abrasivos para limpiar las piezas de plastico
de la herramienta eléctrica. Se recomienda efectuar la
limpieza con un pafio humedo. El agua no debe pene-
trar en la maquina.

MANTENIMIENTO DEL CABLE DE
ALIMENTACION

Cercidrese del buen estado del cable de alimentacién y
del enchufe. Si el cable de alimentacién esta averiado,
la sustitucion de éste debe efectuarse por el fabricante
0 por un técnico de servicio suyo para evitar los peligros
que se derivan de la sustitucion.

REVISION BASICA

Revise regularmente si todos los elementos de entiba-
cion han sido bien atiesados. Durante un uso continuo,
éstos pueden aflojarse por las vibraciones.

El periodo de garantia de las herramientas SPARKY
aparece indicado en la hoja de garantia.

Los dafios debido a llevar ropa normal, a sobrecargas o
manejo indebido se excluiran de la garantia.

Los dafios debido al uso de materiales defectuosos, asi
como a defectos en la hechura seran subsanados libres
de gastos por medio de sustitucién o reparacion.

Se reconoceran las quejas por herramientas SPARKY
defectuosas si la maquina se devuelve al distribuidor o
si se entrega al servicio autorizado de garantia sin des-
montar, en su estado inicial.

Notas

Lea atentamente todo el manual del uso antes de utilizar
este producto.

El fabricante se reserva el derecho a cambiar las especi-
ficaciones sin previo aviso.

Las especificaciones pueden ser distintas de pais a pais.

Instrucciones de uso originales
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Conteudo

| N 1110 To (U o= o IO OSSOSO TPPRRPPOOOE
Il - Especificagdo técnica
Il - Regras de seguranca para o trabalho com laser ...
IV - Instrucdes gerais de seguranga para o trabalho com ferramentas eléctricas .
V - Instrugdes adicionais de seguranca para o trabalho com serras de folha.
VI - Conhecimento da ferramenta..
VIl - Instrugdes para o trabalho
VIII - Manutengéo....
IX - Garantia

ACESSORIOS

Guia paralela; 6 folhas de serra; Adaptador da remogao da poeira; Chave de regulagéo da inclinagdo do corte. Instru-
Gdo para a exploracéo.

DESEMBALAGEM

De acordo com as tecnologias de producéo geralmente utilizadas, é pouco provavel o novo instrumento eléctrico que
vocé adquiriu ser ineficiente ou lhe faltar alguma pega. Mesmo assim, se vocé verificar que qualquer coisa ndo esta
bem, ndo trabalhe com o instrumento, enquanto a pega ineficiente nao for substituida, ou a imperfeigdo nao ficar elimi-
nada. O ndo seguimento desta recomendagao é capaz de provocar um acidente de trabalho grave.

MONTAGEM
FSPE 85 fornece-se embalada e completamente ensamblada excepto a folha de serra.

| - Introducao

O novo instrumento eléctrico SPARKY que adquiriu vai ultrapassar as suas expectativas. Ele foi fabricado de acordo
com os mais elevados padrdes de qualidade da SPARKY, os quais vao de encontro com as exigéncias mais rigorosas
do consumidor. Facil de manutengao e seguro durante a utilizagao, sendo correctamente manipulado, este instrumento
eléctrico servir-lhe-a fielmente durante muitos anos.

ATENCAO!

Leia atentamente toda a instrugdo para o uso, antes de comegar a trabalhar com o seu novo instrumen-

@ to eléctrico SPARKY. Preste especial atencdo aos textos que comegam com a palavra “Atencao”. O seu
instrumento eléctrico SPARKY possui qualidades que hdo de facilitar o seu trabalho. Ao ser fabricado este
instrumento eléctrico, maior atengéo foi prestada a seguranga, as qualidades de exploragéo e a fiabilidade,
as quais fazem dele um instrumento facil de manutengao e de exploragéo.

Nao deitar o instrumento eléctrico para o lixo comum!

Os residuos de aparelhos eléctricos ndo se devem misturar com o lixo comum. Mande-os para reciclagem
nos lugares destinados a isso. Ponha-se em contacto com as autoridades locais ou com um representante
para consultar a forma de reciclagem.

14

PROTECCAQO DO MEIO AMBIENTE

P Visando a protec¢éo do meio ambiente, o instrumento eléctrico, os seus acessdérios e embalagem tém-de-ser
QIJ submetidos a uma adequada reelaboracéo para serem novamente utilizadas as matérias primas contidas
neles.
Para facilitar a reciclagem, as pecas feitas de materiais sintéticos levam a respectiva denotagéo.
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DESCRICAO DOS SIMBOLOS

Sobre a chapa com os dados do instrumento eléctrico estdo denotados os simbolos especiais que fornecem importan-
te informagéo sobre o artefacto ou recomendacdes para o seu uso.

Leve antifones protectores.
Leve éculos protectores

-
>
>
i
>

N
m

© 0

s
2
b

d

YYYY-Www

Periodo de fabrico, onde os simbolos variaveis s&o:
YYYY - ano de fabrico, ww — a respectiva semana corrente do calendario
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Il - Especificagcao técnica

= Poténgia: 710W (230-240V / 50Hz)
610W (110V / 50Hz)

800-3200 min‘*

23 mm

0°-45°, B 11BO 1 ASICHO

ento ao ralenti:

85 mm
- 5mm
= Peso (EPTA procedimento 1/2003): 3kg
EN 60745-1)[O] I
2
650 nm
<1 mw
= Emanacéo de ruido; (os valores foram medidos segundo EN 60745)..
pressdo sonora L, 87 dB(A)
3dB
98 dB(A)
3dB
A Utilize meios de protecgéo do ruido!
= Emanacéo de vibracdes* (determinadas segundo 0 p.6.2.7 de EN 60745-1:)
Valor gl ibragBes (soma vectora pelos trés eixos), determinado =N 60745
. d
emanadas a, ., 5,95 m/s?
1,5 m/s?
. Hsijemanadas a ., 513 m/s?
..... Indefinicao K, . 15m/s?

O nivel das vibracdes, indicado neste manual, foi determinado com base no teste indicado por EN 60745 e pode ser
utilizado para a comparacao de instrumentos eléctricos. O nivel das vibragdes pode ser utilizado para a avaliagao
prévia do grau de impacto.

O nivel das vibragdes declarado refere-se a utilizacdo/fungéo principal do instrumento. Caso o instrumento eléctrico
seja utilizado para outros fins, ou forem utilizados outros acessorios, ou o instrumento néo for bem tratado, o nivel das
vibragdes diferenciar-se-a do declarado. Em tais casos o nivel do impacto pode crescer consideravelmente dentro do
periodo laboral total.

Ao avaliar o nivel de impacto das vibragdes, é preciso considerar também o tempo em que o instrumento esta desli-
gado, ou esta ligado, mas sem funcionar. Tal pode diminuir consideravelmente o nivel do impacto dentro do periodo
laboral total.

Mantenha o instrumento eléctrico e os acessoérios em bom estado. Cuide as méaos quentes durante o trabalho —isto vai
diminuir o efeito nocivo do trabalho com instrumentos de vibracéo elevada.

O pé resultante do processamento dos materiais tais como pinturas com contetido de chumbo, certos tipos de madei-
ras, minerais e metais, pode ser nocivo para a saude. O contacto directo ou a aspiracédo do p6 pode causar reacgdes
alérgicas e/ou doencas das vias respiratérias do trabalhador ou das pessoas que se encontram perto dele.

Alguns tipos de p6, por exemplo o de carvalho ou de faia consideram-se carcinogénicos, sobretudo em combinagdo
com ingredientes utilizados no processamento da madeira, tais como cromado ou conservantes. O material que con-
tém amianto tem de ser processado s6 por especialistas

= Quando for possivel, utilize sistemas para o desvio do p6.

= Para atingir maior grau de captacéo do po, ao trabalhar com o instrumento, utilize aspirador de po.

= Garanta a boa ventilag&o do local de trabalho.

= Recomenda-se o uso de mascara anti-p6 com filtro da classe P2.

Cumpra as regras vigentes no Seu pais referentes ao processamento dos diferentes materiais.
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Il - Regras de seguranca para
o trabalho com laser

O raio laser,usado no sistema SPARKEYE®, é da classe
2 com poténcia maxima de £1 mW e comprimento da
onda 650 nm. Estes lasers normalmente ndo constituem
perigo para a vista, mas, mesmo assim, se olhar directa-
mente para o raio, é capaz de ficar cego.

AADVERTENCIA: Nao olhe directamente para
o raio laser. Existe risco, se o fizer de proposito.

Faz favor de observar todas as regras de seguranca
enumeradas a seguir:

= O laser tem de se usar e manter de acordo com as
instrugGes do fabricante.

= Nunca aponte o raio laser para uma pessoa ou para
objecto que n&o seja o material processado.

LASER LIGHT. LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
Wavelenght: 650 nm,
Max. radiant power: <1 mW
EN 60825-1:2007
CLASS 2 LASER PRODUCT

= O raio laser ndo tem de ser orientado para uma pes-
soa e, sobretudo, para os olhos humanos.

= Assegure-se sempre de que o raio laser aponta para
um material resistente, cuja superficie ndo reflecteq
i.e., madeira ou superficies de revestimento tosco.
A chapa de aco que brilha ndo é apropriada para
processamento com laser devido a sua superficie
brilhante que pode orientar o fluxo de raios laser de
volta para o operador.

= Né&o substitua o laser inserido por outro que néo é do
mesmo tipo. A reparagdo tem de se fazer sé pelo
fabricante ou as sua oficinas de assisténcia autoriza-
das.

A ADVERTENCIA: O uso de consertos, me-
canismos de direccao ou procedimentos de trabalho
diferentes dos aqui descritos podem causar perigo de
exposicao a irradiagao.

IV - Indicacoes gerais
de adverténcia para
ferramentas eléctricas

A ATENCAO! Devem ser lidas todas as indi-
cagoes de adverténcia e todas as instrugdes. O
desrespeito das adverténcias e instrugdes apresenta-
das abaixo pode causar choque eléctrico, incéndio e/
ou graves lesdes.

Guarde bem todas as adverténcias e instrugcoes
para futura referéncia.

O termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a seguir nas
indicacdes de adverténcia, refere-se a ferramentas

Instrucéo original para o uso

eléctricas operadas com corrente de rede (com cabo de
rede) e a ferramentas eléctricas operadas com bateria
(sem cabo de rede).

1. SEGURANCA DA AREA DE TRABALHO

a) Mantenha a sua area de trabalho sempre limpa e
bem iluminada. Desordem ou areas de trabalho in-
suficientemente iluminadas podem levar a acidentes.

b) Ndo trabalhar com a ferramenta eléctrica em
areas com risco de explosdo, nas quais se en-
contrem liquidos, gases ou po6s inflamaveis. Fer-
ramentas eléctricas produzem faiscas, que podem
inflamar pés ou vapores.

c) Manter criancas e outras pessoas afastadas da
ferramenta eléctrica durante a utilizagdo. No caso
de distracgao é possivel que perca o contreplo sobre
o aparelho.

2. SEGURANCA ELECTRICA

a) A ficha de conexao da ferramenta eléctrica deve
caber na tomada. A ficha nao deve ser modifica-
da de maneira alguma. N&o utilizar uma ficha de
adaptacdo junto com ferramentas eléctricas pro-
tegidas por ligagao a terra. Fichas ndo modificadas
e tomadas apropriadas reduzem o risco de um cho-
que eléctrico.

b) Evitar que o corpo possa entrar em contacto com
superficies ligadas a terra, como tubos, aqueci-
mentos, fogodes e frigorificos. H& um risco elevado
devido a choque eléctrico, se o corpo estiver ligado a
terra.

c) Manter o aparelho afastado de chuva ou humida-
de. A infiltracdo de &gua numa ferramenta eléctrica
aumenta o risco de choque eléctrico.

d) Nao deverd utilizar o cabo para outras finalida-
des. Jamais utilizar o cabo para transportar a
ferramenta eléctrica, para pendura-la, nem para
puxar a ficha da tomada. Manter o cabo afastado
de calor, 6leo, cantos afiados ou partes do apa-
relho em movimento. Cabos danificados ou emara-
nharados aumentam o risco de um choque eléctrico.

e) Se trabalhar com uma ferramenta eléctrica ao ar

livre, s6 devera utilizar cabos de extenséo apro-

priados para areas exteriores. A utilizagdo de um
cabo de extensdo apropriado para areas exteriores
reduz o risco de um choque eléctrico.

Se ndo for possivel evitar o funcionamento dafer-

ramenta eléctrica em areas himidas, devera ser

utilizado uma disjuntor de corrente de avaria. A

utilizagéo de um disjuntor de corrente de avaria reduz

o risco de um choque eléctrico.

f
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3. SEGURANCA DE PESSOAS

a) Esteja atento, observe o que esta a fazer e tenha
prudéncia ao trabalhar com a ferramenta eléctri-
ca. Nao utilizar uma ferramenta eléctrica quando
estiver fatigado ou sob a influéncia de drogas, al-
cool ou medicamentos. Um momento de descuido
ao utilizar a ferramenta eléctrica, pode levar a les6es
graves.

b) Utilizar equipamento de proteccdo pessoal e
sempre 6culos de protecgéao. A utilizacédo de equi-
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pamento de protecgdo pessoal, como mascara de
proteccéo contra p6, sapatos de seguranga antider-
rapantes, capacete de seguranca ou protecgao auri-
cular, de acordo com o tipo e aplicacéo da ferramenta
eléctrica, reduz o risco de lesées.

c) Evitar uma colocacdo em funcionamento invo-
luntaria. Assegure-se de que a ferramenta eléc-
trica esteja desligada, antes de conecta-la a ali-
mentacao de rede e/ou ao acumulador, antes de
levanta-la ou de transporta-la. Se tiver o dedo no
interruptor ao transportar a ferramenta eléctrica ou
se o aparelho for conectado a alimentacéo de rede
enquanto estiver ligado, poderéo ocorrer acidentes.

d) Remover ferramentas de ajuste ou chaves de
boca antes de ligar a ferramenta eléctrica. Uma
ferramenta ou chave que se encontre numa parte do
aparelho em movimento pode levar a lesdes.

e) Evite uma posi¢édo anormal. Mantenha uma posi-

céo firme e mantenha sempre o equilibrio. Desta

forma é mais facil controlar a ferramenta eléctrica em
situagdes inesperadas.

Usar roupa apropriada. Ndo usar roupa larga nem

joias. Mantenha os cabelos, roupas e luvas afas-

tadas de partes em movimento. Roupas frouxas,
cabelos longos ou jéias podem ser agarrados por pe-
¢as em movimento.

g) Se for possivel montar dispositivos de aspiragédo
ou de recolha, assegure-se de que estejam co-
nectados e utilizados correctamente. A utilizacéo
de uma aspiracéo de p6 pode reduzir o perigo devido
ao pé.

f
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4, UTILIZAGAO E MANUSEIO CUIDADOSO DE
FERRAMENTAS ELECTRICAS

a) Nao sobrecarregue o aparelho. Utilize a ferra-
menta eléctrica apropriada para o seu trabalho.
E melhor e mais seguro trabalhar com a ferramenta
eléctrica apropriada na area de poténcia indicada.

b) N&o utilizar uma ferramenta eléctrica com um in-
terruptor defeituoso. Uma ferramenta eléctrica que
ndo pode mais ser ligada nem desligada, é perigosa
e deve ser reparada.

c) Puxar a ficha da tomada e/ou remover o acumu-
lador antes de executar ajustes no aparelho, de
substituir acessoérios ou de guardar o aparelho.
Esta medida de seguranca evita o arranque involun-
tario da ferramenta eléctrica.

d) Guardar ferramentas eléctricas ndo utilizadas
fora do alcance de criangas. Ndo permita que
pessoas que ndo estejam familiarizadas com o
aparelho ou que ndo tenham lido estas instru-
coes, utilizem o aparelho. Ferramentas eléctricas
sdo perigosas se forem utilizadas por pessoas ines-
perientes.

e) Tratar a ferramenta eléctrica com cuidado. Con-
trolar se as partes moéveis do aparelho funcionam
perfeitamente e ndo emperram, e se ha pecas
partidas ou danificadas que possam prejudicar o
funcionamento da ferramenta eléctrica. Permitir
que pecas danificadas sejam reparadas antes da
utilizagéo. Muitos acidentes tém como causa, a ma-
nutencdo insuficiente de ferramentas eléctricas.

f) Manter as ferramentas de corte afiadas e limpas.

Ferramentas de corte cuidadosamente tratadas e
com cantos de corte afiados emperram com menos
frequéncia e podem ser conduzidas com maior facili-
dade.

g) Utilizar a ferramenta eléctrica, acessorios, fer-
ramentas de aplicacdo, etc. conforme estas ins-
trucdes. Considerar as condigdes de trabalho e a
tarefa a ser executada. A utiliza¢&o de ferramentas
eléctricas para outras tarefas a ndo ser as aplicacées
previstas, pode levar a situacées perigosas.

5. SERVICO

a)S6 permita que o seu aparelho seja reparado por
pessoal especializado e qualificado e s6 com
pecas de reposicéo originais. Desta forma é as-
segurado o funcionamento seguro do aparelho.

V - Regras adicionais de
segurancga do trabalho
com serras de folha

A ADVERTENCIA: Antes de ligar a ferramenta
eléctrica a rede de alimentacao, verifique se a tenséo
da rede eléctrica corresponde a que esta indicada
sobre a chapa com os dados técnicos da ferramenta
eléctrica. Fonte de alimentagdo superior a indicada
para a ferramenta eléctrica pode causar tanto uma
séria lesdo de choque eléctrico ao operéario, como
também avaria na ferramenta. Se tiver quaisquer he-
sitagOes, ndo meta a ficha de contacto da ferramenta
na rede eléctrica. Fonte de alimentagao inferior a indi-
cada para a ferramenta eléctrica pode causar dano ao
motor eléctrico.

Esta ferramenta tem duplo isolamento para dupla pro-
teccdo contra eventual avaria.

Desligue a ferramenta eléctrica da rede antes de realizar
quaisquer consertos, reparagées ou manutengdo e nos
casos de substituicao das folhas de serra.

« Convenga-se de que conta com iluminagéo adequada.

« Na&o use a serra, se os protectores ndo se encontram
no seu lugar.

* Segure a base firmemente sujeita a superficie pro-
cessada.

« N&o exerga pressdo sobre a serra, porque isto vai
desacelerar o motor eléctrico. Deixe as folhas de ser-
ra cortarem sem pressiona-las. Assim vai conseguir
melhores resultados.

« Procure ndo criar situa¢des de risco.

* Nao permita a pessoas menores de 18 anos a traba-
lharem com esta serra.

» Use folhas de serra em bom estado.

« Antes de iniciar o corte, verifique se tem espaco livre
suficiente para trabalhar.

* Nao toque a folha da serra depois do trabalho. Ela fica
muito quente.

« N&o ponha as méaos debaixo do material processado.

« Na&o limpe poeira, lixo, limalhas com as maos enquan-
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to a serra trabalhar.

» Néo deixe farrapos, cabos, corddes, etc. no posto de
trabalho.

» Na&o corte pregos. Revise se o posto de trabalho esta
limpo de diferentes objectos, antes de iniciar o trabalho.

* Nunca extenda a méo por cima da folha da serra para
eliminar lixo ou residuos do corte.

* Nao tente destravar uma folha de serra travada, antes
de ter desconectado definitivamente a ferramenta.

» Caso alguém interromper o seu trabalho, primeiro ter-
mine o que tem comecado, desconecte a ferramenta
e s6 depois levante a vista.

» Revise periodicamente se todos os parafusos, por-
cas e elementos de suporte estdo bem apertados.

» N&o guarde materiais ou equipamento acima do lugar
onde guarda a ferramenta de modo que eles possam
cair sobre ela.

* Pegue na ferramenta s6 pelas superficies de
pega isoladas quando esta a realizar qualquer
operacao durante a qual a lamina cortante pode
tocar alguma instalagéo eléctrica escondida ou o
seu proéprio corddo. O contacto da lamina cortante
com um cabo sob tenséo deixara sob tenséo as par-
tes metalicas descobertas ao ferramenta eléctrica e o
operario pode sofrer um choque eléctrico.

» Nao deixe a serra na mesa de trabalho virada com a
folha para cima, pois isto pode levar a graves lesées.

* Quando trabalha com a serra use os respectivos
meios de proteccao individual — 6culos protectores,
capacete, antifones, mascara protectora da poeira,
roupa e luvas protectoras.

* Antes de deixar a ferramenta, espere que a folha
de serra fique em repouso. A serra deixada livre-
mente com a folha de serra em movimento pode cau-
sar trauma.

VI - Conhecimento da
ferramenta

Antes de comegar a trabalhar com a ferramenta eléctrica,
conhecga todas as suas especificidades operacionais e
as condicdes de seguranca. Use a ferramenta e os seus
acessorios s6 para o que forem destinados. Qualquer outra
aplicacéo é terminantemente proibida.

. Dispositivo laser

. Bot&o de conex&o e desconexao do laser

. Irradiador de laser

. Interruptor de conex&o e desconex&o da serra.

. Manipula ergonémica com cobertura de elastémero

. Base deslizadora

. Suporte da base

. Protector da folha de serra

. Guia da folha de serra

. Escala para determinar o angulo de corte

. Guia paralela

. Alavanca de regulagdo do movimento pendular

. Controlo da rotagao

. Regulador electronico da frequéncia dos movimen-
tos

. Dispositivo de substituicdo da folha de serragdo sem
instrumentos
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16. Adaptador de remogé&o da poeira
17. Parafusos da guia paralela

Esta serra pode trabalhar com todas las folhas de serra
standardizadas com cauda em T, as quais podem ser
compradas em todas as lojas especializadas.

VII - Instrucoes para o trabalho

Esta ferramenta eléctrica alimenta-se s6 por tensédo
monofésica variavel. Tem duplo isolamento de acordo
com EN 60745-1 e IEC 60745 e pode-se ligar a con-
tactos sem bracadeiras de segurancga As interferéncias
de radio correspondem a Directriz de compatibilidade
electromagnética 2004/108/EC

CONSERTO DA BASE PARA CORTE SOB
ANGULO

A ADVERTENCIA: Desligue sempre a ferra-
menta da rede quando vai fazer qualquer conserto ou
manutencéo.

1. Para consertar o angulo de corte, primeiro vire a serra
com a folha para baixo. Desaparafuse o parafuso de
hexaedro interno usando a chave especial e destrave
a guia da folha (Fig.1).

2. Depois afrouxe o parafuso usando a mesma chave, o
qual vai destravar a base (6).

3. Desloque levemente a base. Agora pode inclina-la
para consertar o angulo necessario entre 0° e 45°,
usando a escala do suporte da base (7). (Fig.2)

4. Depois deslize a base da serra até a guia da folha de
serra se colocar a frente do angulo traseiro da folha
(Fig-3)

5. Por ultimo, aperte os parafusos de hexaedro interno.
Para maior precisdo tem de experimentar a serra,
medir o angulo da incisdo e conserta-lo de novo, caso
seja indispensavel.

A ADVERTENCIA: A guia suporta a folha en-
quanto cortar e tem de se encontrar sempre a frente
do seu angulo traseiro, excepto no caso de corte em
linha curva. A guia tem de girar liviemente.

ARRANCO E PARAGEM DA SERRA

1. Empurre o deslizador do interruptor para frente e para
cima até ser ouvido o som distintivo, para o travar
(Fig.4).

2. Para desconectar a ferramenta, aperte a parte trasei-
ra do deslizador e faga-o retroceder para a posicao
de partida.

A ADVERTENCIA: Espere até a folha da serra
oarar definitivamente, antes de desconectar a ferra-
menta e deixa-la de lado.

Instrucéo original para o uso
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REGULACAO DA FREQUENCIA DOS
MOVIMENTOS

A regulagdo da frequéncia dos movimentos melhora o
trabalho da serra e protege a folha do desgaste.

1. O regulador usa-se para programar a frequéncia dos
movimentos da folha. A frequéncia dos movimentos
da folha tem de ser concordada com o tipo do mate-
rial processado (Fig.5)

2. O movimento do regulador de frequéncia dos movi-
mentos da folha para frente é para aumentar e para
trds é para diminuir a frequéncia dos movimentos da
folha. A posicéo “1” indica a velocidade mais baixa. A
posi¢do “6” indica a velocidade mais elevada.

3. Determine a velocidade 6ptima experimentando so-
bre material indtil.

ADVERTENCIA: Ao usar uma velocidade adequada
para o trabalho concreto, vai prolongar a vida da folha.

ROTACAO DA FOLHA DA SERRA

A serra de folha pode-se usar tanto com as folhas de
cauda em T, como com as de cauda em U. Esta é uma
das muitas vantagens do uso do dispositivo universal de
substituicdo rapida da ferramenta. (Fig.6a)

ADVERTENCIA: O uso da serra nesse regime exige
uma folha especialmente concebida para corte em linha
curva. (Fig.6b)

1. Esta fungdo permite a rotagcdo da folha aos 360°.
Essa particularidade é ideal quando se quer cortar
em linha curva ou fazer incisdes complicadas. Para
accionar esta fungdo, convenca-se primeiro de que
a alavanca de regulagé@o do movimento pendular (12)
se enco9ntra na posicéo “S”.

ADVERTENCIA: Este regime ndo se vai accionar, se a
alavanca se encontra em posigéo “0,1,20u3”

2. Destrave o rolo da guia da folha movendo-o para fren-
te em relagao a folha, para pemitir a rotagcao da folha
guando esta funcéo estiver acciionada. Primeiro con-
venga-se de que o cabo alimentador foi retirado de
rede, depois vire a serra para baixo, desaparafuse os
parafusos de hexaedro interno com a chave especial
e retire o rolo da folha de serra até onde for possivel.
Aperte os parafusos de hexaedro interno.

3. Pegando bem com uma mé&o na manipula com cober-
tura de elastémero, coloque a outra méo sobre o bo-
tdo de rotacdo da folha e dobre-a. Pode dobra-la até
aos 360° para a esquerda ou para a direita, enquanto
trabalhar com a serre em linha curva ou enquanto fi-
zer incis6es complicadas.

4. Para desactivar esta funcao e iniciar o trabalho em
regime standard ou pendular, primeiro dobre o botéo
de rotagéo da folha para a posigéo “0”, o que se con-
segue colocando numa linha a seta marcada sobre
ele e a seta marcada na caixa redutora (Fig.7)

5. Depois conecte o rolo da guia da folha desaparafu-
sando os parafusos de hexaedro interno com a chave
especial e empurrar para frente até ao fim o rolo da
guia da folha.

6. Manutencéo da folha. Aperte os parafusos de hexa-
edro interno. Agora ja pode deslocar a alavanca de
regulagéo do movimento pendular até a posigéo de-
sejada para corte comum ou pendular.

CONSERTO DO MOVIMENTO PENDULAR

1. A alavanca de regulagdo do movimento pendular (12)
tem cinco posigdes. A primeira posi¢do “S” usa-se
para activar a fungéo de rotacéo (Fig.8)

2. A'segunda posigéo “0” escolhe corte normal sem mo-
vimento pendular.

3. Nas seguintes trés posi¢des “1, 2 e 3” a folha da serra
faz movimentos para frente e para tras enquanto cor-
tar. O movimento pendular aumenta a produtividade
do corte.

4. Conserte a alavanca numa das trés posi¢cdes em fun-
céo do grau de movimento pendular que for preciso.
Experimente sobre um pedaco de material inutil para
determinar o movimento pendular éptimo da serra
para o material concreto.

CORTE

1. Accione a serra e deixe a folha de serra chegar a fre-
quéncia maxima dos movimentos.

2. Guie ligeiramente a serra para frente usando ambas
as méos e mantendo firmemente a base contra o ma-
terial processado.

3. N&o sobrecarregue a serra.

ADVERTENCIA: Faga s6 a presséo indispensavel para
a folha cortar. N&o sobrecarregue a ferramenta, permita
a folha e a serra funcionarem livremente.

CORTE DE ABERTURAS E CORTE EM
CIRCULO

1. Quando quer iniciar o corte a partir do centro do mate-
rial processado, perfure uma abertura com diametro
12 mm para ter a certeza de que vai ter liberdade de
accao da folha de serra.

2. Quando vai cortar duas linhas curvas bem pegadas
uma a outra, reduza a frequéncia dos movimentos.

A ADVERTENCIA: N&o guie a serra para fren-

te no sentido do corte até a folha néo tiver penetrado
completamente no material e a base chegar a tocar
a superficie.

CORTE DE METAL

1. Ao cortar metal tem de usar fluido refrigerante ou 6leo
adequados para o material.

2. Deite oleo lubrificante sobre a folha da serra ou so-
bre o material processado ao longo da linha de corte,
para evitar o desgaste da folha.

CONSERTO DA GUIA PARALELA

A guia paralela (11) coloca-se na base (6) e trava-se com
o0 botéo especial.

Usa-se para mover a serra em linha recta que pode
encontrar-se a superficie lateral da peca processada ou
uma ripa recta fixada no material processado.

1. Coloque a guia paralela (11) na sua fenda na base (6).
2. Conserte a guia na posicao desejada e trave-a com o
botéo (17).
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PROTECTOR DA FOLHA

O protector da folha de serra (8) tem de se encontrar
sempre no seu lugar enquanto a serra trabalhar.

1. A guia da folha (9) € mével. Segundo a posicdo da
alavanca de regulagdo do movimento pendular (12),
a guia fica imével (corte sem movimento pendular) ou
move-se para frente e para tras (corte com movimen-
to pendular).

SUBSTITUICAO DA FOLHA

A ADVERTENCIA: Convenca-se de que a
ferramenta foi desconectada e a ficha do cabo ali-
mentador retirado da rede, antes de proceder para os
consertos.

Desmontagem da folha de serra

1. Ponha o dedo sobre a borda inferior dianteira livra do
protector da folha e empurre. O protector empurra-se
para frente e para cima e permite o acesso da folha
(Fig.9)

2. Mova o dispositivo de substituicdo da folha (15) para
cima procurando néo tocar com os dedos os dentes
da folha de serra.

3. Enquanto o dispositivo de substituigdo da folha (15)
estiver na posicao superior, a folha de serra pode ser
facilmente retirada puxando para baixo.

Colocacéao da folha de serra

1. Convenga-se de que o dispositivo de substituicdo da
folha (15) se encontra na posicao superior extrema,
deslize a nova folha de serra na inciséo determina-
da com os dentes para frente. Convenga-se de que
a borda traseira da folha foi colocada de modo que a
guia da folha o suporte (Fig. 10,11)

2. Destrave o dispositivo de substituicdo da folha e ele
vai sujeitar a folha firmemente.

3. Devolva o protector no seu lugar.

4. Meta a ficha do cabo alimentador na rede de contacto
e ponha a serra trabalhar ao ralenti para verificar se
trabalha sem problemas e se a folha da serra foi bem
ajustada, antes de comegar a cortar com ela.

ADAPTADOR DA REMOGAO DA POEIRA

Mediante o adaptador da remogao da poeira (16) a ferra-
menta fica aderida a um sistema de remogéo da poeira
ou a um aspirador doméstico com o fim de a poeira ser
absorvida no processo de trabalho.

A ADVERTENCIA: N&o use sistema de remo-
¢do da poeira ou aspirador doméstico quando vai
cortar metal. As faiscas podem incendiar as limalhas.

TRABALHO COM O SISTEMA DE LASER
SPARKEYE®

A ADVERTENCIA: N&o olhe directamente para
o irradiador do raio laser

Nunca aponte o raio laser para uma pessoa ou para ob-
jecto que ndo seja o material processado.

O raio laser ndo tem de ser orientado para uma pessoa
e, sobretudo, para os olhos humanos.

Assegure-se sempre de gque o raio laser aponta para um
material resistente, cuja superficie néo reflecte, i.e., ma-
deira ou superficies de revestimento tosco.

A chapa de aco que brilha n&o é apropriada para pro-
cessamento com laser devido a sua superficie brilhante
que pode orientar o fluxo de raios laser de volta para o
operador. Accione o laser sé quando a ferramenta se
encontra ja sobre o material processado.

1. Marque a linha de corte sobre a pe¢a processada.

2. Conserte o angulo de corte.

3. Conecte a ferramenta na rede de alimentagéo e ac-

cione o motor eléctrico.

4. Quando a folha de serra atingir a frequéncia maxima

de movimentos (depois de aproximadamente 2 se-

gundos de trabalho), coloque a serra sobre o material
processado.

Accione o raio laser mediante o botéo (2).

. Iguale o raio com a linha tracada sobre o material pro-
cessado e guie lentamente a serra para frente usan-
do ambas as méaos. Procure que o luz vermelha do
laser siga a linha tracada.

7. Desactive o raio laser quando tiver terminado o corte.

oo

O raio laser alimenta-se por um transformador que se
encontra no corpo (1). Ele pode ser usado para melhorar
avisibilidade, a precisdo e a disposigédo do corte, elevan-
do assim a produtividade do trabalho. O raio laser pode
ser activado e desactivado mediante o interruptor (2).

VIII - Manutencgao

A ADVERTENCIA: Sempre desconecte a fer-
ramenta eléctrica e retire a ficha da rede de contacto
antes de realizar qualquer revisao ou manutengao.

LIMPEZA

1. Mantenha a serra de folha sempre limpa de limalhas

2. Limpe regularmente a poeira e as sujidades, melhor
com um pano.

3. Lubrifique regularmente todas as pegas moéveis da
ferramenta

A ADVERTENCIA: N&o se admite o uso de sol-

ventes ou produtos corrosivos para limpar as partes
de plastico da ferramenta. Recomenda-se fazer a lim-
peza com um pano Umido. N&o se admite a penetra-
¢ao de 4gua em contacto com a ferramenta.

Instrucéo original para o uso
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MANUTENCAO DO CABO ALIMENTADOR

Convenca-se da perfeicéo do cabo alimentaxdor e da
ficha. Caso o cabo alimentador tenha ficado avariado, a
substituicdo tem de se fazer pelo fabricante ou pelo seu
especialista n a oficina de assisténcia autorizada, para
assim evitar os perigos decorrentes da substituicéo.

REVISAO GERAL

Revise regularmente todos os elementos de suporte e
convenga-se de que estdo bem apertados. No proces-
so de trabalho prolongado eles podem ficar afrouxados
devido as vibracdes.

IX - Garantia

O prazo de garantia dos instrumentos eléctricos
SPARKY esté indicado no cartéo de garantia. Proble-
mas surgidos em resultado do desgaste natural, so-
brecarga ou utilizagéo incorrecta, ficam excluidos dos
deveres da garantia. Os problemas surgidos devido ao
uso de materiais de baixa qualidade e/ou erros de fabri-
cacao, eliminam-se sem pagamento adicional mediante
substituicao ou reparacao.

Reclamagéo por um instrumento eléctrico SPARKY de-
feituoso reconhece-se quando o instrumento for devolvi-
do ao distribuidor ou for levado a uma oficina autorizada
de assisténcia em prazo de garantia no seu estado ini-
cial (montado).

Observagoes

Leia atentamente toda a instru¢éo para o uso, antes de
comecar a trabalhar com este aparelho.

O fabricante reserva-se o direito de introduzir melhoras
e modificagcdes nos seus aparelhos, bem como modifi-
car as especificagdes sem aviso.

As especificagdes podem variar de pais para pais.
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Spis tresci

Wprowadzenie
Dane techniczne .
Przepisy bezpieczenstwa pracy laserem

IV - Ogdlne instrukcje bezpieczenstwa pracy elektronarzedziami..
V - Dodatkowe przepisy bezpieczenstwa pracy wyrzynarkami
VI - Zapoznanie sie z elektronarzedziem
VIl - Wskazoéwki pracy
VIII - Konserwacja .
IX - Gwarancja
AKCESORIA

Brzeszczot 6 sztuk, prowadnica, przystawka do odkurzacza, klucz szesciokatny

ROZPAKOWANIE

Panstwa produkt zostat zmontowany i zapakowany z nalezytg starannoscia, istnieje niewielkie prawdopodobienstwo,
ze urzgdzenie moze by¢ uszkodzone lub brakowac czes$ci. Jesli zostanie taki fakt stwierdzony nie nalezy uzywac urzg-
dzenia do momentu usunigcia brakéw. Praca niekompletnym urzadzeniem moze by¢ przyczyng powaznych uszkodzen

ciata.

MONTAZ
FSPE 85 dostarcza sie w opakowaniu i w stanie zmontowanym bez brzeszczotu.

I - Wstep

Gratulujemy wyboru urzadzenia SPARKY, zdolnego spetni¢ oczekiwania najbardziej wymagajgcego uzytkownika.
Urzadzenie zostato wyprodukowane zgodnie z rygorystycznymi standardami jakosci SPARKY, aby zapewni¢ najwyz-
szg jakos$¢ funkcjonowania. To tatwe i bezpieczne w uzytkowaniu urzgdzenie, odpowiednio stosowane i konserwowa-
ne, zapewni Panstwu dtugie lata niezawodnej pracy.

B 1< 9

UWAGA!

Prosimy o doktadne zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg obstugi przed uzyciem urzgdzenia SPARKY, zwra-
cajgc szczegdlng uwage na ostrzezenia i uwagi. Dzieki swoim cechom urzgdzenie SPARKY zapewnia szyb-
ka i tatwa prace. Bezpieczenstwo, niezawodnos$¢ i wydajno$¢ byty priorytetami przy konstruowaniu tego
urzadzenia, by zapewni¢ tatwos$¢ obstugi oraz utrzymania.

Nie wyrzuca¢ urzadzen elektrycznych razem z domowymi $mieciami!

Zuzyte urzgdzenia elektryczne nie mogg by¢ wyrzucane wraz z ze $mieciami z gospodarstwa domowego.
Tam gdzie to mozliwe, nalezy oddaé zuzyte urzgdzenie do punktu recyklingu. Nalezy skontaktowaé sie z
wiadzami lokalnymi lub sprzedawca w celu uzyskania informacji odnosnie recyklingu.

OCHRONA SRODOWISKA

Urzadzenie, akcesoria oraz opakowanie powinny zosta¢ odpowiednio posortowane przez recyklingiem. Czesci
plastikowe sg oznaczone odnosnie odpowiedniej kategorii odzyskiwania surowca.
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OPIS SYMBOLI
Tabliczka znamionowa na urzadzeniu moze zawiera¢ symbole graficzne. Przedstawiajg one wazne informacje o pro-
dukcie lub jego obstudze.

Zaktada¢ maske przeciwpytowa.

Zaktadac stuchawki ochronne.
Zaktadac okulary ochronne.
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Okres produkcji, w ktérym zmiennymi symbolami sa:
YYYY - roku produkciji, ww — tydzien kalendarzowy
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Il - Dane techniczne

710W (230—240V / 50Hz)
610W (110V / 50Hz)

800-3200 min™*

23 mm

0°-45° wlewo i prawo

85 mm
5mm
3 kg

1]

2

650 nm
<1 mwW

87 dB(A)
3dB
98 dB(A)
3dB

Wy ci$nienia akustycznego L,
. Nieokreslonosc K,
y natezenia akustycznego L

..... Nieokreslonos¢ K, .

A Stosowac srodki ochrony przed hatasem!

= Emisja drgan (wartos$ci ustalono zgodnie z pkt. 6.2.7 normy EN 60745-1):

nych drgan a,

1) 5,95 m/s?
. Nieokreslonos¢ K .,

1,5 m/s?

h.CW.

5,13 m/s?
1,5 m/s?

Poziom wibracji podany w niniejszej instrukcji zostat zmierzony na podstawie testu zgodnie z EN 60745 i moze stuzy¢
do poréwnywanie elektronarzedzi. Moze by¢ zastosowany do wstepnej oceny ekspozyciji na wibracje.

Deklarowany poziom wibracji odpowiada zastosowaniu urzgdzenia zgodnie z przeznaczeniem. Jesli urzadzenie zo-
stanie uzyte w inny sposdb, z wykorzystaniem innego osprzetu lub nie bedzie odpowiednio konserwowane, emisja
wibracji moze rézni¢ sie od deklarowanej. Moze to znacznie zwiekszy¢ poziom ekspozycji na wibracje w catkowitym
czasie pracy.

W przewidywaniu poziom ekspozycji na wibracje nalezy takze uwzgledni¢ okresy gdy urzgdzenie nie pracuje lub pracu-
je bez obcigzenia. Moze to znacznie obnizy¢ poziom ekspozycji na wibracje w catkowitym czasie pracy.

Konserwuj urzgdzenie oraz akcesoria. Podczas pracy dbaj aby dfonie zawsze byty rozgrzane by zapobiec szkodliwym
efektom wibracji.

Pyly niektérych materiatéw, na przyktad powtok malarskich z zawartoscig otowiu, niektérych gatunkéw drewna, mine-

ratéw lub niektérych rodzajéw metalu, moga stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia. Bezposredni kontakt fizyczny z pytami

lub przedostanie sie ich do ptuc moze wywotac reakcje alergiczne i/lub choroby uktadu oddechowego operatora lub

0sob znajdujgcych sie w poblizu.

Niektore rodzaje pytdw, np. debiny lub buczyny uwazane sg za rakotworcze, szczegdlnie w potgczeniu z substancjami

do obrébki drewna (chromiany, impregnaty do drewna). Materiaty, zawierajace azbest mogg by¢ obrabiane jedynie

przez odpowiednio przeszkolony personel.

= W razie mozliwosci nalezy stosowac odsysanie pytow.

= W celu osiggniecia wysokiego poziomu odsysania, nalezy stosowac¢ odkurzacze do pytéw drewnianych lub do pytéw
drewnianych i /lub mineralnych.

= Nalezy zawsze dba¢ o dobrg wentylacje stanowiska pracy.

= Zaleca sig noszenie maski przeciwpytowej z pochtaniaczem klasy P2.

Nalezy stosowac sig do aktualnie obowigzujgcych w danym kraju przepiséw, regulujgcych zasady obchodzenia sig z

materiatami przeznaczonymi do obrébki.
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Il - Przepisy bezpieczenstwa
pracy laserem

Promien laserowy stosowany w system SPARKEYE®
nalezy do klasy 2 o mocy maksymalnej <1 mW i dlugosci
fali 650 nm. Niniejsze lasery zwykle nie stanowig za-
grozenia dla oczu, a jednak patrzgc wprost, laser moze
oslepiac.

A OSTRZEZENIE: Nie patrze¢ wprost w pro-
mien laserowy. Istnieje ryzyko w przypadku umysine-
go patrzenia w promien laserowy.

Przestrzega¢ nalezy ponizej wymienionych przepiséw
bezpieczenstwa:

= Laser nalezy uzytkowac i utrzymywac zgodnie z in-
strukcjami producenta.

= Nigdy nie kierowa¢ promienia laserowego na ludzi lub
przedmiot inny niz materiat obrabiany.

LASER LIGHT. LASER RADIATION

DO NOT STARE INTO BEAM
Wavelenght: 650 nm,
Max. radiant power: <1 mW
EN 60825-1:2007
CLASS 2 LASER PRODUCT

= Promienia laserowego nie wolno kierowa¢ na ludzi,
postepowac bardzo ostroznie i nigdy nie kierowa¢ go
na oczy cztowieka.

= Zawsze nalezy upewnic sie, ze promien laserowy zo-
stat skierowany na materiat, ktérego powierzchnia nie
odbija promienia, tj. na drewno lub na powierzchnie
o szorstkiej powierzchni. Lénigca blacha stalowa nie
nadaje sie do obrobki laserowej z powodu jej odbi-
jajacej powierzchni, ktéra moze skierowaé strumien
promieni laserowych na uzytkownika.

= Nie wymienia¢ wbudowanego lasera na inny o od-
miennym rodzaju. Naprawy uszkodzonego lasera
moze wykonaé tylko producent lub autoryzowane
przez niego serwisy.

A OSTRZEZENIE: Stosowanie nastawien, me-
chanizméw sterowania lub zabiegéw pracy odmien-
nych od opisanych tutaj powoduje zagrozenie napro-
mieniowaniem.

IV - Ogolna instrukcja
bezpieczenstwa przy
pracy elektronarzedziami

A UWAGA! Nalezy zapozna¢ sie z niniejszg
0gdIng instrukcjg bezpieczenstwa oraz catg instruk-
cjg obstugi. Nie przestrzeganie niniejszych instrukcji
moze spowodowac porazenie pradem, pozar i/lub po-
wazne obrazenia.

Zachowac¢ niniejsze instrukcje na przysztosc¢.
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Okreslenie ,elektronarzedzie” odnosi sie zaréwno do
urzgdzen zasilanych z sieci (przewodowych) jak i zasi-
lanych bateriami (bezprzewodowych).

1. BEZPIECZENSTWO W MIEJSCU PRACY

a) Miejsce pracy musi by¢ zawsze dobrze oswie-
tlone i czyste. Niedo$wietlenie oraz nietad mogg
by¢ przyczyng wypadkow.

b) Nie nalezy uzywac¢ urzadzenia w obecnosci
palnych ptynéw, gazéw i pytéw. Podczas pracy
urzgdzenia powstajg iskry, ktore moga zapalic pyty
lub opary.

c) Dzieci i osoby postronne nie powinny znajdo-
wac sie¢ w miejscu pracy elektronarzedziami.
Brak skupienia moze spowodowac utrate kontroli
nad urzgdzeniem.

2. BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

a) Wtyczka urzadzenia musi pasowac do gniazda
zasilajgcego. Nie wolno modyfikowa¢ wtyczki
w jakikolwiek sposob. Nie stosowaé zadnych
adapteréow w przypadku elektronarzedzi wy-
magajacych uziemienia. Nie modyfikowane
wtyczki oraz gniazda zasilajgce redukujg ryzyko
porazenia prgdem.

b) Unika¢ kontaktu z uziemionymi przedmiotami
takimijak, rury, grzejniki, piece i lodowki. Ryzy-
ko porazenia pragdem wzrasta gdy ciato uzytkowni-
ka zostanie uziemione.

c) Nie naraza¢ urzadzenia na kontakt z desz-
czem lub wilgocia. Woda wnikajgc do urzgdzenia
zwigksza ryzyko porazenia pragdem.

d) Traktowa¢ przewod zasilajacy zgodnie z prze-
znaczeniem. Nigdy nie stosowa¢ przewodu
do przenoszenia, przeciagania lub odtacza-
nia urzadzenia od zasilania. Chroni¢ przewéd
przed zrédtem ciepta, olejami, przedmiotami o
ostrych brzegach, ruchomymi czg$ciami urza-
dzen. Uszkodzony lub splatany przewdd zwigeksza
ryzyko porazenia prgdem.

e) Podczas pracy na zewnatrz nalezy zawsze

stosowa¢ odpowiedni przewoéd przediuzajacy

przystosowany do pracy na zewnatrz. Stoso-
wanie przewodu przeznaczonego do pracy na ze-
wnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

Jezeli nie ma mozliwosci uniknigcia pracy

elektronarzedziem w wilgotnym srodowisku,

nalezy stosowac zasilanie wyposazone w wy-
tacznik réznicowopradowy. Stosowanie wytgcz-
nika roznicowoprgdowego redukuje ryzyko pora-

Zenia prgdem.
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3. BEZPIECZENSTWO OSOBISTE

a) Zawsze nalezy pracowaé¢ w nalezytym sku-
pieniu i kierowa¢ si¢ rozsadkiem. Nie uzywaé
urzadzenia bedac zmeczonym lub pozostajac
pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub bedac
w trakcie leczenia. Chwila nieuwagi podczas pra-
cy urzgdzeniem moze by¢ przyczyng powaznych
uszkodzen ciata.

b) Stosowa¢ wyposazenie ochronne. Zawsze
uzywacé ochrony oczu. Wyposazenie takie jak
maska p.pytowa, buty na podeszwie antyposlizgo-
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wej, kask, ochronniki stuchu, stosowane w odpo-
wiednich warunkach, redukuje zagrozenie uszko-
dzenia ciafa.

c) Unika¢ przypadkowego wiaczenia urzadze-
nia. Upewni¢ sig, ze wiacznik znajduje sie w
potozeniu ,wylaczony” przed podigczeniem
urzadzenia do zroédia zasilania lub baterii.
Przenoszenie urzgdzenia trzymajgc za wigcznik
lub podtaczajgc je do zasilania z wtgcznikiem w po-
zycji: ,wtgczone” moze byc przyczyng wypadkow.

d) Usungé¢ wszelkie klucze przed wiaczeniem
urzadzenia. Pozostawienie klucza w rotujgcej
czesci urzgdzenia moze spowodowac obrazenia
ciata.

e) Nie przecenia¢ wlasnych mozliwosci. Zawsze
dbaé o odpowiednie oparcie dla nég oraz ba-
lans. Zapewni to lepszg kontrole w nieoczekiwa-
nych sytuacjach.
Stosowac odpowiednie ubranie. Nie nosi¢ luz-
nych ubran ani bizuterii. Nie zbliza¢ wlosow,
ubrania ani rekawic roboczych do ruchomych
czesci urzadzenia. Luzne ubranie, bizuteria lub
dtugie wtosy moga utkwic¢ w ruchomych czesciach
urzgdzenia.

g) Jesli urzadzenie jest wyposazone w adapter
odprowadzania pyléw, nalezy sprawdzi¢ czy
jest odpowiednio podiaczony i uzywany. Sto-
sowanie systemu odprowadzania pytow moze ob-
nizy¢ niebezpieczenstwa zwigzane z pyleniem.
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4. UZYWANIE | KONSERWACJA URZADZENIA

a) Nie przecigza¢ urzadzenia. Stosowaé¢ odpo-
wiednie urzadzenie do kazdej pracy. Nalezycie
dobrane urzgdzenie wykona prace lepiej i bez-
pieczniej w trybie do jakiego zostato zaprojektowa-
ne

b) Nie uzywac¢ urzadzenia jesli wtacznik nie dzia-
ta. Kazde urzadzenie z uszkodzonym witgcznikiem
Jest niebezpieczne i musi zostac naprawione.

c) Zawsze nalezy odtaczy¢ urzadzenie od zasi-
lania lub odtaczy¢ baterie przed zmiang usta-
wien, wymiang akcesoriow lub odtozeniem po
pracy. Takie dziatanie zmniejszy ryzyko przypad-
kowego wigczenia urzgdzenia.

d) Nieuzywane urzadzenie nalezy chroni¢ przed
dzieémi oraz nie zezwala¢ niepowotanym
osobom nie znajacym tego urzadzenia lub ni-
niejszej instrukcji na prace tym urzadzeniem.
Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach nie
przeszkolonych oséb.

e) Konserwowa¢ elektronarzedzia. Sprawdzac

potaczenia czesci ruchomych, ewentualne

uszkodzenia oraz inne czynniki mogace mie¢
wplyw na dziatanie urzadzenia. W przypadku
stwierdzenia uszkodzenia nalezy naprawic¢
urzadzenie przed dalszym uzytkowaniem.

Wiele wypadkéw spowodowanych jest nienalezyta

konserwacjg urzadzenia.

Narzedzia tnace zawsze musza by¢ ostre. Od-

powiednio konserwowane narzedzia tngce z ostry-

mi krawedziami rzadziej sie zacinajg w obrabianym

materiale i sg fatwiejsze w obstudze.

d) Niniejsze urzadzenie oraz osprzet do niego
musza by¢é uzywane zgodnie z niniejszg in-
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strukcja obstugi oraz w zakresie przewidzia-
nym dla danego typu urzadzenia. Zawsze nale-
zy bra¢ pod uwage rodzaj pracy do wykonania
oraz warunki panujace w miejscu pracy. Uzycie
elektronarzedzi do celéw innych niz opisane w ni-
niejszej instrukcji obstugi moze spowodowac nie-
bezpieczne sytuacije.

5. SERWIS

a) Niniejsze urzadzenie nalezy serwisowaé¢ wy-
tacznie w wykwalifikowanych serwisach z
wykorzystaniem oryginalnych czesci zamien-
nych. Takie postepowanie zapewni nalezyte bez-
pieczenstwo elektronarzedzia.

V - Dodatkowe przepisy
bezpieczenstwa pracy
wyrzynarkami

A OSTRZEZENIE: Przed podtgczeniem elek-
tronarzedzia do sieci zasilania (gniazdo, oprawka,
ztgcze) upewnic sie, ze napiecie zasilania jest zgodne
z napieciem wskazanym na tablicy znamionowej elek-
tronarzedzia. Napiecie zasilania o wartosciach wyz-
szych od znamionowych, moze wyrzadzi¢ powazne
urazy uzytkownikowi oraz moze uszkodzi¢ narzedzie.
W wypadku watpliwosci co do wartosci napiecia, nie
podtgczac elektronarzedzia.

W wypadku napiecia nizszego od znamionowego,
elektronarzedzie ulegnie uszkodzeniu.

Panstwa elektronarzedzie posiada podwdjne zabezpie-
czenie przed ewentualnym uszkodzeniem elektronarze-
dzia.

Zawsze wytgczac kabel zasilania z gniazda przed przy-
stgpieniem do jakichkolwiek regulacji, napraw lub wy-
miany brzeszczotéw.

Upewnic sig, czy oswietlenie jest wtasciwe.
Nie uzywa¢ wyrzynarki, jesli ostona brzeszczotu nie
jest na swoim miejscu.
Prowadzi¢ podstawe wyrzynarki szczelnie przylega-
jaca do obrabianej powierzchni.
Nie naciska¢ wyrzynarki, poniewaz spowoduje to
zwolnienie silnika elektrycznego. Pozostawi¢ brzesz-
czoty, aby ciety bez nacisku. W ten sposéb uzyskuje
sie lepsze wyniki.

= Staraj sie nie stwarzac¢ ryzykownych sytuacji.

= Osobom ponizej 18 roku zycia nie wolno pracowaé¢
niniejszg wyrzynarka.
Uzywaj tylko nozy w dobrym stanie.
Przed rozpoczeciem ciecia nalezy sprawdzi¢, czy jest
wystarczajgco duzo wolnej przestrzeni do pracy.

= Nie dotykac brzeszczotu po pracy - jest bardzo goracy.

= Nie trzymac rgk pod obrabianym materiatem.

= Nie usuwac pytu, $mieci, struzek rekami podczas pra-
cy wyrzynarki.
Nie pozostawi¢ szmat, kabli, ztgcz i in. na miejscu pra-
cy.
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Nie $cina¢ gwozdzi. Sprawdzac miejsce pracy czy z 15. Beznarzedziowy uchwyt brzeszczotu

niego usunieto wszelkie przedmioty przed rozpocze- 16. Adapter do usuwania pytu
ciem ciecia. 17. Wkrety prowadnicy réwnolegtej

* Nigdy nie wysuwac reki nad brzeszczotem, aby usu- Niniejsza wyrzynarka moze wspotpracowaé ze wszyst-
naé zanieczyszczenia lub odpadki po cigciu. kimi standardowymi brzeszczotami majgcymi ogon w

Nie prébowaé uwolni¢ zacigtego brzeszczotu przed ksztatcie litery T, ktore mozna nabyé w specjalistycznych
catkowitym wytaczeniem elektronarzedzia. sklepach.

Jesli nalezy przerwa¢ prace, najpierw zakoncz roz-

poczetg czynno$¢ i dopiero wtedy mozna podnies$¢

wzrok. , -

Sprawdzac¢ okresowo, czy wszystkie nakretki, Sruby i V“ = WSkaZOWk| Pl'acy

elementy mocujgce sg dobrze dokrecone.

Nie przechowywaé materiatéw lub osprzetu nad NINIEJSZE ELEKTRONARZEDZIA ZASILANE SA
miejscem przechowania elektronarzedzia, w sposéb JEDNOFAZOWYM NAPIECIEM ZMIENNYM. PO-
umozliwiajgcy ich wypadniecie. SIADAJA PODWOJNA IZOLACJE ZGODNIE Z EN
Podczas prac, przy ktérych elektronarzedzie mo- 60745 | IEC 60745 ORAZ MOZNA JE PODLACZAC
globy natrafié¢ na ukryte przewody elektryczne DO GNIAZD WTYCZKOWYCH BEZ ZACISKOW
lub na wtasny przewéd, nalezy je trzymaé tylko za OCHRONNYCH. ZAKLOCENIA RADIOWE SPELN’lA-
izolowana rekojesé. Pod wplywem kontaktu osprze- JA WYMOGI DYREKTYWY O KOMPATYBILNOSCI
tu z przewodami bedgcymi pod napieciem, wszystkie ELEKTROMAGNETYCZNEJ 2004/108/UE.

cze$ci metalowe elektronarzedzia moggq réwniez

znalez¢ sig pod napieciem i spowodowaé porazenie NASTAWIENIE PODSTAWY DO CIECIA POD
pradem operatora. KATEM

Nie odstawia¢ wyrzynarki brzeszczotem do gory na
stole roboczym, poniewaz moze spowodowaé po-
wazne skaleczenia.

Podczas pracy wyrzynarkg stosowa¢ odpowiedni
ekwipunek zawierajgcy okulary ochronne lub kask
ochronny, ochronniki stuchu, maseczke przeciwpyto-
wa, odziez i rekawice ochronne.

A OSTRZEZENIE: Wyjmowaé zawsze wtyczke
kabla z gniazda zasilania przed dokonaniem jakiejkol-
wiek regulacji lub konserwaciji.

- Przed odstawieniem elektronarzedzia nalezy od- 1. Aby nastawi¢ kat cigcia najpierw odwroci¢ wyrzynar-
czekaé, az silnik wyrzynarki catkowicie zatrzyma ke brzeszczotem w dot. Wykreci¢ wkret z wewnetrz-
sie. Swobodnie lezgce elektronarzedzie z pracuja- nym szescianem za pomocg specjalnego kluczem
cym brzeszczotem moze spowodowaé skaleczenie. oraz uwolni¢ prowadnice brzeszczotu. (Rys.1)

2. Nastepnie rozluzni¢ wkret przy pomocy tego samego
klucza, co uwolni podstawe. (6).

3. Przesungé nieznacznie podstawe. Teraz mozna
ja nachyli¢ i ustawi¢ pozadany kat w przedziale 0°

VI- Zapoznanie Si?_z do 45°, korzystajgc ze skali uchwytu podstawy (7).
elektronarzedziem (Rys.2)

4. Nastepnie przesungé podstawe wyrzynarki ruchem
poslizgowym az prowadnica brzeszczotu ustawi sie
naprzeciw tylnej krawedzi brzeszczotu. (Rys.3)

5. Na zakonczenie dokrecié dobrze wkrety z wewnetrz-
nym szescianem. Dla wigkszej precyzyjnosci nalezy
wyprobowac wyrzynarke, zmierzy¢ kat ciecia i nasta-
wi¢ go ponownie w razie potrzeby.

Przed przystgpieniem do pracy wyrzynarka nalezy opano-
wacé wszystkie specyficzne szczegdty operacyjne i warunki
bezpieczenstwa.
Uzywac elektronarzedzia i osprzetu tylko zgodnie z prze-
znaczeniem. Kazde inne zastosowanie jest stanowczo
zakazane.
. Urzadzenie laserowe
. Przycisk wigczenia i wytgczenia lasera
. Emiter laserowy
. Wylacznik do wigczenia i wytaczenia

wyrzynarki

A OSTRZEZENIE: Prowadnica podtrzymuje
brzeszczot podczas cigcia i zawsze powinna znajdo-
wac sig naprzeciwko jego tylnej krawedzi, chyba ze,
ciecie odbywa sie po krzywej linii. Wéwczas powinna

B OWON

5. Ergonomiczna rekojes¢ pokryta elastorem 2 f
6. Podstawa poslizgowa obracac sig swobodnie.
7. Uchwyt podstawy

8. Ostona brzeszczotu

9. Prowadnica brzeszczotu WEACZENIE | WYLACZENIE WYRZYNARKI

10. Skala do ustalenia kata cigcia 1. Przesuna¢ suwak wytgcznika do przodu i do gory az

11. Prowadnica réwnolegta do wyraznego kliknigcia. (Rys.4)

12. Dzwignia do regulowania ruchu 2. Aby wytgczy¢ elektronarzedzie, nacisngé tylng czesé
wahadtowego suwaka i skierowa¢ z powrotem do pozycji wyjscio-

13. Kontrola obracania wej.

14. Regulator elektroniczny czestotliwosci
posuwow
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A OSTRZEZENIE: Odczekaé az brzeszczot za-
trzyma sig catkowicie, dopiero wtedy mozna wytgczy¢
elektronarzedzie z zasilania i odstawi¢ je na bok.

REGULACJA CZESTOTLIWOSCI POSUWOW

Regulowanie czestotliwo$ci posuwdw poprawia prace
wyrzynarki i chroni brzeszczot przed przedwczesnym
zuzyciem.

1. Regulator stuzy do nastawienia czestotliwosci posu-
wow brzeszczotu. Czestotliwo$¢ posuwéw powinna
uwzgledniaé rodzaj obrabianego materiatu. (Rys.5)

2. Przesuniecie regulatora czestotliwosci posuwéw do
przodu zwigksza czestotliwo$¢ posuwdw, a prze-
suniecie do tytu zmniejsza czestotliwosé posuwow,
pozycja ,1” oznacza najnizsza predkos¢; pozycja ,6”
oznacza najwyzszg predkosc.

3. Ustali¢ optymalng predkos¢ dokonujgc ciecie probne
(test) w niepotrzebnym materiale.

UWAGA. Stosujgc wiasciwg predko$¢ do konkretnej

pracy mozna przedtuzy¢ zywotno$c¢ brzeszczotu.

OBRACANIE BRZESZCZOTU

Wyrzynarkg mozna stosowac¢ zaréwno z brzeszczotami
z koncowka o ksztatcie litery T, jak rowniez z brzeszczo-
tami z koncéwka o ksztatcie litery U. Jest to jedna z wielu
zalet zastosowanego mechanizmu do szybkiej zmiany
narzedzia. (Rys.6a)

UWAGA. Uzytkowanie wyrzynarki w tym trybie wymaga
brzeszczotu specjalnie zaprojektowanego do ciecia w
linii krzywej (Rys.6b)

1. Funkcja ta umozliwia obracanie brzeszczotu o 360°.
Opcja ta jest bardzo przydatna do cigcia w linii krzy-
wej lub dokonania ztozonych cieé. Przed wigczeniem
tej funkcji nalezy sie upewnic¢, czy dzwignia regulacji
ruchu wahadtowego (12) jest ustawiona w pozyc;ji ,S”.

UWAGA. Tego trybu pracy nie da sie wtgczy¢, jesli dzwi-

gnia znajduje sie w pozyc;ji 0, 1, 2 lub 3"

2. Zwolnic¢ rolke prowadnicy z brzeszczotu przesuwajac
jg do przodu, w ten sposob brzeszczot moze swo-
bodnie obraca¢ sig po wigczeniu tej funkcji. Najpierw
nalezy sie upewni¢, ze kabel zasilania zostat wyjety
z gniazda wtyczkowego, nastgpnie odwroci¢ wyrzy-
narke w dot, odkrecajg wkrety z wewnetrznym sze-
$cianem za pomocg specjalnego klucza i wypychajgc
rolke prowadnicy z brzeszczotu do oporu. Dokrecic¢
wkrety z wewnetrznym sze$cianem.

3. Trzymajgc mocno jedng rekg wyrzynarke za reko-
jes¢ powleczong elastolanem, postawi¢ drugg reke
na przycisk do obracania brzeszczotu obracajac go.
Mozna go obréci¢ do 360° w lewo lub w prawo pod-
czas pracy wyrzynarki w linii krzywej i dokonujac zto-
zonych ciec.

4. W celu wylaczenia tej funkciji i rozpoczecia pracy w
standardowym lub wahadtowym trybem najpierw za-
kreci¢ przycisk do obracania brzeszczotu z powrotem
do 0°, zréwnujgc wskazéwke na nim ze wskazdwkag
na obudowie przektadni. (Rys.7)

5. Nastgpnie potgczy¢ rolke prowadnicy brzeszczotu,
odkrecajgc wkrety z wewnetrznym szescianem przy

pomocy specjalnego klucza i przesuwajgc do przodu
rolki prowadnicy brzeszczotu do oporu.

6. Podtrzymywac brzeszczot. Zakreci¢ dobrze wkrety
z wewnetrznym szescianem. W tej sytuacji mozna
przesungc¢ dzwignie regulacji ruchu wahadtowego w
pozadanej pozycji dla dokonania cigcia standardowe-
go lub wahadtowego.

NASTAWIENEI RUCHU WAHADLOWEGO

1. Dzwignia do regulacji ruchu wahadtowego (12) ma
pie¢ pozycji. Pierwsza pozycja ,S” stuzy do wigczenia
funkcji obracania (Rys. 8).

2. Druga pozycja ,0“ wybiera normalne ciecie bez ruchu
wahadfowego.

3. Przy kolejnych trzech pozycjach ,1, 2 i 3“ brzeszczot
lekko przesuwa sie do przodu i do tytu podczas cie-
cia. Ruchu wahadtowy zwigksza wydajnos$c ciecia.

4. Ustawi¢ dzwignie w jednej z trzech pozycji w zalez-
nosci od potrzebnego stopnia ruchu wahadtowego.
Dokonac préby na kawatu niepotrzebnego materiatu,
aby ustali¢ optymalny ruch wahadtowy wyrzynarki dla
konkretnego materiatu.

CIECIE

1. Wiaczy¢ wyrzynarke i pozostawi¢ brzeszczot az osig-
gnie czestotliwo$¢ maksymalng suwow.

2. Posuwac¢ lekko do przodu wyrzynarke przy pomocy
obu rak trzymajac mocno podstawe na wprost obra-
bianego materiatu.

3. Nie przecigza¢ wyrzynarki.

UWAGA. Stosowac¢ tylko nacisk umozliwiajgcy ciecie
brzeszczotowi. Nie przecigza¢ elektronarzedzia, zosta-
wi¢ brzeszczot i wyrzynarke, aby pracowaty swobodnie.

WYCIECIE OTWOROW | CIECIE PO OKREGU

1. Aby ciecie rozpoczg¢ od $rodka obrabianego mate-
riatu, nalezy najpierw wywierci¢ otwor o srednicy 12
mm, zapewniajgc w ten sposdb mozliwo$¢ swobod-
nego ruchu brzeszczotu.

2. W przypadku ciecia scisle zblizonych do siebie linii
krzywych nalezy zmniejszy¢ czgstotliwo$¢ posuwow.

A OSTRZEZENIE: Nie wysuwa¢ wyrzynarki do

przodu w kierunku cigcia, zanim brzeszczot catkowi-
cie nie wszedt w obrabiany materiat, a podstawa nie
oparta sie o powierzchnie.

CIECIE METALI

1. Do cigcia metalu nalezy stosowa¢ odpowiedni ptyn
lub olej schtadzajgcy w zaleznos$ci od materiatu.

2. Wla¢ olej smarowy na brzeszczot lub na obrabiany
materiat w linii cigcia, aby zapobiec zuzyciu brzesz-
czotu.

NASTAWIENIE PROWADNICY ROWNOLEGLEJ

Prowadnice réwnolegtg (11) ustawia sie w podstawie
(6) i unieruchamia specjalnym przyciskiem. Stuzy do
posuwania wyrzynarki w linii prostej, ktéra moze by¢ po-
wierzchnig boczng obrabianego detalu lub listwa prostg
zamocowang do obrabianego detalu.

Instrukcja oryginalng
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1. Ustawi¢ prowadnice réwnolegtg (11) w szczeling pod-
stawy (6).

2. Ustawi¢ prowadnice rownolegta w pozgdanej pozycji i
unieruchomic g przyciskiem (17).

OSLONA BRZESZCZOTU

Ostona brzeszczotu (8) zawsze powinna znajdowac sie
W swoim miejscu podczas pracy wyrzynarki.

1. Prowadnica brzeszczotu (9) jest ruchoma. W zalezno-
$ci od pozycji dzwigni do regulowana ruchu wahadto-
wego (12), prowadnica pozostaje nieruchoma (cigcie
bez ruchu wahadtowego) lub przesuwa sig do przodu
i do tytu (cigcie w ruchu wahadtowym).

WYMIANA BRZESZCZOTU

A OSTRZEZENIE: Upewnié sie, czy elektrona-
rzedzie zostato wytgczone i wtyczke kabla zasilania
wyjeto z gniazda przed dokonaniem nastawienia.

Demontaz brzeszczotu

1. Postaw swdj palec na dolnej swobodnej krawedzi
ostony brzeszczotu i pociggngé. Ostone odciggnaé
do przodu i do géry umozliwiajgc dostep do brzesz-
czotu. (Rys.9)

2. Przesung¢ beznarzedziowy uchwyt brzeszczotu (15)
do géry uwazajgc, by palce nie dotykaty zgbkdéw
brzeszczotu.

3. Dopdki beznarzedziowy uchwyt brzeszczotu (15) jest
w pozycji gornej, brzeszczot da sie tatwo wyja¢ po-
ciggajac w dot.

Ustawienie brzeszczotu

1. Upewnic sie, czy beznarzedziowy uchwyt brzeszczo-
tu (15) jest w skrajnym gérnym potozeniu; wsunaé
nowy brzeszczot zebami do przodu. Upewni¢ sig,
czy tylng krawedz brzeszczotu ustawiono w sposob
gwarantujgcy, ze prowadnica podtrzymuje stabilnie
brzeszczot. (Rys.10, 11)

2. Zwolni¢ beznarzedziowy uchwyt brzeszczotu ktéry
uchwyci brzeszczot mocno i pewnie.

3. Zatozy¢ ostone na miejsce.

4. Wiozy¢ wtyczke kabla do gniazda wtykowego i uru-
chomi¢ wyrzynarke na biegu jatowym, w celu spraw-
dzenia, czy pracuje bezproblemowo i czy brzeszczot
zostat mocno usadowiony zanim rozpocznie sie cie-
cie.

ADAPTER DO ODSYSANIA PYLU

Za posrednictwem adaptera do odsysania pytu (16) pod-
taczy¢ elektronarzedzie do uktadu odsysania pytu lub
odkurzacza, aby odsysac pyt w procesie pracy.

A OSTRZEZENIE: Nie stosowa¢ uktadu odsysa-
nia pytu lub odkurzacza przy cigciu metalu. Iskry moga
podpali¢ resztki struzyn.

PRACA UKLADEM LASEROWYM SPARKEYE®

Nigdy nie kierowa¢ promienia laserowego na ludzi lub
przedmiot inny niz materiat obrabiany.

Promienia laserowego nie wolno kierowaé na ludzi,
postepowac bardzo ostroznie i nigdy nie kierowa¢ go
na oczy cztowieka.

Zawsze nalezy upewni¢ sig, ze promien laserowy
zostat skierowany na materiat, ktérego powierzch-
nia nie odbija promienia, tj. na drewno lub na powi-
erzchnie o szorstkiej powierzchni. L$nigca blacha
stalowa nie nadaje sie do obrébki laserowej z powodu
jej odbijajacej powierzchni, ktéra moze skierowac
strumien promieni laserowych na uzytkownika.

Nie wymienia¢ wbudowanego lasera na inny o odmi-
ennym rodzaju. Naprawa uszkodzonego lasera moze
wykona¢ tylko producent lub autoryzowane przez
niego serwisy.

A OSTRZEZENIE: Nie patrzeé bezposrednio w
emiter laserowy.

Nigdy nie kierowa¢ promienia laserowego na cludzi lub
przedmiot, a tylko na obrabiany materiat.

Promienia laserowego nie wolno kierowa¢ umysinie na
ludzi, postepowac bardzo ostroznie i nigdy nie kierowa¢
go na oczy cztowieka.

Zawsze nalezy upewnia¢ sie, ze promien laserowy zo-
stat skierowany na materiat, ktérego powierzchnia nie
odbija promienia, tj. na drewno lub na powierzchnie o
szorstkiej powierzchni.

L$nigca blacha stalowa nie nadaje sie do obrébki lase-
rowej z powodu jej odbijajacej powierzchni, ktéra moze
skierowac strumien promieni laserowych z powrotem na
uzytkownika. Wigcza¢ laser tylko, gdy elektronarzedzie
znajduje si¢ na obrabianym materiale.

1. Wyznaczy¢ linie ciecia na obrabianym detale.

2. Nastawic kat ciecia.

3. Podtaczy¢ elektronarzedzie do sieci zasilania i uru-
chomic silnik elektryczny.

4. Gdy brzeszczot osiggnie czestotliwos¢ maksymalng
suwow (po okoto 2 sekundach), ustawi¢ wyrzynarke
na obrabianym detale.

5. Wigczy¢ promien laserowy przyciskiem (2)

6. Wyréwnac promien laserowy z linig ciecia wyznaczo-
ng na obrabianym detale i powoli posuwaé wyrzynar-
ke do przodu przy pomocy obu rgk. Uwazac by czer-
wone $wiatto podazato po wyznaczone;j linii.

7. Wiaczy¢ promien laserowy po zakofnczeniu cigcia.

Promien laserowy zasilany jest transformatorem znajdu-

jacy sie w korpusie (1). Mozna go stosowa¢ do poprawy

widocznosci, doktadnosci i usytuowania przy cigciu oraz
do poprawy bezpieczenstwa pracy. Promien laserowy

mozna wigczac i wytgczac przyciskiem (2).

60

FSPE 85



VIIl - Konserwacja

IX - Gwarancja

A OSTRZEZENIE: Wylgczaj zawsze elektro-
narzedzie i wyciagaj wtyczke z gniazda wtykowego
przed dokonaniem nastawienia lub czynnosci konser-
wacyjnych.

CZYSZCZENIE

1. Utrzymywa¢ wyrzynarke zawsze oczyszczong ze
struzyn.

2. Usuwac¢ regularnie pyt i zanieczyszczenia, najlepiej
Sciereczka.

3. Smarowac regularnie wszystkie ruchome czgsci elek-
tronarzedzia.

A OSTRZEZENIE: Nie stosowaé rozpuszczal-
nikoéw i preparatéw zracych przy czyszczeniu czesci
z tworzywa sztucznego. Zalecane jest czyszczenie
wilgotng $cierka. Nie nalezy dopuszcza¢ do dostania
sie wody do urzadzenia.

KONSERWACJA KABLA ZASILANIA

Upewni¢ sie w sprawnosci kabla zasilania i wtyczki. W
przypadku uszkodzenia kabla zasilania, nalezy go wy-
mieni¢ w warsztacie producenta lub wyspecjalizowanym
serwisie, aby unikngé ewentualnych niebezpieczenstw
podczas wymiany.

PRZEGLAD PODSTAWOWY

Sprawdzac¢ regularnie czy wszystkie elementy mocujg-
ce sg dobrze dokrecone. Podczas dtugiego uzytkowania
mogg sie rozluznic¢ z powodu drgan.

Okres gwarancji urzadzen SPARKY jest podany w kar-
cie gwarancyjnej. Naturalne zuzycie oraz uszkodzenia
powstate w wyniku przecigzenia lub niewtasciwej obstu-
gi nie podlegajg gwarancji.

Uszkodzenia wynikte z wady materiatowej lub btedow
produkcyjnych zostang usuniete bezptatnie w drodze
naprawy lub wymiany urzadzenia.

Reklamacje uszkodzonych urzadzen SPARKY zostang
rozpatrzone jesli zostang dostarczone w stanie w jakim
stwierdzono wade, nie rozmontowane, do autoryzowa-
nego serwisu lub punktu sprzedazy.

Informacja

Przeczyta¢ uwaznie cato$¢ niniejszej instrukcji obstugi
przed uzytkowaniem niniejszego sprzetu.

Narzedzia SPARKY s3 stale ulepszane w zwigzku z tym
otrzymany produkt moze nieznacznie réznic¢ sig od tego
ukazanego w niniejszej instrukcji. Producent zapewnia
sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
Specyfikacja moze sie rézni¢ w zaleznosci od kraju.

Instrukcja oryginalng
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I - TexHuyeckue AaHHbIE
Il - TpaBuna 6e3onacHocTv Npy paboTe ¢ nasepom

IV - O6wwe ykasaHusi no 6e3onacHoOCTV Npy paboTe C ANEKTPOUHCTPYMEHTAMM .....vvereueerinerieesieneeenneneas
V - [ononHuTensHble npaBunia no 6e3onacHoCcTy BO Bpems paboThbl C aMeKTpUYeCcKUMmM nobankamm
VI - VY3sHaii 6onblue 0 CBOEM MHCTPYMEHTE
Vil -
Vil -
IX - TapaHTtus..
NPUHAONEXXHOCTU

IvHeiika; 6 nunok; Agantep Ans nbineyganexvs; Knioy gns perynupoBaHns HaknoHa peaku; MHCTpyKLus no akc-
nnyarauum.

PACIMAKOBKA

OneKTPOMHCTPYMEHT NOCTaBMSAETCA KOMMIEKTHO B UCMIPaBHOM Buae. B cnyyae oGHapyxeHUsi HECOOTBETCTBUIA He
PEKOMEHAYEM UCMOSb30BaTh MHCTPYMEHT [0 TEX NOP, Noka 0GHapYXeHHbI AedekT He ByaeT ycTpaHeH. Hesbinon-
HEHWe 3TOW PEeKOMEHAALMN MOXET CTaTb MPUYMHON TPaBMbI.

KOMMNEKTALMA

JNo63vk FSPE 85 noctaBnsieTcsi B ynakoBKe C MOJIHOWM KOMMNEKTaUuen, 3a UCKIYEeHNEM NUIKK.

I - BBepeHue

HoBonpuobpeTeHHbii Bamu anektponHcTpymeHT SPARKY npessoviget Bawwm oxuaanmsa. OH npov3BedeH B COOT-
BETCTBUM C BbICOKMMYU CTaHAapTamu kadectBa SPARKY, oTBeyvatowmm ctporum TpeboaHusim notpebutens. Ero
nerko obcnyxmBaTb U OH 6e3onaceH npu aKcnnyaTauumn, Npy NpaBUNbHOM UCMONb30BAHUM TOT ANEKTPOUHCTPY-
MeHT ByaeT cnyxutb Bam gonrue rogei.

NPEOOCTEPEXXEHUE!

MpouTnTe BHUMATESNBHO W LIENKOM MHCTPYKLIMIO MO 3KCTlyaTauumn nepep vcronb3oBaHiem Hoorpuobpe-
TeHHoro anekTpouHcTpyMeHTa SPARKY. O6patuTe crneuvanbHoe BHMMaHue Ha naparpadbl, 0603Ha4eHHbIM
cnosom “lMpepocTepexenune”. Y Bawero anektponHcTpymeHta SPARKY MHOro ka4ecTs, KOTOpble obneryatt
pabory. MNpu pa3paboTke 3TOro MHCTPYMEHTA OCHOBHOE BHUMaHUe Obino HanpaBneHo Ha 6e30MacHOCTb, AKC-
nnyaTaLMoHHbIE Ka4ecTBa U HAAEXKHOCTb, KOTOpble 0BMeryatoT ero 06CnyXMBaHMe 1 AKCNyaTaumio.

He BbiGpacbiBanTe aNeKTPOUHCTPYMEHThLI BMecTe € 6bITOBbIMU oTxoaamu!

OTx04bl OT 3NEKTPUYECKUX N3JeNuUii He cneayeT cobupaTtb BMecTe ¢ ObiToBbIMM oTX0Aamu. [oxanyicTa,
pPeuuKNMpynTe B MecTax, npegHasHauyeHHbIX Ansi 9Toro. CBsKUTECh C MECTHbIMM BRacTaAMU Unv
npeAcTaBUTENEM AMs KOHCYNbTALUUM KacaTenbHO PELIMKITMPOBaHWSI.

OXPAHA OKPYXXAIOLLIEW CPE[bI

pr™y C y4yeTOM OxpaHbl OKpyXatoLiei cpedbl BMEeKTPOUHCTPYMEHT, MPUHALANENKHOCTU U YNaKoBKa AOMKHbI

% noABeprHy TLCS NoaxoAsiLLen nepepaboTke Ansi NOBTOPHOTO UCMOMNb30BaHWS COAEPXALLMIOCS B HUX Cbipbst. st
obreryeHusi peLmMKnMpoBaHus AeTanei, npousBeaeHHbIX U3 UCKYCCTBEHHBIX MaTepUaros, OHU 0G03HaYeHbI
COOTBETCTBYHOLLMM 0GPa3oM.
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ONMNCAHUE CMMBOJIOB

Ha tabnuyke ¢ gaHHbIMK ONEeKTPOMHCTPYMEHTa HaHeCeHbI creunarnbHble CUMBOSbI. OHu NpeacTaBnsoT cobor Bax-
Hyt0 MHhbopmaumio 06 ncnonb3oBaHnn WHCTPYMEHTa U ero XxapaktepucTtukax.
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Mepvoa NpoM3BOACTBA, FAe NepeMeHHbIE CMBOSIbI 03HAYaIOT:

YYYY-Www
YYYY -rog npou3BoAcTBa, WW — o4epeHas kaneHgapHas Hepens
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Il - TexHnueckue paHHbIE

VOO T, 710W (230—240V / 50Hz)
610W (110V / 50Hz)

800-3200 min*

23 mm

0°—45°, BneBo 1 BrpaBo

85mm
3kg
1l
2
650 nm
<1 mwW
87 dB(A)
"""""""""""""" 3dB
98 dB(A)
K 3dB
A Wcnonb3yiTe cpeacTBa ANs 3awmThbl OT Wyma!
= UanyyeHue BMGpauwmi (ypoBeHb BUbpaLumin usmepeH B cootseTcTaum ¢ 1.6.2.7 EN 60745-1):
CyMMapHble 3HadeHus1 subpayull (8eKmopHasi cyMma mpex HarnpasneHud)
e j 5,95 m/s?
Kew . : 1,5 m/s?
 BenunuunHa subpauuni a, ., """"""""""""" 5,13 m/s?
1,5 m/s?

oM

YKa3aHHbI B HACTOSILLLYH0 MHCTPYKLMIO YPOBEHb BUBpaLMin N3MepeH B COOTBETCTBUM C ycTaHoBneHHyo EN 60745
METOANKY NCMbITAaHNI N MOXET NCMOb30BATLCS A1 CPABHEHWS SNEKTPOMHCTPYMEHTOB. YPOBEHb BUGpaLInii MOXeT
MCMonb30BaTbCs ANS NpeABapUTENbHON OLEHKM BO3AeNCTBUS.

YKa3aHHblii ypoBeHb BUGpaLUiA faH Npu YCrNOBUU UCMOMNb30BaHUsSi MHCTPYMEHTA MO €ro NpsiMOMy npefHasHaye-
HU0. B Tex cnyyasix, Koraa aneKTpOMHCTPYMEHT MCMONb3yeTcs ANs APYrvX Lenen, C ApyruMy NpUHaAnexHoOCTAMM,
YypOBeHb BUBPaLIMIi MOXET OTNINYATLCS OT yKkasdaHHOro. B aTux cnyyasx ypoBeHb BO3AENCTBUS MOXET 3HaUNTENbHO
BO3pacTy B pamkax obLuero nepuoaa paboTbl.

[1ns TO4HOW OLEeHKN BO3AEeNCTBUS BUGpaLuii BO BpeMsi onpefienieHHoro nepuoga pabotbl HEO6X0AMMO yUnTbIBATL
NPOMEXYTKN BPEMEHW, B KOTOPbIE 3NIEKTPOUHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, NIMOO XOTS 1 BKIOYEH, HO (haKTUYeCKn He 1C-
nonb3ayeTcsi. OTO MOXET CYLLEeCTBEHHO COKPaTUTL BO34eNCTBMSI BUOBpaLmii B Te4eHUe Bcero nepuoaa paboTbl.
CoxpaHsifiTe aN1eKTPOUHCTPYMEHT U ero NPUHaANEXHOCTMN B XOPOLLEM COCTOssHUN. Bo Bpemsi paboTbl cTapainTech co-
XPaHsiTb PyKM TENMbIMU - 3TO MOMOXET YMEHbLUMTbL BpeHOe BO3AeNCTBYE Npy paboTe ¢ NoBbiLeHHON Bubpauuen.

Mbinb MaTepunanos, kak ¢ Kpacku C COAEPXaHNeM CBUHLA, HEKOTOPbIX COPTOB APEeBECHHbI, MUHEPANOB 1 MeTanna
MOXeT ObITb BpeHOI ANs 300poBbsl. [TPUKOCHOBEHWE K NbIW 1 NonaAaHune Nbiv B AbiXaTenbHble NyTU MOXET Bbl-
3BaTb annepruyeckme peakumu n/vnu 3aboneBaHus AbixaTenbHbIX NyTEW onepaTopa Unu Haxoasierocs B6nm3smn
nepcoHana.

OnpepaeneHHble BUAbI Nbinw, Kak n3 gyba n 6yka, cYMTaloTcs KaHLeporeHHbIM1, 0COBEHHO, COBMECTHO C npucagka-
MU anst 06paboTkM ApeBECUHbI (XpOMaT, CPeCcTBO ANs 3alwuTbl ApeBecuHbl). MaTepuan ¢ cogepxaHnem acbecta
paspeluaeTcsi ob6pabaTtbiBaTh TOMbLKO CneumanucTam.

* Mo BO3MOXHOCTH NPUMEHSIATE OTCOC NbINK.

= NSl OCTUXEHNS MAaKCUMarbHO BbICOKOW 3(ppeKTUBHOCTM coBUpaHns Nbinn npy pabote ¢ AaHHLIM 3NEKTPOUH-
CTPYMEHTOM, UCMOMb3YyWTe NbINecoc, NpeAHa3Ha4YeHHbIN Ans coopa Nbinu 13 ApeBeCcuHbl UNv AN Nbinv U3 ApeBe-
CVHbI U/VN MUHEPanbHON MbInw.

= CneavTe 3a XopoLUuen BEHTUNSALNEN.

» PexoMeHayeTca Nonb3oBaThCs AblXaTeNbHON 3aLUMTHOW Mackon ¢ hunbTpoMm knacca P2.

CobniopaiiTe genctaytolume B Baleii ctpaHe npeanucanus ans obpabaTteiBaeMbix MaTepuanos.
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Il - Mpasuna 6e3onacHocTU
npm paborte ¢ nazepom

B cucteme SPARKEYE® ncnonb3oBaH nasepHbiii nyy
Krnacca 2 MOLWHOCTbIO <1 mw npu ANuHe nasepHomn
BOMHbI 650 nm. Takon nasepHbIN NyY, Kak NpaBunio, He
npeacTaBnseT onacHoOCTU AN rnas, Ho TEM He MeHee,
NpsIMON B3rNsf Ha Nasep CBA3aH C ONacHOCTbIO ocre-
nnexus.

A NMPEOOCTEPEXEHUE: He Hanpasnsit-
Te B3rnsi4 HenocpeACTBEHHO Ha Na3epHbIi nyy unm
BHYTpb ny4a, 310 HeGesonacHo. Cobniogaiite Bce
npasuna 6e3onacHOCTV B COOTBETCTBUN C MHCTPYK-
unen pmpmMbl-M3rotToBUTENS.

* Hwukorga He HanpaBnsnTe nasepHbI Nyy Ha Yeno-
BeKa Unun npegmeT, He ABNALWMINCS 06bekToM 06-
paboTku.

LASER LIGHT. LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
Wavelenght: 650 nm,
Max. radiant power: <1 mW
EN 60825-1:2007
CLASS 2 LASER PRODUCT

= He 3apepxwuBanTe nasepHbIn Nyy Ha YenoBeke.

= [Mepen paboTon y6eamtech, YTO Na3epHbIN Nyy Ha-
npaBneH Ha HepedreKkTUpyIoLLyo MNOBEPXHOCTb
06paboTku, T.e. AepeBO MNM Matepuan ¢ HeoTpa-
XaroLen NoBepXHOCTbIO. FAPKO OCBELLEHHbIE U OT-
pakatoLLye CBET CTarnbHble NINCTbI HE NOAXOAST ANs
nasepHoi 06paboTku, T.K. UX NOBEPXHOCTb MOXET
0TpasnTb Ny4 Ha Yernoseka.

= He 3ameHsnTe nasep, yCTaHOBMEHHbIA B WMHCTPY-
MeHTe 3aBOAOM-U3rOTOBUTENEM Ha fasep WHOro
NpoUCXOXAeHNs. PeMOHT WHCTpyMeHTa [OomkeH
NPOU3BOANTLCS TOMbKO aBTOPU3OBaHHLIM CEpPBUC-
HbIM LIEHTPOM.

A NMPEOOCTEPEXEHME: VcnonbsosaHue
HacTPOeK, MexaHU3MOB YMpPaBIieHUs U PEeXVMOB
paboTbl, HE OMNMCAHHBIX B HACTOALLIEA MHCTPYKLN
M0 9KCMMyaTaLym, CBS3aHO C PUCKOM 1 MOXET UMETb
CrneacTeueM BbIBPOC Nas3epHOii SHepru.

IV - O6wue ykasaHus no
6e3onacHocTM Npu
pabore c anekrtpo-
MHCTPYMEHTaMm

A NMPEOOCTEPEXXEHUE! MpouutanTte
BCe NpeAynpexaeHns u ykasaHus no 6esonacHo-
cTn. HecobnrodeHue npedynpexdeHull u ykasaHul
no 6e3onacHocmu Moxem fpusecmu K rnopaxeHuro
371eKMPUYECKUM MOKOM, OM roxapa u/unu cepbes-
Hble paHeHuUsl.

CoxpaHMTe BCe npeaynpexaneHus U ykasaHusa
ONA AanbHenLWero UCnosb30BaHus.

TepmuH “anekmpouHcmpymMeHm” 80 8CeX yKa3aHHbIX
Huxe npedyrnpexoeHusix Kacaemcs sauwezo 371eKmpo-
uHcmpymeHma, ¢ numaHuem om cemu (c kabenem) u/
unu 371eKMPOUHCMPYMEHM ¢ numaHuem om akkymy-
namopHol bamapeu (6e3 kaberns).

1. BE3ONACHOCTb PABOYEI0 MECTA

a) Copepxute paboyee MecTo B YUCTOTE U XO-
powo ocBelleHHbIM. Becnopsigok u HepgocTa-
TOYHOE OCBETNEHME ABMSATCS Npeanochlikamm
TPYAOBbIX MHLIMAEHTOB.

b) He pa6oTtaiiTe ¢ 3NeKTPOUHCTPYMEHTaMU BO
B3pbIBOOMAcHOW aTtmocdepe Npu Hanuuum
BOCMNaMeHAIOWNUXCA XUAKOCTEN, ra3oB Unu
NbINWU. 3r1eKMPOUHCMpyMeHmsl co3darom uc-
Kpbl, KOMopble MO2ym 80CHIaMeHUMb rbib Unu
napebl.

c) Aepxute AeTen N NOCTOPOHHMX NUL Ha pac-
CTOSIHUM, KorAaa paboTaeTe C 3NEKTPOUHCTPY-
MeHTOM. PacceusaHue Moxem rpusecmu K ro-
mepe KoHmporns ¢ Bawel cmopoHbI.

2. ANEKTPUYECKAA BE3OMNACHOCTb

a) lTencens 3nNeKTPOMHCTPYMEHTOB [AOMXKHbI
COOTBETCTBOBAaTb  KOHTaKTHbIM  rHe3Aam.
Hukoraa He MeHsiiTe wWTencenb KakUM-Nu-
60 cnoco6om. He ucnonb3yite kakue-nm6o
ajanTepHble WTencens Ans 3NeKTPOUHCTPY-
MEHTOB C 3aLUTHLIM 3a3eMmneHneMm. Vcrorsb-
308aHUe opuaUHarlbHbIX Wwmercenel u coom-
8ememeyowuM UM KOHMaKmos ymeHbwaem
puck om ydapa 351eKmpu4ecKUM MOKOM.

b) U36erainTe conpukocHOBEHUA Tena ¢ 3eMnewn
MNU C 3a3eMIEHHbIMU NMOBEPXHOCTAMMU, Taku-
MM Kak Tpy6bl, pagnaTopbl, KYXOHHbIE NAUTHI
1 XONoAUNLHUKW. Ecriu sawwe meno 3a3eMeHo,
cywecmesyem Mo8bIWEHHbIU PUCK MOPaxXeHUs!
371EKMPUYECKUM MOKOM.

c) He ocTtaBnsiiTe 3MeKTPOUHCTPYMEHTLI noA
AOXAEM UNnu Bo BriaxHon cpee. [IpoHUKHOse-
Hue 800bl 8 371eKMPOUHCMPYMEHMbI [108bILaeM
PUCK OM 1OpaxxeHus 31eKMpPUYECKUM MOKOM.

d) Ucnonb3yinTe kabenb Mo npeAHa3Ha4YeHUIo.
Hukoraa He ucnonb3yitTe kabenb AnNs nepe-
HOCa 3MeKTPOUHCTPYMEHTAa, HaTAruBaHuUs
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WU OTKIMIOYEHUSA LUTENCensi U3 KOHTaKTHOro
rHespa. [OepxuTte kabenb Aganeko oT Tenna,
Macna, ocTpbIX YrfoB UMW ABUXKYLUUXCA Ya-
cTel. [TospexdeHHble unu 3anymaHHble kabenu
rnosebiwaomM pucKk om ropaxeHuti anekmpuye-
CKUM MOKOM.

e) Bo Bpems HapyxHOW pa6oTbl C 3NEKTPOUH-

f

CTPYMEHTOM UCNONb3yiTe YANUHUTENb, NOA-
XoOoAWMN Ons 3TUX uenen. Mcronb3osaHue
yonuHumens, npedHa3Ha4yeHHo20 Oris1 8HEWHUX
/HapyxHbix/ pabom, ymeHbwaem ornacHocms om
ropaxKeHust 371eKMpuUYeCKUM MOKOM.

) B cnyvae, ecnu pa6ota C 3NEKTPOMHCTPY-
MEHTOM BO BMaXHoOWN cpeae HeusbexHa, uc-
nonb3ynTe NpeAoXpaHUTenbHOe YCTPOUCTBO,
KOTOpoOe 3a4eICTBOBAHO OT OCTaTOYHOrO TOKa
ANA NpepbiBaHUA nojayun Toka. Mcnonb3osa-
Hue rpedoxpaHumernbHo20 ycmpolicmea yMeHb-
waem pucK om ropaxxeHusi 3/1eKMpuU4eCcKUM mo-
KOM.

3. INYHAA BE3OMNACHOCTb

a) bByabTe 6aMTenbHbI, paboTaiiTe C NOBbILWEH-

HbIM BHMMaHuWeM M nposiBnsinTe Gnaropas-
yMue, Koraa paboTaeTe ¢ 3/1eKTPOMHCTPYMEH-
ToM. He ucnonb3ayiiTe 3neKTPOUHCTPYMEHT,
KorAa Bbl yCTanu UM HaxoauTech oA Bru-
SIHUEM HapKOTUKOB, ankoronsi WAn meauka-
MeHTOB. MomMeHm HegHuMaHusi npu pabome ¢
371EKMPOUHCMPYMEHMOM MOXem fpugecmu K
cepbesHoll Npou3sodcmeeHHOU mpagme.

b) Ucnonb3yiiTe uMHAMBMAYanbHbIE cpeacTBa

3awmTbl. Hocute Bceraa 3awMTHblE OYKM.
WHOusudyanbHble cpedcmea 3awumsl, makue
KaK mMacka npomus rbifiu, Heckosb3kasi 06yeb,
3awumHbIl wem unu cpedcmea 07151 3auumsb|
cryxa, ucrosib3yemble 8 KOHKPeMHbIX yCro8usiX,
CHUWXXatom puck om rpou3go0CmeeHHbIX mpasm.

c) U3berante HeBONbLHOrO Nycka MHCTPYMeHTa.

Y6eautech, Y4TO BbIKMOYaTeNb HaXo0QUTCS B
nonoxeHue ,,BbIKNOYEHO”Nepes BKHOYEHU-
€M K MCTOYHUKY NUTaHMUSA M/Mnn akKyMynsTop-
Houn GaTapee nepep TeM, Kak ero Bo3bMeTe B
PYKV Unn nepeHocute. HoweHue 371eKkmpouH-
cmpymMeHma ¢ nasbuem Ha eblk/royamene unu
MOOK/IIOYEHUE K UCMOYHUKY MUMaHusi e1ekmpo-
UHCMpPYyMeHma C 8bIK/TIoYamesnem 60 BKIIHYeH-
HOM 0MI0XKeHUU S18siemcsi npednockinkol s
pou380AcMEEHHOU Mpasmbil.

d) YaanuTe KaxabIi KMoy AnNs 3aTarMBaHus unu

raeyHbli KnoY nepep BKIIOYEHMEM 3NEKTPO-
MHCTpYMeHTa. Koy 0519 3amsi2ueaHusi unu ea-
EeYHbIU KI0Y, MPUKpenneHHbIl K sepmswelics
Yacmu 311eKmpouHCMpyMeHma, Moxem rpuse-
cmu K mpy0ogomy uHyudeHmy.

e) He nepetsaruBantecb. MNopnepxuBaite npa-

f

BUNbHOE MOSIOXeHUe M paBHOBecue B Te-
YyeHue BceW paboTbl. Imo no3gonum nyquwe
ynpaensms 371eKmpouHCMpPyMeHmMoM pu He-
oXudaHHbIX cumyayusix.

Hocute nopxopsuyto paGouyto opexay. He
HOCUTE LUMPOKYI OAEXAY WU YKpalueHWUs.
[epxuTe cBOM BONOCHI, OAEXKAY U NepyaTkn
Aaneko OT ABMXYLMXCA 4acTew. LLupokas

=

odexda, buxymepus unu OnuUHHbIE 80110ChI MO-
2ym oracmb 8 08UXYWUecs Yyacmu.

d) Ecnu  3neKTPOMHCTPYMeHT cHabXxeH npwu-

cnoco6neHuem Ans nNbinuv, yéeautecb, 4To
OHM MpPaBUILHO YCTAHOBIIEHbI M NpPaBUflb-
HO uUcCnonb3ywTCA. Mcrnonb3oeaHue amux
ycmpodcme Moxem MoHU3UMb Cesi3aHHbIe C Mbl-
JIb0 onacHocmu.

4. KCMNYATALUA NYX0[Q 3A
SNEKTPOMHCTPYMEHTAMU

a) He neperpyxante 3MneKTPOMHCTPYMeHT. Wc-

nonb3yWTe NPaBUNbHO BbIGPaHHbIW 3MeKTPo-
MHCTPYMEHT COrfacHoO ero npeaHasHa4YeHuio.
MpasunbHo  M0006paHHbIL  31eKMpPOUHCMpY-
meHm pabomaem nydwe u 6e3onacHell Ornsi 06b-
s18/1€HHO20 pexxuma pabomel, A1isi KOMOPO2o OH
CPOeKMUpPOBaH.

b) He ucnonb3yite 3MeKTPOMHCTPYMEHT B CIy-

Yyae, ecnv BbiKNntoyaTenb He nNepeknoYyaeTcs
BO BKITHOYE€HHOE U UCKIMIOYEeHHOe NonoXeHue.
KaxObili anekmpouHcmpymMeHm, Komopbll He
MoXem yrnpasnsimbCsi C MOMOWbIO €20 8bIKIIH0-
Yamerisi, onaceH u Moonexum peMoHmy.

C) OTKNOYMTE WTENncernb OT 3NIeKTpoceTn nepepn,

TeM, KaK HayaTb fobble HACTPOMKM, Nepes, 3a-
MeHOM NPUHAANEXHOCTEN UMK nNepes Tem, Kak
y6paTb 3MEKTPOUHCTPYMEHT AfA XPaHeHusl.
3mu mepbl IPedoCMOPOXHOCMU CHUXaom PUCK
Heg0/IbHO20 MyCcKa 3/IeKMPOUHCMPYMeHma.

d) CoxpaHsiiTe Heucnonb3oBaHHbIE 3NeKTPo-

WHCTPYMEHTbI B MecTax, HeAOoCTYNHbIX ANns
AeTe M He no3BonsiiTe obcrnyXuBatowemy
nepcoHarny, KOTOpbIi He 3HAKOM C 3NTeKTPOUH-
CTPYMEHTOM MU MHCTPYKLMSIMU MO IKCNnya-
Tauuu, paboTaTtb C HUM. SIeKMPOUHCMPYMEH-
Mbl SI8MISIOMCS ONAaCcHbIMU 8 pyKax HeoByYeHHbIX
nompebumened.

e) MpoBepsnTe 3NEKTPOUHCTPYMeHTLI. poBe-

f

d) Ucnonbayite

=

psiiTe, paboTaloT NI HOPMarnbHO U ABUXYTCSA
N1 cBOGOAHO ABUXKYLLMECS YaCTH, HAXOASATCA
N B LENocTM U UCMPABHOCTU YacTH, a TaKkxke
npoBepsiNTe BCe Npovne 06CTONATENLCTBA, KO-
TOpble MOryT HeGnaronpusTHO NOBMUATbL Ha
pa6oTy 3anekTpouHcTpymeHTa. Ecnum oH no-
BpEeXAeH, 3MeKTPOUHCTPYMEHT Heo6XxoaumMo
OTPEMOHTMpPOBATL Mepen ero AanbHeNWwum
ucnonb3oBaHumeM. MHO20 UHYUAEHmMOo8 npu-
YUHSIIOMCSI OM M710X0 OBCIYXEHHbIX 371eKMpo-
uHCcMpymeHmos.

MoppepxuBaiiTe pexywme MNHCTPYMEHTbI
OCTPLIMMU U YUCTLIMU. [TpasusibHO ModdepaH-
Hble pexyujue UHCMPYMeHMbI ¢ OCMPbIMU pe-
DKyWUMU yanamu pexe 610KUpytomcsi u npowe
ynpasnsitomcs.

3NEeKTPOUHCTPYMEHT,  npu-
HaANeXHOCTU U 4YacTU MHCTPYMeHTa U T.A.
B COOTBETCTBUM C ITUMM WHCTPYKUUSAMU U
cnoco6om, NpeAyCcMOTPEHHbIM ANl KOHKPeT-
HOrO TUMNa 3NeKTPOUHCTPYMEHTA, UMesi BBUAY
pabouue ycnoBus n paboTy, KOTOPYHO HEO6XO-
AUMO BbINONHATL. Mcronb3oeaHue 31ekmpo-
UHcmpymeHma 0nsi pabomsl He Mo npedHa3Ha-
YEHUK MoXem pugecmu K ornacHol cumyayuu.
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5. OBCNYXUBAHUE

a) PeMOHTUpYiiTe Baw  3MEKTPOUHCTPYMEHT
y KBanudUUMpaHHOro cneuuanucta no
PEMOHTY, NpU 3TOM WCMONb3yWTE TONLKO
opuruHanbHble 3anacHble 4Yactn. 9mo obe-
crieyusaem coxpaHeHue 6e30macHoCMu arek-
mpouHcmpymeHma.

V - [OononHutenbHble
npasuna no 6esonac-
HOCTM BO Bpems paboTtbl
C 3NEeKTPUYEeCKUMMU
nob6asukamm

A NMPEOOCTEPEXXEHUE: Mpu ucnons-
30BaHUM yAnuHUTENs yOeanuTecb B €ro COBMECTU-
MOCTW MO amnepaxy C 3NMeKTPOUHCTPYyMeHToM. Bo
nsbexaHue neperpesa npu paboTe NOMHOCTLIO pac-
KpyumBanTte yanuHutenb. Mocne ponron paboTbl
BHELLHVE MeTanIM4yeckne YacTu v AeTanm oCHacTKu
MOryT neperpeTbest.

A NMPEOOCTEPEXEHME: Tpexne uyem
MOAKIIOYUTL BIIEKTPOMHCTPYMEHT K ceTu, ybeau-
TeCb, YTO HaMpPsHKEHWEe CETU COOTBETCTBYET Ha-
NPSHKEHNIO, YKa3aHHOMY Ha Tabrinyke TEXHUYECKMX
[aHHbIX BSIEKTPOMHCTPYMeHTa. Ecrnu HanpsbkeHue
BbILLE, YEM YNOMSIHYTO, 3TO MOXKET CTaTb NPUYMHONM
CEepbesHbIX TPaBM M UCMOPTUTL MaluHy. Ecnv Bl
HE YBEpeHbl, He BKIOYaNTe 3IEeKTPOUHCTPYMEHT.
HanpsikeHne Hxe Heo6XoaMMOro BPeAHO As ABU-
ratens.

= Y6eautecb, YTO OCBELLEHUSI AOCTATOYHO.

* He nonb3yiiTeck N063MKOM, eCnu B HEM OTCYTCTBY-
10T NpefoxpaHnuTeny.

= He neperpyxaiite anekTPOMHCTPYMEHT, paboTante
Ha noaxopsien ckopoctw. Mpu cunbHOM Haxume
Ha MHCTPYMEHT MOXET BO3HWUKHYTb Neperpyska, npu
KOTOPOW 3amMeanseTcs n CTaHOBUTCS HEAhEKTUB-
Hon paboTa ABuraTensi.

= He ponyckaiTte k pabote No63vMkoM NuL, He AOCTUr-
Lwmnx 18-tv ner.

= [Mepen paboTon y6eamteck, 4to Anst pabotbl UMeeT-
¢ goctaTouHo MecTa. [Murnku JomkHbl 6bITh Bceraa
B XOPOLLEM COCTOsiHUM. He npukacanTech k nuike.
Mocne paboTbl OHa 0YeHb ropsyasi.

= He pepxwuTe pyku nop obpabaTtbiBaeMbiM MaTepu-
anom. He ygansiite mycop, CTpyXKy, Nbinb 13-noj
pabotatowero no6auka. Cnegute 3a Tem, 4TOGbI
B6NM3n oT paboyero mecta He HaxoAWUNUCL TPSIMKK,
npoBoAa, BEpeBKU.

= JNo63uk He NpeAHa3HayeH Ans pa3pesaHns rBo3aen.
Mepen pabotoi ybeanTech B TOM, 4TO B paboyen
30He Nnob3vka HeT rBo3Aen, BUHTOB M UM NOAOGHBIX
npeamMeToB.

* He nbiTaiTecb ocBOGOAUTL NUNKY, 3aCTPSIBLUYIO B

maTtepuvarne, Ha paboTatoLlem nob3uke.

= Ecnu k10-HMGYAb NpepBeT Bac Bo Bpems pa6oThl,
CHavyana goBeauTe ee [0 KOHUA W N1Wb NOTOM
06epHUTECH K HEMY.

= [lepen Havanom paboTbl y6eautecb B TOM, 4TO BCE
60nTbl XOPOLLO 3aTSHYThI.

= He xpaHuTe maTepuansl n obopyaoBaHue Hag me-
CTOM, i€ XPaHUTE UHCTPYMEHT.

= B cnyyae noteHuuanbHOW BO3MOXHOCTM Kaca-
HUSA pexylleld NPUHaANEeXHOCTU A0 CKPbITOW
3NeKTPONPOBOAKN UMK A0 COGCTBEHHOro nuTa-
IOWEero LHypa, AepXuTe 3MeKTPOUHCTPYMEHT
TONbKO 32 M30NMPOBAaHHbLIE NMOBEPXHOCTU PYKO-
ATOK. KOHmakm npuHadnexHocmu ¢ mokogedy-
wum npogodom cmasum rod HarpsKeHue makxe
OMKPbIMbIe Memasnnuyeckue Yacmu 37eKmpouH-
cmpymeHma u Moxem [pusecmu K ropaxeHuro
orepamopa 3/1eKmpu4eCKUM MOKOM.

= He pabortaiite 6€3 NnpegoxpaHUTENbHbIX O4KOB.

= [NpumeHsTe cpeacTBa 3awuTbl OT Wyma. PekomeH-
[yeTcs NCMonb3oBaHUe 3alMTHbIX NepyYaTok.

= He ponyckaeTcs ocTaBnATb N063UK, He AoXAaB-
LUMCb NOMHOro ocTaHoBa NUMku. CBo6oaHo nexa-
LWMiA NOB3NK C ABUXKYLLEACS MUIKON MOXET Npuyn-
HUTb CEpPbe3Hble TPaBMbI.

VI - YaHau 6onbLue o
CBOEM MHCTPYMEHTe

Mepen Havanom paboTbl O3HAKOMbLTECH CO BCEMMU
YHKLUMSIMU MHCTPYMEeHTa 1 npasunamu 6esonacHoi
paboTbl.

McnonbayiiTe aneKTPOMHCTPYMEHT U ero akceccyapbl
TOMNbKO MO Ha3HaYEHWIo.

1. MoHTax nasepa

2. BkntoyeHuve v BbikIoYeHme nasepa

3. NasepHas annapaTtypa

4. BkntoveHne U BbikMoYeHne nobsnka

5. OproHoMun4Has pykosiTka ¢ NoKpbITMeM 13
anactaHa

6. OnopHas nnuta

7. Cxoba nnuThbl

8. MNpenoxpaHnTenbHbIN 3KpaH

9. Beaywuuii ponuk

10. Wkana yrna pesku

11. Jlunenka

12. MNepeknioyatenb MasTHUKOBOro Xoaa

13. KHonka KOHTpons CKopocTh

14. BO3MOXHOCTb U3MEHEHUS CKOPOCTU

no6suka
15. YcTponcTBo Ans 3amMmeHbl Nnnkn 6e3
MHCTPYMeHTa
16. AganTtep Ans neineorcoca
17. NMapannensHas HanpaenswoLWwas

ﬂl‘lﬂ paGOTbI C ANEeKTpU4eCckum N0631KOM MOXXHO MCMOMb-
30BaTb BCE CTaHOAPTHbIE NUIKK C T-06pa3HbIM XBOCTO-
BWKOM, KOTOPbIE MOXXHO KYynnTb B CneLmnanmsnpoBaHHbIX
MarasnHax
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VIl - Pabora

3TOT 3MEeKTPOMHCTPYMEHT paccuuTaH Ha nuTaHue oT
0AHOa3HOM CeTU MnepeMeHHOro Toka. BbinonHeHa
nBoviHasi nsonaumsa cornacHo EN 60745 n IEC 60745,
Tak YTO MaLUMHY MOXHO UCMOSb30BaTh C KOHTaKTamu
6e3 3alWuTHbIX knemm. Paauonomexu COOTBETCTBY-
toT OupekTtnBbl EBponerickoro napnameHta n Coseta
2004/108/EC OTHOCMTENbLHO 3MEKTPOMAarHUTHON CO-
BMECTUMOCTMU.

HACTPOWKA OMOPHOW MINNTbI ANSA PE3KU
noa yrnowm

A NPEOOCTEPEXEHME: Boerna sbinm-
ManTe Tencenb 13 PO3eTKKn, nepen TeM Kak peMOoH-
TUpoBaTb UMM HacTpanBaTb N063uK.

-

. MepeBepHuTe nob3uk nessmem BBepx. BoiBepHuTe

LIECTUIPaHHbIN BUHT cneumnanbHbIM KnioyoMm. (dur.1)

2. OcnabbTe BWHT, UCMONb3ys Kniod, U ocBoboanTte
nnury.

3. lerko nepeaBuHbTE NNUTY. HaknoHuTe n yctaHoBum-
Te ee nog yron ot 0° go 45° ncnonb3ys wkany Ha
ckobke nnutbl (10). (Pue.2)

4. Mepemelyanite nnuty nobamka (6), noka Hanpaens-
towas nunku (9) He OCTaHOBMTCS NMPOTUB 3aJHEro
yrna nunku. (®ue.3)

5. 3aTaHuTe WecTurpaHHble BUHTLL. [ins 6onee To4HOM

paboTbl Hy>HO onpoboBaTb NO63MK, U3MEPUTL Yron

1 pu Heo6X0AMMOCTY NEePEHaCcTPOUTb €ro.

A NMPEOOCTEPEXXEHUE: Hanpasnsiowas
nunku (9) nopaepxuBaeT MUKy BO BPEMS Pe3ku u
[orkHa Bceraa ObiTe Npuxkata K 3agHemy yriy nun-
K1, KpoMe paboTbl B pexXrMe NPOKPYTKM.

BKNIOYEHUE U BbIKINIOYEHUE
JNNIOB3UKA

1. Haxxmute kHonky BknounTb/Bbikniounts A0 weny-
Ka Onsi 3aKpenneHus KHOMKW Ha npeaoxXpaHuTENb.
(Pue.4)

2. N BbIKNIOYEHUS] UHCTPYMEHTa HaXMUTE Ha Bbl-
KntoyvaTtenb, NpeaBapuTENbHO CHSB C NpefoXpaHnu-
Tens.

A NMPEOOCTEPEXEHUE: TMogoxauTe,
noKa MUrka OKOHYaTeSlbHO OCTAaHOBUTCH U TOSLKO
MoCrie 3TOr0 MOXETE MONOXMNThb N063UK.

HACTPOWKA CKOPOCTW PE3KU

HacTpoiika ckopocTn pesku (14) ynydwaet paboty
no63vka 1 3alyLaeT MUKy oT U3HALLIMBAHUS.

1. KHOMKa HacTpoOMKM CKOPOCTM MCMonb3yeTcs Ans
nporpaMmMupoBaHnst CkopocTu munku. CkopocTb
pe3Ku Hy>HO BblGMpaTh ¢ yyeTom obpabaTbiBaemo-
ro matepuana. (®ue.5)
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2. [Ins yBenuyeHust CKOPOCTU pe3ku nepemecTuTe

KHOMKY HacTPOWKM CKOPOCTU Brepeau ANs CHuxe-
HWSI CKOPOCTU — COOTBETCTBEHHO Hasaf. lMoanuus
“1” 0603HavaeT camyto HU3KYl CKOpOCTb. [Mo3unumsi
“6” 0603HaYaEeT cCamyHo BbICOKYIO CKOPOCTb.

3. Onpepenvte onTUManbHyl0 CKOPOCTb, CAeNaB TeCT

B HEHY)XHOM KyCKe MaTepuana.

A NMPEOOCTEPEXEHMUE: MpasunbHo BbI-
6paHHas CkopoCTb PaboThl YBENUYMBAET CPOK CITYX-
6bl NUIKN.

KOHTPOIJ1b BPALLEEHUA

JTo63nk MOXeT ucrnonb3oBaTbcsi ¢ T-o6pa3Hon unu
U-o6pasHoit nunkon cM. (dur.6a). 3To 0AHO M3 MHOTUX
npeuMyLLeCTB UCMOSIb3yeMOoro MexaHuama Anst 6bl-
CTPOW CMEHbI NUMKK

N

A NMPEOOCTEPEXXEHUE: [ins vcnonb3o-
BaHUM 11063vKa B pexume BpalleHusi Heobxoanma
nurika, creunansHo npeaHasHavyeHHas Afis Pesku
no kpuson. (Pua.6b)

. PyHKUMS BpalleHusi NO3BOMNSEeT NUMke BpallaTbcst
Ha 360°. 3Ota ocobeHHOCTb maeanbHa B cryvasx,
Korga XoTuTe pesaTtb No KpuBoW. YToObl BKINIOYNUTL
3Ty pyHKUMIO, yOeauTech, YTo pblyar Ans perynu-
POBKM MasiTHUKOBOrO XO[a HaXOAUTCA B MO3vLUK
“S” (12).

A MPEOOCTEPEXEHUE: ®yHkuna spatue-
HUs He ByaeT AeicTBOBaTb, , €CNU pblyar HaXoAUTCS
B no3uummn “0, 1, 2 nnn 3”.

2. OcBoboaute BpallaTenb HanpaBnsioOWen MUKy,

OTOABMHYB €€ OT NuIKK. B Takom nonoxeHun nunka
cmoxeT paboTaTb B pexume BpallieHust. CHavana
y6eanTech, YTO LWHYP NUTAHUSA UHCTPYMEHTA BbIHYT
13 poseTtku. MNMepeBepHUTe NOG3WK NWUMKON BBEPX.
BbIBEpHUTE LLECTUYTOMNbHBIA BUHT CrneuuanbHbIM
KITIO4YOM, 1 OTOABWHBTE BpallaTenb HanpaensioLen
MUIIKM Kak MOXHO farnblue OT MUIKK, @ TOTOM 3aHOBO
3aKpenuTe LECTUYTOMNbHbIV BUHT.

3. Kpenko gepxumTe nob3mk, BTOPOW pyKow ynpasnsii-

Te PYKOSITKON pexxmma BpalleHusi. Bbl MmoxeTe Bpa-
LaTb pyKoaTKy Ha 360° kak BNeBO, Tak 1 BNpaBo Anst
BbIPE3KMN CIIOXKHbBIX Y N30THY ThIX Y30POB.

4. BbIKNtoYeHWe pexxuMa BpaLLeHWs: MOBEPHUTE PYKO-

ATKY pexvma BpatileHus Ha 0°, Ha MHCTpyMeHTe o-
3uumsa obo3HaveHa cTpenoykon. (Pur.7)

5. CoeanHnTe BpawaTenb HanpaensawowWwen nuiku,

ocnabuB LLEeCTPUTrPaHHbIA BUHT NPY MOMOLLY Creuu-
anbHoro knwoya. CABUHLTE HAaMPaBMSOLLYIO NUKKL
[o ynopa.

6. 3akpenuTe LWECTUYronbHbIN BUHT. Pblyar perynu-

POBKM MasTHMKoBOro xoaa (12) moxet 6bITb Nepe-
[ABUHYT B 0ObIYHbBIA PEXUM UMK PEXUM MasiTHUKOBO-
ro xopa.
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PEMYJIMPOBKA MAATHUKOBOIO XOOA

NPEOOXPAHUTENb MUNKA

1. Perynsatop masTHukoBoro xoga (12) umeet 5 nosu-

uuin. Mepeas nosvums “S” ucnonb3yeTcs ANs BKIO-
YeHus YHKUMKM BpaLleHust. (Due.8)

2. Btopasi nosuuus “0” BknovaeT OGbIYHBLIA PEXUM

pes3kn 6e3 MasTHUKOBOro XoAa.

3. B cnepytowmx nosunumnsx perynaropa “1, 2 n 3” nun-

Ka Nerko ABUXeTCs Briepen 1 Ha3agd. MasiTHuKoBoe
[BWKEHVE YBENNUMBAET 3(hPEKTUBHOCTb PE3KN.

4. YcTaHoBUTE perynaTop B OA4HY M3 Tpex nosuuun B

3aBMCMMOCTU OT TOrO, Kakasi UHTEHCUBHOCTb MasiT-
HukoBoro xoda Bam Heobxoguma. Caenaite npob-
HYl0 pesKy Ha HEHY>XHOM Kycke maTepwana, 4Tobbl
HacTpoWTb NOG3UK HAa ONTUMarbHbIA pe3ynbTar.

PE3KA

1

. BkniounTe nob3uk M nogoxauTte, noka nunka no-
CTUrHET MakcMMarbHON CKOPOCTH.

2. INerko nepemetuanTe no63uk Bnepes 1 Hasag AByms

pykamu, aepxa no63uk HanpoTMB MaTepuana.

3. He neperpyxarite nob3uk.

A MPEOOCTEPEXXEHME: Munka n no63uk

[OIkHbI paboTaTtk cBO60AHO, Ge3 HaxKMma.

PE3KA YIMYBNEHUA U OKPY)XHOCTEN

1.

HaunHas oT ueHTpa obpabaTbiBaemoro matepumana:
caenanTe oTBepcTMe AMameTpom 12 mm.

2. Ecnu HeoBxoaumo pesaTb ABe KpuBble, pacrosno-

XeHHble OYeHb B5IM3KO OdHa K ApYroi, HacTpoiTe
106G3VK Ha HUXKHIOK CKOPOCTb.

A MPEOOCTEPEXEHME: He pguraite uH-
CTPYMEHT Briepef, [0 TOro Kak MUrka He A0 KOHua
BOlMa B MaTtepwan, a nrnargopma He ynepracb B
MOBEPXHOCTb.

PE3KA METAITNA

1.

Vcnonb3yinte oxnaxparoLlmii CMa3oyHbI MaTepuan
W macrio.

2. Bo usbexaHvie ycKopeHHOro n3Hoca Ha obpabarbiBa-

eMblii MeTanm 1 UKy HeobxoAMMO HaHEeCTU CMa3ouy-
HbIi MaTepuan.

YCTAHOBKA I'IAPI:\J'IHEHbHOVI
HAMPABNAIOLLIEN

MapannenbHas Hanpaenstowas (11) ycraHaBnusaet-
cs Ha nnatopMy U OepXWUTCA NpY NomoLLy oco6om

3

akpennswowen pykostkn. OHa umcnonb3yeTcs Ans

NpoABUXEHNUS NOG3nka No nNpsiMoin. MeHsist nosuuuio
HanpaensAoLLEen N UCMOb3ysa NPSIMON Kpaw Ans OpUeH-
TUpa, MOXHO BbICTPO M NErko NPOU3BOAMUTDL NpsiMbIe Na-
pannernbHble Haape3sbl Ha AEPEBAHHONM NMOBEPXHOCTY.

1.

BcraBbTe napannenbHyto Hanpasnstowyto (11) B
wenb nnatgopmbl (6).

2. 3akpenute HanpaBnsOLLY0 B HY>XHOW MO3vLUK U

3apukcumpyiiTe ee NonoxeHve cneumanbHON pyKo-
atkow (17).

1. MpepoxpaHuTtenb omkeH bbiTb Bceraa Ha mecTe BO
BpeMsi paboTbl no63uka (8).

2. MNpepoxpaHnTens uMeeT npyxuHy (9). B 3aBucu-
MOCTW OT MO3ULMK pblyara ANs perynMpoBku Ma-
ATHUKoBOro xofa (12), HampasnsiwLlas ocTaercs
HeMNoaABWXHOW (He MasiTHUKOBOW) unu konebnetcs
Brepe-Hasaz. No3Bonss NUnke pesaTtb B pexume
MasTHMKOBOrO XoAa.

3AMEHA MNMUINKK

A NMPEOOCTEPEXXEHME: [Jo nposegeHus
nobbIX MaHUNYMSLUA C 3aMeHoi Nunkn ybeamTecs,
4YTO NOG3UK BBIKMIOYEH U LUHYP BLIAEPHYT M3 CETU
nuTaHus.

W3BneyeHue nunkun

1. MocTaBbTe Nanew Ha HWKXHUIA NepeaHni CBOGOAHBIV
Kpan npegoxpaHutens nunku (8) n notTaHuTe ero Ha
cebs. MpenoxpaHnTenb BblgepruBaeTcs Npu ABM-
XeHuu -Bnepea v HaBepx. (Pue.9)

2. TonkHWTE YCTPOMCTBO ANS 3ameHbl nunku (15) Ha-
BEpX, Npu 3ToM ByabTe OCTOPOXHbI — CNEeAuTe, YTo-
6bl BaLLM pyKU HE kKacanuch 3y6LoB nob3uka.

3. Cel4ac MOXHO nerko yganuTb NUMKY ABWXEHUEM
BHW3 K OCHOBaHWIO MHCTPYMEHTa.

YcTaHOBKa HOBOW NUIKK

1. Y6eawnTech, YTO YCTPOMCTBO ANSA 3aMeHbl Hoxa (15)
BbIJEPHYTO HaBepPX 0 KOHLA, BCTaBbTE HOBYHO MUM-
Ky B cneuuasnbHblil Na3 B 3axumMe AN nuiku 3y6-
uamu Brnepeps. YoeamTech, YTO 3a4HUIA Kpain Nunku
OepxuTcst Hanpaensowen. (Pue.10, 11)

2. OTnycTUTE YCTPOWCTBO ANS 3aMeHbl MUMKK, 1 NnKa
NNOTHO BCTaHeT Ha CBOe MeCTO.

3. MNepenBuHbTe NepeAHNI NPeAoXpPaHNTENb MUKW,

4. BkniounTe LWIHYp NMTaHUst B PO3eTKU M CHavana 3a-
nyctute nob3nk BXONOCTYIO ANs NPOBEPKU ero pa-
60TblI.

NPUCNOCOBNEHUE ANA NbUTIEOTBOOA

ApanTep Ansi NbiNeoTBOAA NO3BOMSET NPUCOEANHSTL K
WHCTPYMEHTY CUCTEeMY MbiNeyaaneHus Unu AoMallHuii
NbINECOC ANS YAANeHWUs Nbiiu HeNnoCpeACTBEHHO BO
BpeMsi paboTbl MUHCTPYMeHTa.

A MPEOOCTEPEXXEHME: He nonbayitech
CUCTEMOI NblneyaaneHust UM OMaLIHVUM Mblneco-
coM npwu peske metanna. OT UCKp MOryT BO3ropeTbesl
OCTaTKu APEBECHON MbINK.

MPYUMEHEHWE NA3EPHOW
NMHEMHOW CUCTEMbI SPARKEYE®

BHUMAHMUE! He cmoTpuTe Hanpsimyto Ha ny4 nasepa.
Hukorga He HanpaBnsnTe nyy Ha nogew unu npea-
MeTbl, kpoMe paboyei NoBepxHOCTW. Jlyd He OomkeH
6bITb HanpaBreH Ha rnasa Yyenoseka. Jlyd He AOSDKeH
HanpaBnsTbCA Ha OTpaXatoLLme NOBEPXHOCTU, TONbKO
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Ha [epeBo UNK MOBEPXHOCTU C HEOTpaxaroLum no-
KpbITUEM. BrnecTawmin oTpaxatrowmin NUCT ctanyi unu
nofo6HbIE NOBEPXHOCTU He MOAXOAST ANSt UCMOMNb30-
BaHWs nasepa, Tak kak MoryT oTpasuTb ny4 Ha paboT-
HUKa.

1. MNpoBeanTe NUHMIO paspesa Ha AepeBAHHOM npea-
meTe.

2. Onpepenute HeO6XxoAMMBIN Yron ckoca.

3. BKNoYnTE UHCTPYMEHT.

4. Korga nurka HayHeT paboTaTb Ha MakCUMarnbHOW
CKOpOCTM (NPMMEPHO Yepes 2 cekyHabl), noaBeanTe
WNHCTPYMEHT K NpeaMeTy.

5. Bkntounte nasepHblii nyy (kHomka 2).

6. BblpoBHSANTE NyY N0 OTMETVHE Ha NPeaMeTe U Nerko
HaXXMUTe MUKy ABYMS pykamu, yaepxviBasi kpac-
HbIW NyY HA OTMETUHE.

7. Tlocne pesku BbIKMIOYUTE NasepHbIn Ny,

MuTaHne nasepHoOro nyya HaxoauTCA BHYTpU arpera-
Ta. llaszep ucnonb3yetcs Ans MNOBbILEHUS KayecTBa
pe3ku, ynobctea paboTHMKa M NoBbllLeHWs Gesonac-
HOCTU onepauun. JlazepHbli Ny4 MOXET OTKI04aTLCS
npy NoMoLLy BbikntovaTtens (2).

VIIl - Yxopn

A MPEOOCTEPEXEHME: Beikniovaiite
no63uk nepes HaCTPOWMKON UNK 3aMeHON Ne3BUNA.

yXo[ 3A UHCTPYMEHTOM

1. XpaHuTe no63uk B YNCTOM BUAE.

2. PerynsipHo 4ucTuTe No63uK OT NbINU 1 rpsidu, nyyile
3TO AenaTtb TPSAMKOW.

3. PerynsipHo cMasblBaiiTe Bce 4acTu.

4. Ecnu Kopnyc MHCTPYMEHTa HyXJaeTcst YucTke, no-
yncTUTE ero Tpsinko. MoXHO MCMonb3oBaTb MOtO-
Llee CpefcTBO, He codepxalliee ankorons u Apyrmx
NoAoGHbIX XMMUYECKUX BELLECTB.

5. Hukorga He ncnonb3ynte MooLwme cpeacTsa, KoTo-
pble MOryT NOBpeAuUTb NNacTUKOBbIE AeTanw.

A MPEOOCTEPEXEHME: Hvkoraa He pgo-

nyckanTe nonagaxusi Bofbl B 9NEKTPOUHCTPYMEHT.

OCHOBHOW OCMOTP

1. PerynapHo npoBepsinTe cocTosHne Balimx nHCTpy-
MEHTOB, 4TOObI BOBpPEeMsi 06HapyX1Tb HEUCNpaBHO-
CTW.

2. lMpoBepsnTe cocTosHne NpoBoAoB. MNoBpexAeHHble
nposofa HeobXoAMMO 3aMeHsITb B PEMOHTHON Ma-
CTEpCKOMW.

3AMEHA CETEBOI'O KABEIA

MpoBepuTb cocTosiHMe LTencens u kabens nuTaHus.
B cnyyae 06Hapy)KeHVIF| noepexaeHus kabens ero 3a-
MeHa [ofKHa GbiTb BbINOIHEHA MPOU3BOANTENEM UMU
cneuuanicTom YpMeHHOro cepsuca Bo nabexaHune
pvicka 3ameHbl HenoaxoasLwym kabenem.

IX - FTapaHTHa

lapaHTUiHbIA Cpok anekTpouHcTpymeHToB SPARKY
yKasaH B rapaHTUNHOW kapTe.

HeucnpaBHocTi, nosiBMBLUMECA B pesynbTaTe ecTe-
CTBEHHOTO M3HaLLMBaHUA, Neperpyskn Unn Henpasunb-
HOW 9KCrnyaTauuy, He BXOAST B rapaHTuiHble 0bsi3a-
TenbcTBa.

HeucnpaBHocTH, nosiBMBLUMECS BCMEACTBUE MNpuMe-
HEHWS HekaYeCTBEHHbIX MaTepuarnos U/vnu us-3a npo-
M3BOACTBEHHbIX OLIMBOK, ycTpaHsaoTcs 6e3 AononHu-
TenbHON onnaTbl NyTeM 3aMeHbl UM PEMOHTA.
Peknamauun  gedekTHOro  aneKTpOWHCTPyMeHTa
SPARKY npuHumaloTca B TOM Criyyae, ecnv MalumHa
6yaeT Bo3BpalleHa NOCTaBLUMKY, UNW cneuuannanpo-
BaHHOMY rapaHTWUiHOMY CepBM3y B He pa3obpaHHOM
(nepBoHaYanbHOM) COCTOSHNN.

3ameuaHus

BHMMaTenbHO npounTanTe BCIO MHCTPYKLMIO MO 3KC-
nnyatauuu nepeq TeM, Kak UCrnofib3oBaTh 3TO U3fe-
nve.

MpownsBoanTenb coxpaHseT 3a coboi NpaBo BHOCUTb
B CBOM U3[€NUS yryYlleHUs v USMeHEHWs, a Takxe us-
MeHsITb cneumdykaummn 6e3 npeaynpexaneHus.
Cneundukaumm Ana pasHbiX CTpaH MOryT pas-
nmyarbes.
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BBEIEHHS .....oovieiiieeieeeieete et et et et e eteeteeteeteesaese et e seebeeseeseessesse s e et e eseeneensensese s easeeneensensenseaseeaeeheeneensentetanteerenaen
TexHiyHi aaHi
MpaBuna 6e3neku npu poboTi 3 Nasepom ...

IV — 3aranbHi BkasiBku 3 6e3neku npu poboTi 3 eNeKTPoiHCTpyMeHTamu

V - [HopaTtkoBi npaBuna 3 6e3neku nig Yac poboTu 3 enekTpuiHMmu no6avikamm

VI - [isHaiicsa 6inbLue Npo cBill iHCTPYMEHT

VIl — Po6orta...

VIII — Oornag ... .

IX0 = TAP@HTIS .ttt h a2 b sk e £ eh b h A £ A £ b b e b et et b b st en b bbb
NMPUHANEXHOCTI
Nininka; 6 nunok; Agantep Ana BuaaneHHsa nuny; Knoy Ans perynioBaHHA Haxuiy pisaHHs; iHCTPYKUia 3 ekcnnya-
Tauji.
PO3MNAKYBAHHSA

EneKTpoiHCTPYMEHT NOCTaBNAETLCA KOMNMEKTHO B CNPaBHOMY BUMAAi. Y pasi BUSIBMEHHS HEBIiANOBIAHOCTEN He
peKoMeHAyEMO BUKOPUCTOBYBATW IHCTPYMEHT A0 TVX Nip, MOKWN BUSBNEHWI AedekT He byae ycyHyTo. HeBMKOHaHHSA
Lieil pekomeHaaLii MoXxe CTaTi NPUYNHOIO TPaBMMU.

KOMIMNEKTALIA

Jo63vk FSPE 85 noctaBnsieTbcs B yNakoBLi 3 MOBHOK KOMMIEKTALiE, 32 BUHATKOM MUINN.

| - BBeepgeHHA

Mpuabaxuii Bamn enektpoiHcTpymeHT SPARKY nepeBepLumnTth Balwi odikyBaHHs. BiH 3po6neHuii y BignosiaHoCTi Ao
BUCOKMX cTaHaapTis sikocTi SPARKY, Lo BignosigatoTb cyBoprM BUMOram cnoxueaya. Mloro nerko obcnyrosyBatu
i BiH 6e3neyHnin npu ekcnnyaTauii, Npy NpPaBUNbLHOMY BUKOPUCTaHHI el eneKkTPoiHCTPYMeHT Byae cnyxutn Bam
[0Bri POKMN.

g 1 9

3ACTEPEXEHHA!

MpouunTaiiTe yBaXHO i LNKOM iHCTPYKLItO 3 ekcnnyaTauii, nepes BUKOPUCTaHHSIM HOBONpUAGaHoro enek-
TpoiHcTpyMeHTy SPARKY. 3BepHiTh cneuiansHy yBary Ha naparpadu, no3HayeH1x crioBoM “3acTepexeH-
HA". Y Baworo enektpoiHcTpymeHTy SPARKY 6arato sikocTei, siki nonerwytote po6oty. Mpu po3pobui
LibOro iHCTPYMEHTY OCHOBHY yBary 6yno HanpaBneHo Ha 6e3neky, ekcrnnyaTauiiHi SKoCTi i HafiNHICTb, AKi
noneriuyoTb Oro o6cnyroByBaHHs i ekcnyaradito.

He BuKknpaiiTe enekTpoiHCTPyMEHTH pa3oM 3 nobyToBumU Bigxoaamm!

Bioxoawu Big enekTpuuyHux BuMpo6iB He BapTo 36upaTh pa3om 3 nobytoBumu Biaxogamu. bByab nacka,
BMKMAaNTE B MicLsiX, NPU3HAYeHUX ANs LUboro. 3B'sSXiTbCst 3 MicLLeBO Bnafo abo npeacTaBHUKOM Anst
KOHCYnbTaLii LWoA0 NOBTOPHOI NEpepobku.

OXOPOHA HABKONULLIHLOIO CEPEAOBMULLIA

3 ypaxyBaHHAM OXOPOHW HABKOMMWLLHBOrO CepeoBuLLa enekTPOIHCTPYMEHT, NMPUHANEeXHOCTI W ynakoBka
MOBWHHO HaJaTW BiAMNOBIAHIA Nepepobui ANs NOBTOPHOIO BUKOPUCTaHHS CUPOBUHM, LLO MICTUTLCS B HUX. [nsi
NonerLweHHsi NOBTOPHOI Nepepobky AeTanei, 3pobneHrx 3 WTyYHUX MaTepianis, BOHW NO3HaYEHi BiANOBIAHUM
YUHOM.
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ornuc cumeornis

Ha tabnuyui 3 faHNMK eneKkTpoiHCTPYMEHTY HaHeceHi crneuianbHi cumeonu. BoHu siBnsiloTe coboto Baxnuey iHop-
MalLiito NPO BUKOPUCTaHHSA IHCTPYMEHTA | NOr0 XapaKTepuUCTUKN.

KopucTyiTecs 3aXUCTHUMM HaBYLIHUKaMU
KopucTyiTecst 3aXMCTHUMM OKynsipamu.

045
@ O3HanomTecst 3 iIHCTPYKLUiEto 3 ekcnnyaTauii

TepMiH BUpOGHMLUTBA, A€ 3MIHHMMU CUMBOMNaMM €:

YYYY-Www . 9 °
YYYY - pik BUNYCKY, WW — 4eproBuii KaneHaapHun TxaeHb

FSPE JNNOB3MK 3 MAATHUKOBKM XOOOM | TABEPOM
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Il - TexHiuHi gaHi

710W (230—240V / 50Hz)
610W (110V / 50Hz)

800-3200 min™

23 mm

0°—45°, BneBo 1 BNpaBso

85 mm
5mm
3 kg

I

2

650 nm
<1 mwW

= BunpomiHioBaHHg WyMy (3Ha4eHHs 3amipsanvcs BianosigHo ao ctaHaapty EN 60745):
 3BYKOBOTO TUCKY L

87 dB(A)
3dB
98 dB(A)
3dB

A BukopucTtoByiTe 3aco6u AnA 3axucTy Big wymy!

= BunpomiHioBaHHSA Bibpauin*(3HauyeHHs 3amipsinucs BignosigHo 3 1.6.2.7 EN 60745-1:2006):

5,95 m/s?
1,5 m/s?

a

. Zhew.

Dow

':ahm 5,13 m/s?

HeBuaHayeHicTb K 1,5 m/s?

* BkasaHWi B iHCTPYKLUIi piBEHb BiGpaLiii BUMipsiHWIA BignoBigHO Ao BcTaHoBNeHux EN 60745 meToauk BunpobyBaHsb,

i MOXe BUKOPVCTOBYBATUCS A5 MOPIBHSHHS €N1eKTPOIHCTPYMeHTIB. PiBeHb BibpalLlili Moxe BUKOPUCTOBYBaTUCS A4S

nonepeaHbOi OLHKM BNUBY.

3a3HauveHuii piBeHb BibpaLii HaAaHO 3@ YMOBUW BUKOPUCTaHHS iIHCTPYMEHTY 3a AOro NpSiMMM NPU3HaYeHHsAM. Y Tux

BMNagKax, Ko eNeKTPOIHCTPYMEHT BUKOPUCTOBYETHLCS AN IHLUNX LiNEN, 3 iHLLIMMU pevamu, piBeHb BiGpaLliii Moxe

BiAPI3HATUCSA Bif 3a3Ha4YeHoro. Y Lux BUnNaakax piseHb BNIMBY MOXe 3Ha4YHO 3pOCTY B pamMKax 3arasibHoro nepiogy

po6oTu.

[ina TouyHOI ouiHKM BNNMBY BiGpaLii, nig Yac neBHoro nepiogy po6oTn HeobxiAHO BpaxoByBaTU NPOMIXKKK Yacy, B

SIKi €eNEeKTPOIHCTPYMEHT BUMKHEHO, abo xo4a i BKINYeHuin, ane pakTuYHO He BUKOPUCTOBYETbCS. Lie Moxe icToTHO

CKOPOTWTM BNNMB BibpaLliii npoTsrom BCboro nepiogy pobotu.

36epirante enekTpoiHCTPYMEHT i 10ro pedi B rapHomy cTaHi. [ig yac poboTtn HamaranTecs 3bepiratv pyku Tennvmm

- Lie JonoMoXe 3MEHLUUTI LUKIANMBUIA BNNWUB Npu poboTi 3 NigBumLLEeHo BiGpauieto.

Mun maTtepianis, Hanpuknag - apbu 3 BMiICTOM CBUHLIIO, AESKMX COPTIB AePEBUHN, MiHepariB i meTany moxe 6yTtu

LWKIANMBUM ANs 300poB’'A. [JoTUK A0 UMy | NOTPaNnmsHHA NNy B AMXanbHi LASXM MOXe BUKINMKaTK anepriyHi peakuii

Ta / abo 3axBOpIOBaHHSA AMXanbHUX LMAXIB onepaTopa abo nepcoHany, Wo 3HaxoamMTbecs nobnuay.

MesHi BUAW nuny, Hanpuknag, 3 ayba ta Byka, BBaXaloTbCs KaHLEPOreHHMMK, 0cobMBO, CMiNbHO 3 Npucaakamu

ans o6po6bkm gepeBuHU (Xpomar, 3acib Ansa 3axMCcTy AepeBuHu, Towwo). MaTepian 3 BMicTOM a36ecTy 4O3BONAETLCS

06po6NATH TiNbkK haxisusm.

= [o MOXNMBOCTI 3aCTOCOBYMTE BiACMOKTYBaHHS NUIY.

= 1N fOCArHEHHst MakcMarnbHO BUCOKOI eheKTUBHOCTI 36MpaHHs nuny npy poboTi 3 AaHUM NpUnaaom, BUKOpUC-
TOBYViTe NUIIOCOC, MPU3HayYeHnin Ansa 36opy nuny 3 AepeBuHn abo Ans nuiy 3 gepeBuHn Ta / abo MiHepanbHoro
nmny.

= CnigKyinTe 3a XOPOLLO BEHTUNSLIIE.

= PeKkomeHOyeTbCA KOPUCTYBATUCH ANXATIbHOK 3aXUCHOI0 Mackoto 3 (inbkTpoMm knacy P2.

[oTpumynTech po3nopsif)eHHs Wwoao obpobnoBaHux maTepianis, WO AitoTe y Bawwin kpaiHi.
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Il - Mpasuna 6eanexu
npm poborTi 3 nasepom

Y cuctemi SPARKEYE® BUKOpUCTaHWiA Na3epHUin npo-
MiHb Knacy 2 noTyxHicTio £ 1 m\W npw JOBXUWHI nasep-
Hoi xBuUni 650 nm. Takui nasepHUin NPOMiHb, K NpaBu-
1o, He nNpeacTaBnse Hebeanekn Ansa oven, ane TMM He
MeHLLe, NPSMUIA MOrnaa Ha nasep noB’s3aHuii 3 Hebes-
NeKoo 3acninneHHs.

A 3ACTEPEXEHHA: He cnpsamosyiiTe nornsg

6esnocepeaHbO Ha nasepHuii NpomiHb abo Bcepe-
OVHY NpoMeHsi, Lie Hebe3neyHo. [loTpumyinTech BCix
npasun 6e3neku BiANOBIAHO A0 IHCTPYKLi pipMu-Bu-
po6HuKa.

= Hikonu He HanpaBnsANTe nasepHUit NPOMiHb Ha 0CO-
6y abo npegMmerT, skuii He € 06’'ekTOM 06POGKM.
= He 3aTpumyiiTe nasepHWin NPOMiHb Ha NMIOAWHI

LASER LIGHT. LASER RADIATION

DO NOT STARE INTO BEAM
Wavelenght: 650 nm,
Max. radiant power: <1 mW
EN 60825-1:2007
CLASS 2 LASER PRODUCT

= [epen po6oTOO NepekoHaNTECh, L0 Na3epHUii Npo-
MiHb CNPAMOBaHNI Ha HepedNekTIpyoYy NOBEPXHIO
06po6ku, To6T0 AepeBo abo maTepian 3 NpoTWBI-
[obpaxanbHOK MOBEPXHEN. FCKpaBO OCBITMEHI i
Bia6WBatoyi CBITNO CTanesi NIMCTU He NiAXoaATb AN
nasepHoi 06po6kM, TOMY LLLO iX NOBEPXHS MOXE Bifl0-
6pasnTi NPOMiHb Ha MOANHY.

* Yun He 3amiHONTe nasep, BCTAHOBMEHWA B iHCTPY-
MEHTi 3aBOJOM-BMPOBHMKOM Ha Nna3sep iHWWoro no-
XO[KEHHSI. PEMOHT iIHCTPYMEHTY NOBUHEH NPOBOAM-
TUCSA TiNbKM aBTOPU30BaHUM CEPBI3 HAM LLIEHTPOM.

A 3ACTEPEXEHHSA: BukopuctaHHsa ycTaHo-
BOK, MeXaHi3MiB ynpaBniHHs i pexumiB pobotu, He
OMUCaHWX y Ui iIHCTPYKLUIi 3 ekcnnyaTauii, nos’'sa3aHe
3 PU3MKOM i MOXE MaTWu HacmnigkoM BUKUA nasepHol
eHepril.

IV - 3aranbHi BKa3iBKMU
3 6e3neku npm pobori
3 eneKkTponpunagaMmm

A 3ACTEPEXEHHSA! NMpounutante BCi none-
penXeHHs i BKa3iBku 3 6e3nekn. HedodepxkaHHs
rnonepedxeHb i 8Kka3igoK 3 be3rneKu Moxe rnpu3sec-
mu 00 ypaxxeHHsI eeKmpuYHUM CMPYMOM, MOXEXi
ma/abo 8axxKkoeo MnopaHeHHs.
36epexiTb BCi nonepeaXeHHs Ta BKa3iBKu Ans
noAanbLOoro BUKOPUCTAHHSA.

TepmiH “enekmponpunad” y 8Cix 3a3Ha4yeHUX HUXYe
rornepedxeHHsIX CMOCYEMbCS 8aw020 e/1eKmponpu-
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nady, 3 xuerneHHaM 8i0 mepexi (3 kabenem), ma / abo
eniekmponpunady 3 Xue/eHHsIM 8i0 aKyMyrnsimopHOI
6amapei (6e3 kabento).

1. BE3NEKA POBOY0ro micus

a) YTpumaiite poboue micue B 4YucToTi i AoGpe
ocBiTneHuM. be3nad i HeOocmamHe oceimeHHs €
nepedymMo80t0 BUHUKHEHHS mMpydo8ux iHyudeHmis.

b) He npautoiite 3 enekTponpunagamv y Bubyxo-
HeGe3neyHin atmocdpepi Npu HasiBHOCTi 3aMmC-
TUX piavH, rasie abo nuny. Enekmponpunadu
CmMeoprorMb iCKpu, Wo MoXyms 3aliMamu nusn abo
napu.

c) TpumaiiTe AiTen Ta CTOPOHHIX OCi6 Ha BiacTaHi,
KONM npautoeTe 3 enekTponpunagom. Po3ciro-
8aHHs1 ygazu Moxe npussecmu 00 8mpamu KOHmp-
onto 3 Bawoeo 6oky.

2. ENNEKTPUYHA BE3NEKA

a) Wrenceni enekTponpunapiB NOBUHHI BiANOBI-
[AaTW KOHTaKTHMM rHizgam. Hikonu He 3miHIonTe
wTencenb y 6yab-sikun cnoci6. He BukopucTto-
ByWTe OyAb-AKi aganTepHi wrenceni AnA enek-
Tponpunaais i3 3aXMCHUM 3a3eMIeHHAM. Buko-
pucmaHHs opuiHanbHUX wmericesnig i 8idnosioHux
M KOHmMakmie 3MeHwye pusuk ydapy enekmpuyHUM
cmpymom.

b) YHukanTe goTuky Tina 3 3emneto abo 3azemneHu-
MU NOBEpXHSIMU, TaKUMKU siK Tpy6u, paaiaTopwm,
KYXOHHi MAUTU Ta XONMOAUNbHUKW. SKWwo eawe
miro 3a3emiieHe, iCHye MiosuWeHUl PU3UK ypaxeH-
HS1 e71eKMpPUYHUM CIMPYMOM.

c) He 3anuwainTe enekTponpunaam nia goiem aéo
y BOnoromy cepegoBuli. [TpOHUKHEHHS 800U 8
enlekmponpunaou nidsuwye PU3UK ypaxxeHHs1 enekx-
MPUYHUM CMPYMOM.

d) BukopuctoByite Kabenb 3a NPU3HAYEHHAM.
Hikonn He BukopucToByiTe Kabenb Ans nepe-
HECeHHsl enekTponpunagy, HaTaryBaHHA a6o
BiAKIIOYEHHS wWTencensa 3 KOHTAKTHOrO rHi3Aa.
Tpumaite kabenb paneko Big Tenna, onii, ro-
CTPUX KYTiB, O pyXxatoTbcs. [TowkodxeHi abo 3a-
nnymaHi kaberni nidsuwyytoms pu3uK nopasok enek-
MPUYHUM CMPYMOM.

e) Mip 4yac 30BHiWHIX PoGiT BUKOPMCTOBYWUTE MO-

[OBXYBay, Lo NiAXoAUTb AN LMX winen. Buko-

pucmanHsi nodoexyeayva, npusHadeHoeo 01ns 30-

8HIWHIX pobim, 3mMeHwye Hebesneky 8i0 ypaXxeHHs

enekKmpuUYHUM CMpyMOM.

Y Bunaaky, sikwo po6oTa 3 enekTponpunagom

y BONoromy cepefoBulli HEMUHYy4Ya, BUKOpUC-

TOBYITe 3anoGiXKHUI NPUCTPINA, AKUIA POBUTL Ha

3anuWKOBOMY CTPYMi AN NepepuBaHHA nopavi

CTpyMy. BukopucmaHHs 3anobiXHo20 npucmpoto

3MEHWYE PU3UK yPaxXeHHs efleKmpuyHUM Cmpy-

MOM.

f

=

3. OCOBUCTA BE3MNEKA

a) ByabTe nNunbHi, NpaulonTe 3 NiABULLEHO yBa-
rolo i NposiBNANTE Po3CyANIMBICTb, KONU NpaLjto-
€Te 3 enekTponpunagoMm. He BukopucTtoBymnTe
enekTponpunag, Konv Bu CTOMIeHi, abo nig
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BNAMBOM HapKOTUKIB, ankoronio, MeaukameH-
TiB, Towo. OdHa Mumb Heysaau npu pobomi 3 enex-
mponpunadom moxe rpusgecmu 0o ceplio3HOI 8u-
pobHUYoi mpasmu.

b) BukopucTtoByiTe iHAMBIAYyanbHi 3acobu 3axuc-
Ty. HociTb 3aBxaun 3axucHi okynsapwu. [HOugidy-
anbHi 3acobu 3axucmy, maki ik Macka npomu nusy,
Hecnu3sbKe 83ymmsi, 3axucHuli wosom abo 3acobu
05 3axucmy cryxy, Wo 8UKOPUCMOBYIOMbCSI 8 KOH-
KpemHux ymoeax, 3HUXYIMmb PU3UK S8UHUKHEHHS
8UPOBHUYUX mpasm.

c) YHMKanTe MUMOBINLHOrO MYCKY iHCTPYMEHTY.
MepekoHaiiTecs, WO BUMUKAY 3HAXOAUTLCSA B MO-
NOXEeHHi “BUMKHEHO” nepen BKNIOYEHHAM B AXe-
peno xuBneHHs Ta/ abo akymynsaTopHoi 6aTtapei,
nepea TMM, Bi3bMeTe B pyku abo nepeHocure.
HociHHsa enekmponpunady 3 nanbuyem Ha sumMukadi
abo ridkmo4YeHHs1 0o Oxxeperia KuseHHs eflekmpo-
iHcmpymeHmy 3 uMUKa4YeM y BKIII04YEeHOMY MosI0-
JKeHHI € nepedymosoro 01151 8UPOBHUYOI mMpasmu.

d) Bupanitb koXeH rankoBui Kro4 nepea BKIIO-
YeHHAM enekTponpunapy. Koy dna 3amsaysaH-
Hs1 abo 2alikosul K/, MpuKpinaeHuti 00 YacmuHu
enekmponpunady, wo obepmaemscs, MOXe Mnpu-
38ecmu 0o mpydo8oeo iHyudeHmy.

e) He npocTsAraiTecb 3aHaarto. MiagTpumyiTe npa-

BUNbHE MONOXEHHSA i piBHOBary npoTarom BCi€l

po6oTu. Lle 0o380n1umb Kpauwie Kepysamu eriek-

mponpunadom y HecriodigaHUx cumyaujsix.

Hocitb npupgaTtHuin ogsr. He HociTb wWMpokuit

oasar abo npukpacu. TpumaiiTe cBoe Bonoccs,

oAanAr i pykaBU4KU Aaneko Bifi PyXOMMX YaCTUH.

Llupokuti 0ds12, bixymepisi ma dogae 80510CCS MO-

JKymb mompanumu 8 pyXomi yacmuHu.

g) AKwWo eneKkTponpunag Mae NPMCTOCyBaHHA AN
nuny, nepeKkoHanWTecs, WO BOHO MNpPaBUNbHO
BCTaHOBMEHO i NPaBUIIbHO BMKOPUCTOBYETLCH.
BukopucmaHHs yux npucmpoig Moxe 3HU3UMu
r108’s13aHi 3 usrom Hebe3srneku.

f

=

4. EKCMNITYATAUIA W OOMMAL 3A
ENEKTPONPUNAOAMU

a) He nepeBaHTaxyinTe enektponpunaa. Bukopuc-
TOBYWTe NpaBuUNbHO BUGpPaHWUI eneKkTponpunag
3rigHo 3 Moro npusHavYeHHsM. [IpasusibHo ridibpa-
Hull enekmponpunad npautoe kpawe i 6esneyHiwe
0ns o2onoweHo20 pexumy pobomu, Ons K020 8iH
cripoekmosaxudl.

b) He BukopucToByiTe enekTponpunag y BunaaKy,
SIKLO BUMMKAY He NepexoAuTb Y BKIIOYEHY i BU-
KntoveHy nosuuito. KoxeH enekmponpunad, skull
He Moxe ynpasnsamucs 3a O0roMo20k 8UMUKaYa, €
HebesneyHuUM i nidnsizae pemMoHmy.

c) BUMKHiTL WTencenb Bip enekTpomepexi nepen
TUM, SiK NoYaTn ByAb-AKi HanawTyBaHHSA, nepen
3aMiHolo NnpunaaAs abo nepen TUM, AK NnpubpaTn
enekTponpunag ans 3éepiraHHs. Li 3anobixHi 3a-
XOO0U 3HUXYOMb PU3UK MUMOSINIbHOZ0 MyCKY e/1eK-
mponpunady.

d) 36epiranTe HeBMKOPUCTaHi eneKkTponpunaav B
Micusix, HeOCTYNHUX ANA AiTeN, | He AO3BONAN-
Te KOPMCTYyBaTUCS HUM OGCNyroBylO4OMY nep-
COHany, ikl He 3HaWOMWW 3 eneKTponpunaaom

OpwuriHanbHa iHCTPYKLiA 3 ekcnnyartauii

abo iHCTpyKUisAsMKM 3 ekcnnyaTauii. Enekmponpu-
nadu € Hebesne4yHuMU 8 pykax HeHag4YeHuUX Croxu-
sauis.

e) MepesBipsiiTe enekTponpunaau. MepeBipsanTe, un

f

npauoloTh HOPMarbHO i PyXalTbCs BiNlbHO py-
XOMi YaCTUHM, Y1 3HAXOAATLCA B LIiNOCTi i cnpas-
HOCTI YCi YaCTUHU, a TaKOX NepeBipsikTe BCi iHLI
o6cTaBUHU, SIKi MOXYTb HeraTMBHO BMNWMHYTH
Ha po6oTy enekTponpunaay. Y pasi ywkoaxeHb
eneKkTponpunaa Heo6xiaHO BiApeMOHTYyBaTH ne-
peA /ioro noganbLWMM BUKOPUCTaHHAM. bazamo
iHYyudeHmie 3arnoditorombcsi y eunadky rno2aHo2o
obcnyzosysaHHs enekmponpunadie.

MigTpumyiiTe pixy4di iHCTPYMeHTU rocTpumm i
ynucTUMW. pasunbHo nidmpumani pixydi iHecmpy-
MeHmu 3 20cmpumu Kymamu pidwe 6110Kytomscs i
npocmiwe yrnpaensitomsCs.

=

g) BukopucrtoByiiTe enekTponpunag, npuHanex-

HOCTi (KOMMMEKTYHUi) i YaCTUHMU iHCTPYMEHTY
i T.A. BignoBigHO A0 UMX IHCTPYKLUi Ta y 3acib,
nepea6avyeHUit AN KOHKPETHOro TUMY eNeKTPo-
npunaay, Maroum Ha yBasi po6oyi ymoBu i po6o-
Ty, AKYy Heob6XiAHO BUKOHYBaTWU. BukopucmaHHs
enekmponpunady 0ns pobomu He 3a fpusHa4yeH-
HAM Moxe npu3dsecmu 0o Hebe3rneyHoi cumyauii.

5. TEXHIMHE OBCITYTOBYBAHHA

a) PeMoHTYylTe Bal enekTponpunaa y kBanigiko-

BaHOro ¢axiBusi 3 PeMOHTY, NpU LibOMY BWKO-
pUCTOBYWTE TiNbKU OopuriHanbHi 3anacHi YacTu-
HU. Le 3abe3neyye 6e3neky enekmponpunady.

V - Noparkosi npaBuna

3 6e3neku nig yac poboru
3 eNeKTPUYHUMM
nob63ukamm

A 3ACTEPEXEHHA: Mpu BukopuctaHHi no-
[OBXyBaya nepeKkoHawWTecs B MOro CyMiCHOCTi 3
amnepaxom npunagy. o6 yHukHy T neperpisy npu
po6oTi MOBHICTIO po3kpy4yinTe nodoBxysad. lMicnsa
[0Broi po6oTn 30BHILLHI MeTaneBi YacTuHu i getani
OCHaLLEHHS MOXYTb NeperpiTucs.

A 3ACTEPEXEHHSA: Mepen tum, sk nigknto-
YUTU eNeKTPOIHCTPYMEHT [0 Mepexi, NnepekoHamnTe-
s, WO Hanpyra Mepexi Bianosigae Hanpyasi, BKasaHin
Ha Tabnuuui TEXHIYHUX JaHUX eNEeKTPOIHCTPYMEHTY.
AKWo Hanpyra BuLle, HiX 3ragaHo, Le Moxe cTati
NPUYNHOIO CEPMO3HUX TpaBMm i 3incyBaTu MaLUWHY.
Akwo Bu He BneBHeHi, He BMUKaNTe enekTponpu-
napu. Hanpyra Hwkye HeobxigHoro LwikianMeo Ans
ABUryHa.

MepekoHanTecs, WO OCBITNEHHS AOCTATHBLO.
He kopucTyiitech no63vkoMm, SIKLWO B HEOMY BiACYT-
HIOKOTb 3aM0BIKHMKM.
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He nepeBaHTaxy#Te eneKTPOIHCTPYMEHT, npa-
yloiTe Ha nigxoAswin wsugkocTi. [Mpn cunbHOMY
HaTUCKy Ha IHCTPYMEHT MOXe BUHUKHYTW nepeBaH-
TaXEHHS, NPU SKOMY CMOBINbHIOETLCS | CTae He-
edekTMBHO poboTa ABUryHa.

He ponyckainte fo po6otu no63vkom ocib, siki He fo-
carnum 18-Tu pokis.

Mepen poboToto nepekoHanTeCh, WO Ans poboTh €
[0CTaTHBbO MicLS.

Munkn NoBKHHI By Ty 3aBXaM B XOpoLIoMy cTaHi. He
TopkaiiTecst nunku. Micna poboTn BoHa Ayxe raps-
Ya.

He Tpumarite pyku nig o6pobnioBaHMM MaTepianom.
He BupgansanTe cMIiTTS, CTPYXKKY, MUN 3-Mif Npawio-
Yoro no6suka. CnigkyTte 3a Tum, Wo6 nobnusy Big
po60o4oro Micusi He 3HaXOAUMUCS raHyipKK, NPOBO-
Au, LWHYPU.

Jlo63vk He npu3HavYeHWn Ons po3pisaHHs LBSIXIB.
Mepen po6oTol NEpEKOHaNTECD, L0 B PO6OYI 30Hi
no63uka Hemae UBAXiB, NBUHTIB i iM nogibHnx npea-
METIB.

He HamaranTtecs 3BiNbHUTW NWUMKY, LLO 3acTpsrna B
maTtepiani, Ha npau4YoMy Nob3ukKy.

Akwo xTo-Hebyab nepepse Bac nig vac po6oTw,
cnoyaTtky AoBegiTb i 4o KiHus i nvwe notiM o6ep-
HITbCS 10 HBOTO.

Mepepn novaTkoM poboTU NepekoHaNTECs B TOMY, LLO
Bci 6onTn fobpe 3aTArHyTi .

He 36epiraiite maTtepianu Ta obnagHaHHs Hag mic-
uem, fe 36epiraeTe iHCTPYMEHT.

3aBxaun TpMmaniTe iIHCTPYMEHT 3a i30M1bOBaHi YacTu-
Hu. Mpu BUNagkoBoMy o6pi3aHHi LWHypa MeTanesi
YacTMHM No63MKa MOXYTb «BOAAPUTM» CTPYMOM.

He npautoiite 6e3 3anobixHKX oKkynsipis.
3acTocoByinTe 3acobu 3axucTy Big Lymy. PekomeH-
[YETbCS BUKOPUCTAHHS 3aXUCHUX PYKaBUYOK.

He ponyckaeTtbesa 3anuwatn nobavk, He Aovekas-
LUMCb MOBHOI 3yNWHKK Nunu. BinbHo nexavin no6-
31K 3 PYXOMOI MUIKOI0 MOXe 3anodisiTy CeprosHi
TpaBMU.

VI - lizHanca 6inbwe npo

CBIi# IHCTPYMEHT

Mepen noyatkom pob6oTu o3HanomMTecs 3 ycima yHk-
LisiMU IHCTPYMEHTY | npaBunamu 6esneyHoi poboTu.
BurikopucToByiiTe enekTponpunaamn Ta noro akcecyapu
TiNbKW 32 NPU3HAYEHHSIM.

OCPXPNDOHWN

MoHTax nasepa

YBIMKHEHHS! | BAMKHEHHS nasepa
NasepHa anapatypa

YBIMKHEHHS Ta BAMKHEHHS1 NI063mka
EproHomiuHa pykosiTka 3 NOKpUTTAM 3 efnlactaHa
OnopHa nnuta

Ckoba nnutu

3anobixHui ekpaH

Beayunit ponuk

LLkana kyTa pizaHHs

NMixivika

MepemMunkay MassTHUKOBOTO XOAYy
KHonka perynioBaHHs LBWUAKOCTI

14. MOXnMBICTb 3MiHM LUBUAKOCTI No63nka

15. MpwucTpilt 4nsi 3amiHW Nunm 6e3 iHCTPYMEHTY

16. ApanTep AN NUNOBIACMOKTYBaHHSA

17. MapanenbHa Hanpaenso4a

Ona po6oT 3 enekTpU4HUM N0G3UKOM MOXHa BU-
KOPUCTOBYBaTW BCi CTaHAApTHi NuUnku 3 T-obpasHum
XBOCTOBMKOM, SiKi MOXHa KynuTu B crneuianisaoBaHnx
marasuHax

VI - Pobora

Llevt enekTpoiHCTPYMEHT po3paxoBaHuii Ha XMUBMEHHS
Bi Mepexi ogHOMa3Horo 3mMiHHOro cTpymy. BukoHaHo
noAgiiHa isonsuisa 3rigHo EN 60745 i IEC 60745, Tak
O MaLUMHY MOXHa BMKOPUCTOBYBATW 3 KOHTaKTaMu
6e3 3axucHuX knem. Papgionepelukoamn BignosigarTb
IvpektBam €Esponelicbkoro MapnameHTty Ta Pagum
2004/108/EC wopa0 enekTpomarHiTHoi CyMiCHOCTI.

HACTPOWKA OMOPHOI NAUTY NS PIBAHHS
MO KYTOM

A 3ACTEPEXEHHA: 3aexau Buimaiite
wTencenb 3 po3eTk1, Nepen TUM sik PeMOHTYBaTU
abo HanawToByBaTh NO63MK.

1. TMeperopHiTb no63vk ne3om Bropy. BuBepHiTb
LUECTUrPaHHUIA  TBUHT  creuianbHUM  KNoYeMm.
(®ie.1)

2. TMocnabTe rBMHT, BUKOPUCTOBYHOUM KIOY, i 3BiNb-
HITb NANTY.

3. Jlerko nepecyHbTe NAuTy. HaxuniTh i BCTAHOBITH i
nig kytom Big 0 © 4o 45 °, BUKOPUCTOBYOYY LLKanNy
Ha ayxui nnnTm (10). (®ie.2)

4. Mepewmiwante nnuTy nob63smka (6), Noku Hanpas-
ns4da nunky (9) He 3ynUHUTLCS NMPOTU 3a4HBLOTO
KyTa nunu. (die.3)

5. 3aTarHiTb WeCTUrpaHHi reuHTy. Ans 6inbl To4HOT
po60oTK NoTpibHO BMNpoByBaTh N063UK, BUMIPATH
KyT i npy HeoBXiAHOCTI NepeHanaluTyBaT Aoro.

A 3ACTEPEXEHHSA: Hanpasnstoya nunku (9)
niaTPMMYE NUIIKY Nif Yac pi3aHHS | MOBUHHA 3aBXAN
6yTV NPUTUCHYTa A0 3a4HLOTO KyTKY MUITKK, KPiM po-
60TK B peXXMmi MPOKpyYyBaHHS.

YBIMKHEHHA TA BUMKHEHHA NNOB3UKA

1. HaTuCHIiTb KHOMKY YBIMKHYTK / BUMKHYTV A0 Kna-
LiaHHSA ANS 3aKpinneHHs KHOMKW Ha 3anobiKHUK.
(®iz.4)

2. o6 BUMKHYTV iHCTPYMEHT HAaTUCHITb Ha BUMMKaY,
nonepeaHbO 3HABLUM 3 3anobixHMKa.

A 3ACTEPEXEHHA: 3auekaite, nokn nunka
OCTaTOYHO 3YMUHUTLCSA | TiMbKX NiCAs LbOro MoXeTe
NoKnacTyn Nob3uK.
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HACTPOWKA LUBUOKOCTI PI3AHHSA

HanawTtyBaHHs WBWAKOCTI pidaHHs (14) nokpaluye po-

60Ty nob3uka i 3axuLae NUIKy Bif 3HOLLYBaHHS.

1. KHonka HanawTyBaHHS LWBUOKOCTI BUMKOPUCTO-
BYETbCS AN MPOrpaMyBaHHS LIBUAKOCTI NUNW.
LBnakicTb pisaHHs noTpibHO BMBMpaTK 3 ypaxy-
BaHHsiIM 06pobnioBaHoro matepiany. (®ie.5)

2. nsa 36inblieHHA WBWAKOCTI pi3aHHsi NepemicTiTh
KHOMKY HanaluTyBaHHs LUBWAKOCTI nonepeay Ans
3HWXKEHHS LWIBUAKOCTI - BiANOBiAHO ToMmy. Mo3uuis
“1” 03Ha4yae HaMHWX4y WBMAKICTb. lMo3uuia “6”
0O3Havae HanBULLY LIBUAKICTb.

3. BusHauTe onTumaneHy LWBUAKICTb, 3p06UBLUM TECT B
HenoTpibHOMY LUMaTKy MaTepiany.

3ACTEPEXEHHA: MNpaBunbHo BuGpaHa WBMAKICTb
po60oTy 36inbLUYE TEPMIH CyX6u Nunn.

KOHTPOIJ1b OBEEPTAHHA

JTo63nk moxe BrKOpucTOBYBaTUCA 3 T-06pasHoo abo
U-o6pasHoto nunkoto auB. (Die.6a). Lie ogHa 3 6aratbox
nepeBar BUKOPUCTOBYBAHOrO MeXaHiamy Ans WBUAKOI
3MiHU UK.

3ACTEPEXEHHA: [Ins BukopucTaHHs nob3uka B pe-

XWMi obepTaHHs HeobxigHa nwnka, creuianbHO Npu-
3HayeHa Ans pisaHHsA No KpuBin. (Die.6b)

1. ®yHkuis obepTaHHs fo3BoNsie Nunui obepratucs
Ha 360°. Lis ocobnuBicTb igeanbHa y Bunagkax,
KON xoueTe pisatu no kpuein. LLlo6 BknoumTyK Lo
YHKLil0, MepekoHanTecs, Lo Baxinb AN pery-
NMIOBaHHS MasiTHUKOBOTO X0y 3HaXOAWUTLCS B MNo-
3uuii “S” (12).

3ACTEPEXEHHA: ®yHkuis o6epTaHHs He Byae AisTy,
SKLLIO BaXinb 3HaxoauTbCs B no3uuii “0, 1, 2 abo 3”.

2. 3BinbHITL MNoBepTay HanpaBnsawYoi MUKW, Big-
CyHYBLUW Ti Bif MUKW, Y TakOMy NONOXEHHI Nurka
3MOXe npauoBaT B pexumi o6eptaHHs. Cnoyat-
Ky MepeKoHanTecs, WO LUHYP XUBIEHHS iHCTpPY-
MEHTY BUMHATUIA 3 po3eTku. [NeperopHitb no63uk
NUNKoK Bropy. BuBEpHiTb LIECTUKYTHUA BUHT
cneujanbHUM KntoveM, i BiacyHbTe MoBepTay Ha-
nNpaBnsaYoi MUKW SKomora aani Big nunky, a no-
TiM 3aHOBO 3aKPINiTb LWECTUKYTHUN MBUHT.

3. MiuHo TpumaiiTe NoG3uK, APYro pyKok Kepymnte
PYKOSITKOIO pexumMy obepTaHHs. Bu moxeTe obep-
TaTu pyyKy Ha 360° sk miBopydY, Tak i npaBopyy Ans
BMPI3KM CKNaAHUX i BATHYTUX Bi3EPYHKIB.

4. BVIMKHEHHSI pexxuMy obepTaHHs: NOBEPHiTb PyKo-
ATKY pexumy obepTaHHs Ha 0°, Ha IHCTpyMeHTi no-
3ULis No3HaveHa cTpinkoto. (®ie.7)

5. B3egHante lMoBepTay HanpaBnsaw4oi MUKW, no-
cnabuBLUK LWEeCTPIrpaHHUI TBUHT 3a AOMOMOrol
cnevianbHoro knto4a. [locyHbTe Hanpaensoo4vy
NWIKKN 0 ynopy.

6. 3akpiniTe LWECTUKYTHUA TBUHT. Baxinb perynio-
BaHHsI MasiTHMKOBOro xody (12) moxe 6yt nepe-
HECEHO Y 3BUYaNHUI pexum abo pexmm MasiTHU-
KOBOTO X0fy.

PEFYNIOBAHHA MAATHUKOBOI'O XoOy

1. Perynsitop masTHukoBoro xogy (12) mae 5 nosu-
uin. Mepwa noswuuis “S” BUKOPUCTOBYETbCS AN

BKIOYEHHS PYHKLiT 06epTaHHs. (Die.8)

2. [pyra nosuuia “0” BKNtovae 3BUYaHUIN PeXnUM pi-
3aHHs 6e3 MasiTHUKOBOTO XOAy.

3. Y HacTynHux no3uuisix perynsTtopa “1, 2 i 3” nunka
nerko pyxaetbcsi Bnepep i Haszag. MasTHMKoBMI
pyXx 36inbLuye edPeKTUBHICTb pidaHHs.

4. BCTaHOBITb perynatop B OA4Hy 3 TPbOX NO3WLii B
3anexHoCTi Bif TOro, sika iHTEHCUBHICTb MasiTHU-
koBoro xoay Bam HeobxigHa. 3pobiTe NpobHyY pi-
3aHHS Ha HeNnoTpiGHOMY LIMaTKy MaTepiany, Wob
HanawTyBaTV N0o63uK Ha onNTUMarnbHUA pesynb-
Tar.

PIBAHHA

1. YBiIMKHiTb N063uK i NoYekanTe, Noku numnka Jocsr-
He MaKCUManbHOI LBUAKOCTI.
2. Jlerko npoBepaiTb no63ukom Bnepes i Hazag ABoma
pykamu, TpumMaroun nob3nk HaBNpoTK maTepiany.
3. He nepesaHTaxyiTe nob3uk.
3ACTEPEXEHHSA: Nunka i no63nk noBuHHI npautoBa-
TH BinbHO, 6€3 HaTHCKYy.

PIBAHHA NOMMWBJIEHDb | KN

1. TounHatoum Big LUeHTPY 06pobntoBaHoro Matepia-
ny: 3pobiTb oTBip AiameTpom 12 Mm.

2. fAkwo HeobXigHO pizaTv ABi KpWBi, po3TalLOBaHi
ayxe 6nm3bko ofHa [0 OAHOI, HanawTyinTe nob-
31K Ha HUXKHIO LIBUAKICTb.

A 3ACTEPEXEHHA: He pyxaite iHCTpyMeHT
Brepen, A0 TOro K Nurnka He yBivlna Ao KiHus B
maTepian, a nnatopma He Brnepracsi B mOBEPXHIO.

PISAHHA METANY

1. BMKOpPUCTOBYITE OXOMOAXYYe MACTWIO Yy Oflito.
2. W06 yHUKHYTM NPUCKOPEHOTO 3HOCY Ha BalLll XOp-
CTKWUI MeTan i NUNKy HeobxiaHO HAHeCTN MacTMIO.

YCTAHOBKA MAPANENbHOI HAMPAMHOI

MapanenbHa Hanpasnsto4da (11) BCTaHOBMIOETLCA Ha
nnatcopmy i TPUMaeTbCS 3a AOMOMOrol ocobnueoi
3aKpiNmoYoi pyKoAaTKU. BoHa BUKOPUCTOBYETLCS ANS
npocyBaHHsi N1063nka No NpsMIN. 3MiHIOKYM NO3NL0
HanpaBns4Yoi i BUKOPUCTOBYHOUM NPAMUIA Kpan Ansi
OpIEHTUPA, MOXHa LUBUAKO i NEerko NpoBoauTM Npsmi
napanenbHi Hafpi3n Ha AepeB’siHil NOBEPXHI.

1. BcTaBTe napanenbHy Hanpasnstody (11) B WinuHy
nnatdopmu (6).

2. 3akpiniTb HanpaBnsYy B NOTPIGHIN No3uuii i 3a-
ikcynTe i MONOXEHHST cnevuianbHOK PyKOSITKOK
7).

3ANOBRKHUK MUITKU

1. 3anobixHuK NOBMHEH OyTW 3aBXAM Ha Micui nig
Yyac po6oTun no63auka (8).

2. 3anobixHuk Mae npyxwuHy (9). 3anexHo Big nosn-
Lii Baxxens 4nsa perynioBaHHSA MasiTHUKOBOIO X0AYy
(12), HanpaBnsoYa 3anUWaeTbCs HEPYXOMOIO (He
MasiTHMKOBOIO) abo KONMBaeTbCs Breped-Hasaf,
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[03BONSAYM MUALI Pi3aTn B PeXNMi MasTHUKOBO-
ro xoay.

3AMIHA NMUNKKA

A 3ACTEPEXEHHSA: Jo npoBefeHHst Byab-
SAKMX MaHINynsuin i3 3amiHo NN NepekoHanTecs,
1110 NOG3VK BUMKHYTO i LLIHYP BUCMUKHYTUI 3 MEPEXi
KMBMEHHSI.

Butar nunku
1. TloctaBTe naneub Ha HWXHIN nepeaHin BiNbHUA
Kpai 3anobixHuka nunku (8) i NOTArHITL Moro Ha
cebe. 3anobixxHUK BUCMUKYETLCS NPU pyci-Briepes,
i Bropy. (®ie.9)

2. LLITOBXHIiTb NpUCTPI ANst 3amiHn Nunkm (15) Haropy,
npu ubomy Byabte obepexHi - cTexTe, Wob BaLui
pYKu He Topkanucs 3ybuis nobauka.

3. 3apa3 MoxHa nerko BUAanMTV NUKY pyxom BHWU3 4O
OCHOBW iHCTPYMEHTY.

YcTaHoBKa HOBOI WK1

1. TlepekoHanTecs, WO NPUCTPIN ANA 3aMiHX HOXa
(15) BUCMUKHYTO HaBepx A0 KiHLs, BCTaBTe HOBY
nunKy B cneuianbHUiA nas B KMiNci Ans nunsH-
Hs 3ybusimu Bneped. [MepekoHanTecs, wWo 3a-
OHI Kpal MUKW TPUMaeTbCs Hamnpasnso4eto.
(®ie.10, 11)

2. BignycTiTb npucTpinn Ana 3amiHv Nunku i nunka
LWiNbHO CTaHe Ha CBOE MicLie.

3. HaeegiTb nepepHii 3ano6ixkHuK NUnu.

4. YBIMKHITb LLHYP XXUBMEHHS OO PO3ETKM i cnoyaTky
3anycTiTb N10631K BXONOCTY ANs1 NEPEBIPKM MOro
po6oTu.

MNPUCTOCYBAHHA ANA NUNEBIABOOA

ApanTep Ansi nUnesigBoAa A03BOMSE NPUEAHYBATH [0
IHCTPYMEHTY cUCTeMy BUAareHHs nuny abo f4oMalLLHiN
NUIoCOC ANs BUAAneHHs nuny 6eanocepeaHbo nig vac
pOGOTH IHCTPYMEHTY.

A 3ACTEPEXEHHA: He kopuctyiiteca cuc-
TEMOI0 BUAAMEHHS Nuny abo AoMaLLHiM NUI0COCoM
npu pisaHHi MmeTany. Big ickop MoXyTb 3alHATUCS 3a-
JILLKN IePEBHOTO MUy.

3ACTOCYBAHHS NA3EPHOI NIHIAHOI
CUCTEMW SPARKEYE®

A YBATA! He auBitbcsi 6e3nocepegHbo Ha
NpOMiHb Nnasepa.

Hikonu He HanpaBnaWTe NpoMiHb Ha Noaer abo npea-
MeTH, KpiM pobo4oi nosepxHi. [poMiHb He MOBWMHEH
6yTu cnpsiMoBaHuii Ha ovi MoAnHW. MNPOMiHb He NoBM-
HEH CNpsSIMOBYBATUCS Ha Bifobpaatoyi NoBEepXHi, Tinb-
K/ Ha AepeBo abo MOBEPXHi 3 MPOTMBIAOOPaKanbHUM

nokpuTTAM. Brivckyunin Bigo6pakatodii nuct crani
abo noaibHi NoBepXHi He NiAX0AsTb AMS BUKOPUCTaHHS
nasepa, Tak sik MOXyTb Bifo6pa3nTi NpoMiHb Ha npa-
uiBHMKA.

1. TpoBsepiTb NiHito po3pi3y Ha AepeB’sHOMY nNpeamMe-
Ti.

2. Bu3HauTe HeobXigHWii KyT ckoca.

3. YBIMKHIiTb IHCTPYMEHT.

4. Konu nunka noyHe npautoBaT HA MakCUMarnbHin
LBKAKOCTI (MpnBnM3HO Yepes 2 cekyHau), niase-
AiTb iHCTPYMEHT A0 NpeameTy.

5. YBIMKHIiTb Nla3epHWi NPOMiHb (KHOMKa 2).

6. BupiBHANTE NPOMiHb 3 NO3HaYKM Ha NPeAMET i ner-
KO HaTWUCHITb MUNKY ABOMa pyKamu, YTpUMYUn
YepBOHMIN NPOMiHb Ha O3HalLli.

7. TNicns pisaHHSA BUMKHITb Na3epHUN NPOMiHb.
XunBreHHs nasepHOro NPOMEHst 3HaxoAUTbCS BCepe-
OviHi arperarty. Jlasep BUMKOPUCTOBYETLCA ANS MiABW-
LLIeHHS SKOCTi pi3aHHs, 3pyYHOCTI NpauiBHUKa i NiaBu-
LweHHs 6esnekn onepauii. JlazepHuin NpomiHb Moxe
BiAKnoYaTUCA 3a JONOMOroK BUMUKaYa (2).

VIl - Qornan

A 3ACTEPEXEHHA: Bumukaiite nob3uk ne-
pen HacTpoloBaHHSAM abo 3aMiHoo fnes.

aornsaa 3A IHCTPYMEHTOM

1. 306epiraiiTe N063MK B YNCTOMY BUMMSA.
PerynsapHo uncTiTe nob3uk Big nuny i 6pyay, kpa-
Lie Lie pobuTm raHyipkoto.

3. PerynspHo 3maLyinTe BCi YaCTUHWN.

4. FAKWOo Kopryc iHCTPYMEHTY MoTpebye YMLLEHHS,
NOYUCTITb MOro raHdvipkoto. MoxHa BMKOPUCTOBY-
BaTW MUIOYMIA 3acib, WO He MICTUTb ankoromnio Ta
iHLWMX NOAIBGHMX XIMIYHNX PEYOBUH.

5. Hikonu He BUKOPUCTOBYWTE MUIOYi 3acObK, siki MO-
XYTb NOLLUKOANTN NIACTUKOBI AeTani.

A 3ACTEPEXEHHA: Hikonn He ponyckarTe
nonagaHHsi BOAW B eNeKTPOIHCTPYMEHT.

OCHOBHUU OrnsAg

1. PerynapHo nepesipsanTte ctaH Bawwmx iHCTpymeH-
TiB, W06 BYACHO BUSIBUTW HECTIPABHOCTI.

2. TllepeBipsinTe cTaH NPoBOAiB. MNoLWKOAXEHI ApOTH
HeobXigHO 3aMiHITV B PEMOHTHIN MaiCTepHi.

3AMIHA MEPEXXEBOI'O KABENIO

MepeBipnTK cTaH WTencento i kaben XWBNeHHs. Y
pasi BUSIBNIEHHS MOLLUKOAXXEHHS kabento 1horo 3amiHa
noBuHHa OyTu BMKOHaHa BMPOOHMKOM abo daxiBLem
hipMOBOro cepBisy 0O YHUKHYTU PUSUKY 3aMiHW He-
BiANOBIAHUM Kabenewm.
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IX - FTapanTin

MpumiTkn

lapaHTitHUn Tepmit enektponpunaais SPARKY Bka-
3aHWI B rapaHTinHin kapTi

HecnpaBsHocTi, Wo 3'aBunuca B peaynbraTi Nnpupoa-
HOro 3HOLUYBaHHS, MNepeBaHTaxeHHss abo Henpa-
BUMbHOrO KOPUCTYBAHHS, HEe BXOAATb A0 rapaHTiiHUX
30608B'A3aHb.

HecnpaBHOCTI, L0 3'9BUUCSA BHACNIAOK 3aCTOCYBaHHS
HesiKicHUX MaTepianis Ta / abo yepe3 BUPOGHMYI no-
MWMOK, ycyBatoTbca 6€3 4oAaTKOBOI OnnaTv LWNASXOM
3aMiHu abo PeMOHTY.

Peknamauii gedpektHoro enektponpunagy SPARKY
npuitMaloTbes y TOMy BUNaaky, sikwo npunag 6yne
noBepHYTO NocTavansHuky, abo crewianizoBaHomy ra-
paHTiHOro cepBidy B He po3ibpaHomy (MoYaTkoBOMY)
CTaHi.

YBaXKHO nNpounTanTe BCIO IHCTPYKLitO 3 ekcnnyarauii,
nepep TUM, K IPUCTYNUTU [0 BUKOPUCTaHHsI BUPODy..
Bupo6Huk 36epirae 3a coboto nNpaBo BHOCWUTW Yy CBOI
BMPO6M NoninweHHs i 3MiHK, a TakoX 3MiHIOBaTK cne-
umdikauii 6e3 nonepeaKeHHsl.

Cneuwdikauii Ans pisHWUX KpaiH MOXYTb BiPi3HATHCS.
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CobabpxaHue

BBBEIEHMIE ...ttt et te e e teeteeseese e s e eteeaeeaeeseeneene e et e eaeeseeneaneeneeaseaseeneenteneenseseaaeeneeseeneensententententennen
TexHuyecka cneundmKaumus
MpaBuna 3a 6e3onacHocT npu paboTta ¢ nasep.

IV - O6ww ykazaHus 3a 6€30NacHOCT Npy paboTa C €NEKTPOUHCTPYMEHTM.......c.euuieereereueueieeseeeseseseesesaeaesenes
V - [HonbnHutenHu npasuna 3a 6e3onacHOCT Npu paboTta ¢ HOXOBW TPUOHU
VI - 3anosHaBaHe C eNeKTPOMHCTPyMEHTa
VIl - YkasaHus 3a pabota
VIII - TMopapbxka.
IX - TapaHums..
NPUHAONEXXHOCTU

MapaneneH Bofay; 6 Hoxa; AganTep 3a npaxooTeexaaHe; Kntoy 3a perynupaHe Ha HaknoHa Ha psisaHe; MIHCTpyk-
LS 3a ekcnnoaraums.

PA3OMAKOBAHE

B cvoTBeTcTBME C O6GLIONPUETUTE TEXHOMOrMKM Ha MPOM3BOACTBO € HeobuyanHo BawmsaT €JIeKTPOUHCTPYMEHT
[a e HeuanpaBeH UMK HAKOSA OT YacTuTe My Aa nuncea. AKo 3abenexuTe, Ye Helo He e Hapea, He paboTeTe ¢
eMeKTPOUHCTPYMEHTa AoKaTO NoBpeAeHaTa YacT He Ce CMeHU Unn AedeKkTbT He 6bae oTcTpaHeH. HensnbnHeHne-
TO Ha Tas3n npenopbKa MOXe Aa Aosee A0 CEPUO3HN HapaHAaBaHUA.

CrnoBABAHE

FSPE 85 ce goctaBs nakeTvpaH U HanbnHo 06opyaBaH C U3KIMIOYEHUE Ha HOoXa.

I - BbBepgeHue

HoBonpugobutuar ot Bac enektponHctpymeHT SPARKY e Hagxebpnu Bawute ovyakBaHus. Tov € npov3BeaeH B
CbOTBETCTBME C BUCOKUTE CTaHAapTK Ha kayecTBoTO Ha SPARKY, oTroBapsiLm Ha CTporuTe n3nckBaHus Ha noTpe-
6utens. JleceH 3a o6cnyxBaHe n 6e3onaceH Npu ekcnnoaTauusi, Npy npaeunHa ynotpeba 1o3u enekTporHCTPYMEHT
e By cnyxu HagexaHo Abnrv roguHu.

&
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NPEOYMNPEXOEHUE!

BHumaTenHo npoueteTe Lsnata MHCTPYKUMS 3a eKcririoataums Npeay Aa vanornsearte HOBOMpuaobutus cn
enekTpomHcTpyMeHT SPARKY. O6bpHeTe cneuyanHo BHUMaHWE Ha TEKCTOBETE, KOWTO 3arnoysaT C gymara
“NpeaynpexpaeHue”. BawmaT enektponHetpymeHT SPARKY npuTtexaBa MHOro Ka4ecTBa, KOUTO LUe YNecHAT
Bawata pa6ora. [Npu pa3paboTkarta Ha TO31 eNneKTPOMHCTPYMEHT HaWi-ronsiMo BHYMaHue e o6bpHaTo Ha 6e30-
NacHOCTTa, eKkcrnnoaTaLyoHHUTE kKayecTBa U HaAeXAHOCTTa, KOUTO ro NPaBsAT NeceH 3a NoAApbLXKa U eKCro-
atauys.

He n3xBbpnsanTe enekTpoenekTPOUMHCTPYMEHTHU 3ae4HO ¢ 6uToBUTE oTnaabLu!

OTnagbunTe OT enekTpuydeckn n3genus He Tpabea ga ce cbbupat 3aegHo ¢ GutoBuTe oTnaabumn. Mons,
peuuknvpaiite Ha MecTaTa, npegHa3HavyeHn 3a ToBa. CBbPXKETE CE C MECTHUTE BNACTU UNW NPeacTaBUTEN
3a KOHCYNTaLWsl OTHOCHO PELMKIIMPaHETO.

OINA3BAHE HA OKOJTHATA CPELA

C ornep ona3saHe Ha OKONMHaTa cpefia enekTPOUHCTPYMEHTT, MPUHAANEXHOCTUTE U onakoBkaTta Tpsibea
fa 6baaT NoANOXeHN Ha NoaxoasLla npepaboTka 3a NOBTOPHO M3MNON3BaHe Ha CbAbpXalLnTe ce B THX
cypoBUHU. 3a obrnekyaBaHe Ha PeLMKIMpPaHeTo AeTannnTe, NPOU3BEAEHN OT U3KYCTBEHW MaTepuanu, ca
0603HayYeHN N0 CbOTBETHUS HAYMH.
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OMNUCAHUE HA CUMBOIJTUTE
BbpXy UHCTPYMEHTa ca NocTaBeHw creuuantm CUMBOITHW 03HaveHuUs. Te NpefocTaBAT BaxHa MHopMaLms 3a npo-
ZyKTa NN MHCTPYKLMK 32 HETrOBOTO MON3BaHe.

HoceTe npeanasHu cnywarnku.
HoceTe npeanasHu oyuna.

D [BOViHa n3onauus 3a AoNbrAHMTENHA 3awmTa.
% EnekTpoHuka 3a npeaBapuTeneH n3bop Ha ckopocTTa.
/;/1 MaxanoBuaeH xog.
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‘ € CboTBeTCTBA Ha npunoXxXumMmuTe eBpOﬂeVICKM OVPEKTUBU.
0
TP CbOoTBETCTBA Ha U3UCKBaHUSTA Ha PYCKNTE HOPMaTUBHN OOKYMEHTH
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[Mepvopa Ha NPON3BOACTBO, KbAETO NPOMEHNNBU CUMBOMU ca:

YYYY-Www
YYYY - roguHa Ha NpoM3BOACTBO, WW - MOpeAHa kanenaapHa ceamuua
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Il - TexHnuecka cneumucmKkaums

= MowHocT: 710W (230—240V / 50Hz)
610W (110V / 50Hz)

800-3200 min*

23 mm

0°-45°, B 11BO 1 ASICHO

85 mm
5mm
3kg

1

2

650 nm
<1 mwW

87 dB(A)
3dB
98 dB(A)
3dB

A W3non3BanTe cpeacTBa 3a 3awmra ot wyma!

* U3anbuBaHe Ha BuGpaumm (onpeaeneHn cbrnacHo T. 6.2.7 Ha EN 60745-1):
obuwa cmolHocm Ha eubpayuume (6ekmopHa cyma o mpume ocu), onpedesneHa cbanacHo EN 60745

5,95 m/s?
1,5 m/s?

5,13 m/s?
1,5 m/s?

Moco4eHOTO B Ta3u MHCTPYKLMSA HUBO Ha BUOpaLWm e N3MepeHo B CbOTBETCTBUE C METOAMKATA 3a U3NUTBAHE, yKa-
3aHa B EN 60745 1 Mmoxe a ce 13nonsBa 3a CpaBHsIBaHe Ha €NeKTPOUHCTPYMeHTU. H1BOTO Ha BUBpauumn moxe ga
ce 13non3sea 3a nNpeaBapuTenHa oueHKa Ha CTeneHTa Ha Bb34enCcTBue.

[leknapupaHoOTO HBO Ha BUOpaLMM Ce OTHACs 3a OCHOBHOTO NpeAHa3HayYeHne Ha enekTpoMHCTpyMeHTa. B cnyya-
nTe, NPU KOUTO €NIEeKTPONHCTPYMEHT BT Ce U3MOoN3Ba 3a APYro npeAHasHayeHve, ¢ Apyri NPUHaANEexXHOCTM UK ako
eNeKTPOUHCTPYMEHTBT He ce noaabpxka Aobpe, HUBOTO Ha BUGpaLMM MOXe ce pasfnmyaBa oT NocoyeHoTo. B Teamn
cryyan HUBOTO Ha Bb3AENCTBME MOXE 3HA4YMTENHO 4@ HapacHe B rpaHMumMTe Ha obwusa nepuod Ha pabora.

Mpy oueHkaTa Ha HMBOTO Ha Bb3AelcTBMEe Ha BMOpauuy TpsbGBa CbLUO Aa Ce OT4MTa BPEMETO, Mpe3 KoeTo
€NeKTPOUHCTPYMEHTBT € U3KITOYEH UMK € BKITIOYEH, HO HE Ce 13Mon3Ba. ToBa MOXE 3HAYUTENTHO ja MOHWXU HUBOTO
Ha Bb3[eNCTBME B rpaHNLNTE Ha 0bLwms neprog Ha paboTa.

MoaabpxariTe enekTPOUHCTPYMEHTa 1 NpUHaANeXHocTUTe B 406po cbCTosiHME. MNa3eTe pbLeTe CM TONM No Bpeme
Ha paboTa - ToBa Lie Hamanu BpegHOTO Bb3AencTBIe Npy paboTa ¢ nosuweHn Bubpaumu.

MpaxwbT, oTAaensH npy 06paboTBaHETO Ha MaTepuasnu KaTo 0f10BOChAbPXaLLM Gou, HIKOW BUAOBE AbPBECUHA, MU-

Hepanu 1 meTanu, Moxe Aa Gbae onaceH 3a 3gpaseTo. [JonMpbT UK BAMLWBAHETO Ha Npaxa MoXe Aa npean3Buka

anepruyHn peakummn n/unu 3abonsiBaHns Ha auxaTenHuTe NbTULLA Ha onepaTopa UM Ha HamMupaiy ce B 6nmnsocT

nmua.

Hsikon BupoBe npax, Hanpumep ot Abb unu Gyk, ce cumTat 3a KaHLeporeHHu, ocobeHo B koOMGUHauUmMs ¢ 4oGaBku

3a obpaboTka Ha AbpBecuHa (xpomart, koHcepBaHTH). MaTepuan, koTo cbabpa a3becT, TpsibBa aa ce obpaboTBa

camo OT crneuuanucTyu.

= KoraTo ToBa € Bb3MOXHO, U3M0s3BaiiTe NpaxooTBexXaaHe.

= 3apa ce NocTUrHe BUCOKa CTEMEH Ha NpaxoynassiHe, Npu paboTa ¢ To31 enekTPOMHCTPYMEHT U3rnon3saiTe npa-
XOCMykauka, NpegHa3HaveHa 3a cb6ypaHe Ha Npax OT AbpBECUHa UK 3a Npax oT AbpPBecuHa U/Mnnm MuHepaneH
npax.

= OcurypeTte gobpa BeHTUNaLMs Ha paboTHOTO MSACTO.

= [penopbyBa ce 13Non3BaHeTo Ha 3allMTHa Macka 3a npax ¢ unTbp knac P2.

CnasBaiiTe aelicTBallMTe BbB BallaTa cTpaHa pasnopeabu 3a o6paboTBaHe Ha CbOTBETHUTE MaTepuanu.
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Il - Mpaeuna 3a
6e3onacHocT npm
pabora c nasep

IV - O6wu ykasaHusa 3a
6e3onacHocT npu pabora
C eNEeKTPOUHCTPYMEHTH

NasepHuat nby, nanonasaH B SPARKEYE® cuctema-
Ta, € Knac 2 ¢ MmakcumarnHa molHocT <1 mW n abn-
XMHa Ha BbnHaTta 650 nm. Tean nasepu oGUKHOBEHO
He NpeacTaBnsiBaT ONACHOCT 3a 04UTe, BbMpekM ToBa
obauye ako rnegarte AMPEKTHO B nasepa Moxe Aa 6bae-
Te 3acneneHu.

A NMPEAYNPEXOEHUE: He rnepante gu-
PEKTHO KbM nasepHusi MbY. CblUecTBYBa pPUCK ako
npeAHamMepeHo ce B3upaTe B NasepHust Nby.

Mons cna3BaiiTe Bcuykn gonym3bpoeHn npasuna 3a
6esonacHocCT:

= INasepbT TpsibBa Aa ce n3nonssa v nogabpxka B Cb-
OTBETCTBUE C MHCTPYKLMUTE HA MPOU3BOAUTENS.

* Hwukora He HacouyBanTe nasepHUs NbY KbM YOBEK
UKW KbM NPEAMET, KOWTO He e 06paboTBaHust MaTe-
puan.

LASER LIGHT. LASER RADIATION

DO NOT STARE INTO BEAM
Wavelenght: 650 nm,
Max. radiant power: <1 mW
EN 60825-1:2007
CLASS 2 LASER PRODUCT

= JlasepHuAT nby He TpsiGBa a ce Haco4Ba KbM HYOBEK
1 TpsibBa ocoGeHo Aa ce BHMMaBa [ia He ce Haco4Ba
KbM YOBELLIKM 04K,

= BwHaru ce yBepsiBaiiTe, Ye NasepHUST b4 € Haco-
YeH KbM 3[paB MaTepuar, YUsiITO MOBBPXHOCT He
oTpassiBa, T.e. AbPBO Unu rpy6o o6nvuoBaHu no-
BbPXHOCTU. BrecTaaTa cTomaHeHa namapvHa He
e noaxopsiia 3a nasepHa obpaboTka nopaau oT-
passiBaLlaTa /i MOBbPXHOCT, KOSITO MOXe @ Hacouum
NnoToKa OT Na3epHu MbYn 0GpaTHO KbM onepartopa.

* He nogmensiTe BrpageHust nasep ¢ Apyr, KOUTO He
€ OT cbluyms BuA. PeMOHTHT TpsiGBa Ja ce U3BbpLU-
Ba CaMo OT MPOU3BOAMUTENS UM OT OTOPU3NPaHUTE
CepBum3N.

A NPEAYNPEXAEHUE: Ynotpe6ata Ha Ha-
CTPOViKW, MeXaHW3MK 3a yrpaBrneHve unu npoueay-
pv Ha paboTa, pa3nnyHu OT oNUcaHuTe TyK, MoraT Aa
npeausBMKaT ONacHoOCT OT MoAnaraHe Ha M3nbyBa-
He.

A NMPEOYNPEXOEHUE! YeTeTe Bcuyku npe-

AynpexaeHUsa U ykasaHus 3a 6esonacHocT. He-
cnaseaHemo Ha npedynpexoeHusima u ykazaHusma
3a 6esonacHocm mMoxe Oa rnpedu3suka rMnopaxeHue
om eflekKmpu4ecKuU Mok, rnoxap u/unu cepuo3Ho Ha-
paHsieaHe.

3anaseTe BCUYKU NpeaynpexaeHus 1 ykasaHus
3a 6bAeLLo nonssaHe.

TepmuHBM “ennekKmpouHcmpymeHm” 8b8 8CUYKU OMuU-
caHu no-0ory npedynpexdeHusi ce omHacsi 00 sawus
e/1eKmpoUHCMpPYMeHm, 3axpaHeaH om Mpexama (c
WHyp) u/unu enekmpouHCmpyMeHm, 3axpaHeaH om
akymynamopHa 6amepusi (6e3 wHyp).

1. BE3ONACHOCT HA PABOTHOTO MACTO

a) MoaAbpxanTe pabOTHOTO MACTO YACTO U AO-
6pe ocBeTeHo. 5e3nMopsidbKbM U Hedocmamby-
Homo oceemieHue ca npedrnocmaska 3a mpyoo-
8U 3/10MO0MYKU.

b) He paboTeTe ¢ eNeKTPOMHCTPYMEHTU B €KC-
Nno3vBHU aTMocdepu NpU Hanu4Yne Ha 3ana-
NUMK TeYHOCTH, rasoBe UNM npax. Enekmpo-
uHcmpymeHmume obpasysam UCKpU, KOUMO
Moeam Oa 8b3rnameHsim npaxa usnu napume.

c) ApbXTe peuata M CTPaHUYHMTE nuua Ha
pa3cTosiHue, Korato paGoTuTe C enekTpo-
MHCTPYMEHT. Pa3celisaHemo moxe 0a dosede
0o 3aeyba Ha kKoHmMpon om Bawa cmpaHa.

2. ENIEKTPUYECKA BE3OMACHOCT

a) LLllencenuTe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE TPsIG-
BaAa CbOTBETCTBAT Ha KOHTaKkTUTe. HUuKkora He
NPOMeHsiIiTe LWencena no KakbLBTO U Aa 6uno
HauuH. He nanonsgeaiiTe kakBUTO U Aa ca agan-
TEPHMU LUencenu 3a efieKTPOMHCTPYMEHTU CbC
3aWuUTHO 3a3emsiBaHe. Yiompebama Ha Hernpo-
MeHeHU wercenu u cbomeemcmeawume UM
KOHmMakmu Hamarsisiea pucka 3a ropaxeHue om
eniekmpuYecKu mox.

b) N36sareainTe Aonvp Ha TANOTO A0 3eMsA UNU A0
3a3eMeHU NMOBBLPXHOCTH, TakKUBa KaTo TPHLO6M,
paguaTopm, KyXHeHCKM NeYku U XnaaunHuum.
AKko msiiomo eu e 3a3eMeHo, cblyecmaysa ro-
BULLEH PUCK OM ropaxeHue om efiekKmpuyecku
MoK.

c) He wu3naraiTte eneKkTPOUHCTPYMEHTUTE Ha
ABLXA MU BbB BriaxHa cpepa. [lpoHukeaHemo
Ha eoda & eflekKmpouHcmpyMeHma nosuwasa
pucka om riopaxeHue om efieKmpu4YecKuU mox.

d) M3non3BaiTe wWHypa no npeaHasHavyeHue.
Hukora He M3nonsBaiTe WHypa 3a HOCeHe Ha
eNeKTPOUHCTPYMEHTa, ONbBaHe UNU U3BaX-
[aHe Ha Lencena OT KOHTAKTHOTO rHe3Ao.
[OpbXKTe WHypa Aaneye oT TOMMMHa, Macro,
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ocTpu pb60Be MK ABNXeLM Cce YacTUu. Yape-
OeHu unu orsiemeHu WHypoee rnoguwiasam pu-
cKa 3a opaxeHue om efieKmpu4YecKu mMok.

e) Mpu paboTta c eNeKTPOMHCTPYMEHTa Ha OTKPU-

f

TO, U3nonsBanTe yAbLIKWATEN, Noaxoasly 3a
paboTa Ha OTKPUTO. M3r10/138aHEMO Ha YObIIXKU-
men, nodxodsu, 3a paboma Ha omKpumo, Hama-
J15i8a pucka om rfopaxeHue om efnekmpu4yecku
MoK.

) Ako paboTaTa C eneKTPOMHCTPYMEHTa BbLB
BMaXHa cpeda e Heu3bexHa, usnonsBanTte
npeanasHo yCTPOWCTBO, 3aieMICTBAHO OT OC-
TaTbyeH TOK, 3a NpeKbCBaHe Ha 3axpaHBaHe-
TO. M3non3eaHemo Ha npednas3Ho ycmpolcmeo
Hamarisiea pucka om ropaxeHue om esiekmpuye-
CKU MOK.

3. IMYHA BE3ONACHOCT

a) bbpete 6puTenHu, paboTeTe C MNOBULUEHO

BHUMaHuWe W nposiBsiBaWTe Gnaropa3symue,
Korato paGoTuTe C eneKTPOMHCTPYMeHT. He
M3non3BainTe eneKTPOMHCTPYMEHTa, KoraTto
cTe yMOPEeHU Unu nop BNusiHne Ha HApKOTULK,
ankoxon unu meaukameHTn. MomeHm Ha He-
8HUMaHue npu paboma ¢ efieKmpouHcmpymeHm
Mmoxe 0a npedussuka cepuo3Ha mpydosa 3/10r10-
nyka.

b) U3snonseanTte NUYHM npeanasHu cpeacTsa.

HoceTe BuHaru cpeacTBa 3a 3awmTa Ha oumTe.
JluyHu npednasHu cpedcmea, kamo mMacka rpo-
mue npax, Hennb32awu ce 6e3onacHu obyeKu,
3awumeH wiem unu cpedcmea 3a 3awuma Ha
cyxa, u3rnosn3eaHu fpu KOHKpemHume ycriosus,
Hamasissgam pucka om mpydo8u 3710M0MyKu.

c) U3bsarsanTe HeBonHO nyckaHe. Yb6egete ce,

d) OTcTpaHeTe

Ye MpeKbLCBAYbLT € B U3KIOYEHO MNonoxe-
HUe npeauM BKNOYBAHE KbM M3TOYHMK Ha
3axpaHBaHe u/unu akymynaTtopHa GaTepus,
npeav Aa ro B3eMeTe UNKM npeHacsaTte. Hoce-
Hemo Ha es1leKmpOUHCMPYMEHM C NPBLCM 8bPXY
fpekbceaya UMU C8bP38aHEeMO KbM U3MOY-
HUK Ha 3axpaHeaHe Ha efeKmpouHCMpyMeHm
C pekbceay 6b8 BK/IOYEHO [10/IOKEHUE e
npednocmaska 3a mpydosa  3710M0yKa.
BCEKM KN4 3a 3aTaAraHe
WAW raevyeH KnY MNpeau BKMKOYBaHE Ha
eneKTPOUHCTPYMeHTa. Koy 3a 3amsieaHe
Usnu 2aeyqeH Koy, MpUKpeneH KbM ebpmsiuia ce
yacm Ha enlekKmpouHcmpymeHma, Moxe 0a rpe-
dussuka mpydoea 3/1010/1yKa.

e) He ce npecsraiTe. Moaabpxante npaBuneH

f

CTOeX M paBHOBecue Mnpe3 LsANoTO Bpeme.
Tosa mnosgonisisa Mo-006po ynpasneHue Ha
e/1eKmpPOoUHCMpPYMeHma fpu HeovyakeaHu cumy-
ayuu.

Hocete nopxopswo paGoTHo o6nekno. He
HOCeTe LWMPOKN Apexu unm GuxyTa. ApbxTe
KOCUTe CU, ApexuTe U pbKaBuLUTE Aaney ot
ABWXewWwM ce yacTu. Lupoku Opexu, buxyma
unu dbreu Kocu Mo2am da ce 3axeaHam om 08u-
Kewu ce yacmu.

=

g) AKO eneKTPOMHCTPYMEHTHLT € CcHabaeH c

npucnocobnexus 3a 3acMyKBaHe U ynaBsiHe

Ha npax, y6eaere ce, Ye Te ca CBbp3aHu U npa-
BUINHO U3NON3BaHW. M3r105138aHemo Ha mesu
ycmpoticmea mMoxe 0a Hamarnu cebp3aHume C
fpax onacHocmu.

4. U3NON3BAHE U F'PUXW 3A
ENEKTPOUHCTPYMEHTUTE

a) He npeToBapBaiiTe €nNeKTPOMHCTPYMEHTa.

M3non3BaiTe npaBuUnHO M36paHusA enekTpo-
MHCTPYMEHT cropepa npunoxeHueto. [Ipasusi-
HO u3bpaHusim enekmpouHcmpymeHm pabomu
rno-0o6pe u no-6e3zonacHo npu 0bsi8eHUsI PEXUM
Ha paboma, 3a Kolimo e npoeKkmupat.

b) He usnonsBaiTe eneKkTPOMHCTPYMeHTa, akKo

NpeKbCBaYLT He NPEBK0YBA BbB BKITOYEHO
M U3KIIOYEHO MonoXeHue. Bceku enekmpo-
uHcmpymeHm, Kolimo He Moxe Oa 6bv0e yrpa-
e/isieaH C npekbceay, e onaceH u mpsibea 0a
6b0e peMoHmMuUpaH.

C) PasepuHeTe wencena oT 3axpaHBawiara mpe-

Ka npeau Aa U3BbPLIMTE BCAKAKBU HACTPOM-
KW, Npeau 3aMmsiHa Ha NPUHAANEXHOCTU MU
npeau aa npubepeTe eneKTPOUHCTPYMEHTA 3a
cbXxpaHeHue. Tesu rpednasHu MepKku 3a 6e30-
racHocm Hamasisieam pucka om He@oJIHO MycKa-
He Ha efleKmpouHcmpymeHma.

d) CbxpaHABaliTe HeWU3NON3BaHUTE eneKTpo-

WHCTPYMEHTU Ha MecCTa, HeAOCTBLMNHU 3a geua
M He no3BonsiBalTe Ha OﬁCHy)KBaI.LIVI nvua,
KOUTO He NO3HaBaT efIeKTPOUHCTPYMeHTa unum
He ca 3ano3HaTu C Te3n UHCTPYKLUUK, Aa pabo-
TAT C Hero. EflekmpouHcmpyMeHmume ca ornac-
HU 8 pbyeme Ha Heo6yquu nompebumenu.

e) MopAabpxaiiTe enekTpouHcTpymeHTuTe. Mpo-

f

g) Usnon3seaiite

=

BepsiBaiiTe ABUXKELLUTE Ce YacTh Aanu yHK-
LMOHMPAT HOPMASTHO M Ce ABMXKaT CBOGOAHO,
LenocTTa U M3NPaBHOCTTa Ha 4YacTUTe, KaKTo
M 3a BCSKAaKBO APYro o6CTOATENICTBO, KOETO
MoXe HebnaronpusiTHO Aa noenusie Ha pa6o-
TaTa Ha eneKkTPOMHCTpyMeHTa. AKO e noepe-
[ieH, eNeKTPOMHCTPYMEHT LT TPsiGBa Aa 6bae
PEMOHTUPaH Npeam No-HaTaTbIUHO U3NON3Ba-
He. MH020 3710M0yKU ca MpUuYyuHeHU om owo
M0AdBbPKAHU eN1eKMPOUHCMPYMEHMU.
Mopgabpxante pexewmTe UHCTPYMEHTU OC-
TPU U YnucTU. [TpasusiHo Moddbp)xaHuUme pexe-
WU UHCMpymMeHmu ¢ ocmpu pexewu prbose e
r1o-masko eeposimHo O0a 610kupam u ca ro-yec-
HU 3a yrnpasneHue.

eneKTPOMHCTPYMeHTa, npu-
HaANeXHOCTUTE M YacTUTe HA MHCTPYMeHTa
M T.H. B CbOTBETCTBUE C TE3U WHCTPYKLUMN
M MO HauyuH, NpeABMAEH 3a KOHKPEeTHUs Tvn
€eNeKTPOUHCTPYMEHT, KaTo B3emaTe npea-
Bua paboTHUTe ycrnoBusi U paborara, KOATO
TpsiGBa Aa ce M3BbLPLBA. M3110/138aHEMO Ha
eniekKmpouHcmpymeHma 3a paboma, pasiudyHa
om masu, 3a Kosmo e fnpoekmupaH, Moxe 0a
npeduseuka oracHa cumyayus.

5. O6CNYXBAHE

a) MoapbpxanTe BawWs enNeKTPOUHCTPYMEHT

npu KBanuduuupaH cneuynanuct no pemoH-

84
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Ta, KaTo U3MOMN3BaTe CaMo OPUrMHANHUTE pe-
3epBHU vacTu. Toea ocueypsisa 3arasgaHemo
Ha 6e3onacHoCmMma Ha eneKmpoUHCMpyMeHma.

V - NombnHUTENHU npasmMna

3a 6e3onacHoCT npu
pabora c HOXXOBU TPMOHM

A NPEAYNPEXOEHWUE: MNMpeawn aa Bkniounte
eNeKTPOMHCTPYMEHTa KbM 3axpaHBallata Mpexa
(koHTaKT, dhacyHra, bykca) ce yBepeTe, Ye 3axpaHBa-
LLOTO HaMpeXeHue e CbLLOTO, KaKBOTO € yKa3aHo Ha
Tabenkata Ha eneKkTPOMHCTPyMeHTa. 3axpaHBaLlo
HanpexeHue, No-BUCOKO OT HOMUHAMHOTO, MOXe Aa
npeav3Buka CepUO3HM TPaBMM Ha MOTPEBUTENS, Kak-
TO M MOBPeAa Ha MaluMHaTa.

B cny4ai, 4ye He CTe CUrypHU KakBO € HanpeXeHneTo,
He BKMioYBaNTE ENEKTPOUHCTPYMEHTA.

B cny4ain, 4e HanpexeHWeTo € No-HUCKO OT HOMU-
HasHOTO, ENEKTPOABUraTenNAT Le Ce NoBpeau.

BalumsT enekTpoOMHCTPYMEHT e C ABOMHA n3onauus 3a
[OMbIIHATENHA 3aluMTa cpeLly Bb3MOXHa noBpeaa Ha
MaluvHara.

BuHaru unsknioyBaiTe 3axpaHBalims kaben ot KoHTa-
KTa Npeauv aa npeanpyveMeTe KakBaTto U Aa 6uno Ha-
CTpOiiKa, PEMOHT UK CMsiHa Ha HOXOBE.

Y6eperte ce, Ye OCBETNIEHMETO € NOAXOASILLO.

He nsnonasarite TpMoHa ako npeanasuTenute My He
ca NocTaBeHN Ha MSICTOTO CU.

[pbXTe ocHoBaTa NiTbTHO NpuneneHa ao o6pabot-
BaHaTa NOBbPXHOCT.

He okasBaiiTe HaTUCK Ha TPMOHA, 3aLLOTO TOBA Lie
3abaBw enektpoasuratens. OctaBeTe HOXOBETE Ha
TpvoHa Aa pexaT 6e3 Aa oka3BaTe HaTuck. Taka e
nocTurHeTe no-4obpu pesynTtaTu.

CrapanTe ce oa He cb3faBaTe PUCKOBU CUTYyaLUN.
He nossonsiBaiiTe Ha nvua nog 18 roamHu aa pabo-
TST C TO3U TPUOH.

M3nonaBaiTte HoxoBe B JOBPO CbCTOSIHUE.

Mpeon pa 3anovyHeTe Aa pexeTe, NpoBepeTe Aanu
MMa goctaTbyHo cBo6oaHa nrowy 3a paboTa.

He pokocBaiTe Hoxa cnep paboTa. Toit € MHOro ro-
pelLw.

He apbxTe pbueTe cu nog o6paboTBaHust maTepu-
an.

He nouncTBante oT npax, GOknyK, CTbProTvHu C
pblie, koraTo TpuoHa paboTu.

He ocrtaBsinTe napuanu, kabenu, Bpb3kM U T.H. Ha
paboTHOTO MSACTO.

He pexeTe reBo3geun. [lposepsiBaiite paboTHOTO
MSICTO [anu e MOYUCTEHO OT Pas3nUyHU NpeaMeTu
npeau Aa 3anoyvHeTe Aa pexere.

Hukora He ce npecsiranTe Hag HOXa, 3a Aa nNpemax-
HeTe GOKNYK UK OTNaabLUM OT PS3aHeTo.

He ce onuTtBaiTe ga ocBoboamTe 3asm HOX Npeauy Aa
CTe U3KIYMUNM HaMbITHO MaluMHaTa.

AKO BM MpekbcHaT no BpeMe Ha pabota NbpBo A0-

BbpLUETE 3anovyHaToTo, W3KMYeTe MalmHaTa
efiBa ToraBa BAWrHeTe norneg.

[MepvoanyHo npoBepsiBaiTe Aanuv BCUYKW ramku,
6onToBe U KpenexHn enemMeHTy ca gobpe 3aterHa-
™.

He cknagwpaiite matepvanu unu obopyasaHe Haa
MSICTOTO, KbAETO AbPXWUTE eNIEKTPOUHCTPYMEHTA MO
TakbB HA4YMH, Ye Te Aa MoraT Aa nagHaT BbpXy Hero.
[OpbXTe eneKTPOUHCTPYyMEeHTa caMo 3a U30nu-
paHMTe MOBBLPXHOCTM 3a 3axBallaHe Korato
M3BbpLIBaTE onepauus, NpU KOATO pexeliata
NPUHAANEXHOCT MOXe Aa Aomnpe A0 CKpWTa en.
MHCTanaumMa unu Ao cobcTBeHus WHyp. [Jonu-
pbm Ha pexewama npuHadnexHocm 00 npoeood-
HUK 1100 HanpexeHue wie rnocmasu omkpumume
MemarsnHu Yacmu Ha efieKmpouHcmpymeHma noo
HarpexeHue U orepamopbm we roay4yu Mmokos
yoap.

He ocTtaBsiiTe TpuoHa ¢ HoXa Harope Bbpxy paboT-
HaTa maca. ToBa MOXe fa joBe[e A0 CepUO3HM Ha-
paHsiBaHWS.

KoraTto paboTuTte ¢ HOXOB TPMOH U3MON3BanTe CbOT-
BeTHaTa eKUnMpoBKa, BKMIOYBALLA 3alLMTHM o4nna
WK Kacka, aHTUOHK, Mpaxo3aluMTHa mMacka 1 3a-
LUTHWU APEXM U pbKaBULN.

Mpeaun Aa ocTaBUTe eNEKTPOMHCTPYMEHTa n3ya-
KaWTe HOXbT Ha TPMOHa Aia ce YCTaHOBU B MOKOM.
CBo6oAHO nexall, TPUOH C ABUXELL, Ce HOX MOoXe Aa
NPYYMHN TpaBma.

VI - 3ano3HaBaHe Cc

€NeKTPOMHCTPYMEeHTa

Mpeon pa 3anoyHeTe ga pabotute C TpUoHa ce 3anos-

Ha
Ge:

Te C BCUYKW OnepaTMBHM 0COBEHOCTV 1 yCroBust 3a
30MaCHOCT.

V3nonsBaiTe enekTpoMHCTPYMEHTA U NPUHAAIEXHOCTU-

TEe
HW

1.
2.

3.

Opwrvu-lanl-la UHCTPYKUMUA 3a u3nornisBaHe

My camo o npefHasHaveHve. Besiko apyro npunoxe-
€ € N3PNYHO 3abpaHeHo.

Jla3epHo yCcTpOMCTBO
ByTOH 3a BKINOYBaHE U U3KNOYBaHE Ha
nasepa
ITazepeH nanbvysarten
MpekbcBay 3a BKMIOYBAHE W U3KMIOYBAHE Ha
TpuoHa
EproHomunyHa pbkoxsaTtka C NokpuTue ot
enacTonaH
Mnb3ralla ce ocHoBa
Ckoba Ha ocHoBaTa
Mpeanasuten Ha Hoxa
Bopgay Ha Hoxa
. Ckana 3a onpefensiHe br'bna Ha psidaHe
MapaneneH Bogay
. JlocT 3a perynvpaHe Ha MaxanoBuaHuUs xon
. KoHTpon Ha BbpTeHeTo
. EnekTpoHeH perynatop Ha YyectoTaTa Ha
xofoBeTe
. YCTpoiicTBO 3a CMsiHa Ha Hoxa 6e3
MNHCTPYMEHTH
. ApanTep 3a npaxooTsexaaHe
BuHTOBE Ha napanenHus Bogay
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To3u HOXOB TPUMOH MOXe Aa PaboTh C BCUYKM CTaH-
[apTHU HoxYeTa ¢ T-oB6pasHa onatuka, KOMTo MoraTt Aa
ce 3aKynsT B CneumanmavpaHnuTe MarasuHu.

VII - YxasaHusna 3a pabora

Te3un enekTPOUHCTPYMEHTU Ce 3axpaHBaTt oT efgHodas-
HO MPOMEHNMBO HanpexeHue. Te ca ¢ ABOMHa nu3ona-
ums cbrnacHo EN 60745 n IEC 60745 n moxe pa ce
npucbeanHsaBaT KbM KOHTakTU 6e3 3aluTHU Knemu.
PagnocmyuieHusita cboTBeTCTBaT Ha [lpekTvBaTa 3a
ernekTpomarHutHa ceBmecTumoct 2004/108/EC.

HACTPOMBAHE HA OCHOBATA 3A
PA3AHE MO bIrbJl

A NPEAYNPEXAOEHUE: BuHaru nssaxpavite
Lencena Ha kabena oT KOHTaKTa MpeAn BcsikakBa
HacTpoKKa unv NoaapbxKa.

-

. 3a fa HacTpouTe brrbna Ha psidaHe NbpBO OGbPHE-
Te TPUOHa C HoXa Hagony. PasBbpTeTe BUHTA C Bb-
TPELLEH LIECTOCTEH KaTo M3Mon3BaTte crneunanHus
KN4 1 ocBoboaeTe Bodava Ha Hoxa. (Pue.1)

2. Cnep ToBa pa3xnabeTte BUMHTa KaTo M3non3BaTe Cb-

LLMSI KNOY, KoeTo e ocBoboam ocHoBaTa (6).

3. Jleko oTmecTeTe ocHoBaTta. Cera Moxe Aa st Hakno-
HWTe, 3a Aa HarnmacuTe HeobXxoauMMUS bI'bn MEXAY
0° 1 45°, n3nonaBanky ckanaTta Ha ckobarta Ha OCHO-
Barta (7). (Pue.2)

4. Cnep ToBa Npunnb3HETE OCHOBaTa Ha TPWOHa A0-
KaTo BOAAYLT Ha HOXa 3acTaHe CpeLLy 3aAHUs bIbn
Ha HoxXa. (Pue.3)

5. Hakpasi 3aTerHeTe BWHTOBETE C BBTPELUEH LUec-

TOCTeH. 3a no-BUCOKa TOYHOCT € Heobxoaumo Aa

n3npobBaTe TpWOHa, Aa U3MepuTe brbna Ha Mnpo-

psi3BaHe U ja ro HaCTPOWTE NOBTOPHO aKo € HeobXo-
avmo.

A NMPEAYNPEXOEHUE: BopgaysT nogabpxa
HOXa JoKaTo pexe U Tpsibea BUHarK Aa 6bae cpelly
3afHus My pb0, OCBEH KOraTo pexeTe Nno Kpuea nu-
Hus1. Towi TpsiGBa Aa ce BbPTU CBOGOAHO.

BKITIOYBAHE U U3KITIOYBAHE HA TPUOHA

1. MpemecTeTe nnb3raya Ha nMpekbcBaya Hanpen u
Harope foKkaTo ce Yye OTYeTnMB 3BYK, 3a fa ro 3a-
cronopuTe. (Pue.4)

2. pa U3KNYNTE eneKTPOMHCTPYMEHTa, HaTUCHeTe
3ajHaTa YacT Ha nib3raya U ro BbpHeTe B M3XOAHO
MosioXeHe.

A NPEAYNPEXOEHMUE: /34yakaiiTe HOXbT Aa
crpe HambIHO Npeay Aa U3KYMTe MallnHaTa u aa
51 OCTaBMTE HacTpaHa.

PErYIIMPAHE YECTOTATA HA XOOOBETE

PerynupaHeTto Ha YyecToTaTa Ha xogoBseTe I'IOAOGpﬂBa
pa60TaTa Ha TPUOHa 1 3anasBa HoXa OT U3HOCBaHe.

1.

PerynatopsT ce n3nonaea 3a 3ajaBaHe Ha YyecToTa-
Ta Ha xofoBeTe Ha HoxXa. YecToTata Ha xofoBeTe
TpsibBa Aa 6bae cbobpaseHa ¢ Buaa Ha obpaboTea-
Hus maTepuan. (due.5)

. MpemecTeTe perynaropa Ha YecTtoTaTa Ha Xo4oBeTe

Hanpe[ 3a yBenu4yaBaHe v Ha3aj - 3a HamansiBaHe
Ha YecToTaTa Ha xofdoBeTe. nonoxeHve ,1” 06o3Ha-
YyaBa Hal-Huckarta ckopocT. Mo3nuums ,6” o6o3Hava-
Ba Hal-BUCOKaTa CKOpOCT.

. OnpepeneTte onTuMarnHaTa CKOPOCT KaTo Hanpasu-

Te TeCTOBO psizaHe B HenoTpebeH maTepuan.

3ABEJIEXKA. KoraTo n3nonsearte noaxoasiia CKo-
pOCT 3a KoHKpeTHaTa paboTa, Lie yBenMyuTe X1MBoTa
Ha HoXa.

3ABBPTAHE HA HOXA

HoXoBUSAT TPMOH MOXeE Aa Ce U3Mon3Ba KakTo C HoXYe-
Ta ¢ T-obpasHa onaluka, Taka v ¢ Hox4eTa ¢ U-obpasHa
onaluka. ToBa € e4HO OT MHOrOTO NpPeAMMCTBa Ha U3-
Non3BaHus yHMBepcaneH MexaHn3bm 3a 6bpaa cMsHa
Ha MHCTpymeHTa. (Pue.6a)

3ABEJIEXKA. V3non3saHeTo Ha TpuMoHa B TO3M pe-
UM M3NCKBA HOX, CreLmariHo NpoeKTpaH 3a psisaHe
no KpvBa nNuHus. (Que.6b)

1

. Ta3n dyHKUMSA NO3BONSBA HAa HOXa a Ce 3aBbPTU Ha

360°. Tasn ocoGeHOCT e uaeanHa, KoraTto xenaete
[a pexeTe Mo KpyBa NNHUS UMW 3a CAIOXKHW NPopesu.
3a ga BknounTe Tasn yHKUMS, NbpBO ce ybeaeTe
[Janu NocTbT 3a perynvpaHe Ha MaxanoBUaHUS Xo4
(12) e B nonoxexue ,S”.

3ABEJIEXKA. To3n pexuM HsimMa fa ce BKJI4YM ako
NOCTBT ce Hamupa B nonoxexwe ,0, 1, 2 unm 3

2.

OcBobogeTe pornkaTa Ha Bodava Ha Hoxa, npua-
BMXKBAMKM ro HaNpeg oT HoXa, 3a ja No3BonuTe Ha
HOXa fja ce BbPTU, KOrato € BKItoYeHa Ta3n yHK-
umsi. MbpBO ce yBepeTe, Ye 3axpaHBalmsAT kaben e
M3BafieH OT KOHTaKTa, crned ToBa 06bpHETE TpUoHa
Hagony, pasBuiiTe BUHTOBETE C BLTPELLEH LLUECTOC-
TEH CbC cneuunanyus Koy 1 n3byTaiiTe pornkarta Ha
HOXOBMSI BOZAY OT HOXa AOKbAETO € Bb3MOXHO. 3a-
TErHeTe BUHTOBETE C BLTPELLEH LLIECTOCTEH.

. Kato abpxute ¢ egHata pbka 3ApaBo TpuoHa 3a

pbKoxBaTKaTa C MOKpPUTME OT efnlacTosiaH, nocTaBe-
Te ApyraTta pbka Bbpxy OyTOHa 3a 3aBbpTaHe Ha
HOXa 1 ro 3aBbpTeTe. Moxe aa 3aBbpTuTe Ao 360°
Ha NSIBO UK ASICHO AoKaTo paboTute ¢ TpuoHa no
KPUBA NTMHUSA U CNOXKHW NPOPE3N.

. 3a Aa usknwymnte Tasun beHKLl,I/Iﬂ n Aa 3anovHete

paboTta B CTaHAapTeH WM MaxanoBUAEH PEXuM,
NbpBO 3aBbpTeTe GyTOHa 3a 3aBbpTaHe Ha HoXa
obpaTHo Ha 0°, KoeTo ce nocTura Npu NoapaBHsIBaHe
Ha cTpernkaTta BbpXy Hero v cTpenkarta BbpXy peayk-
TopHaTa kyTus. (®ue.7)

. Cnep ToBa CBBbpXXeTe posikaTa Ha BoAada Ha HOXa

KaTto pasBueTe BUHTOBETE C BbTpPEeLUeH LWeCTOCTEeH
CbC cneumanHua Knw4d un 6yTHeTe ,q0|<pa|7| Hanpeq
ponkaTta Ha Boa4a Ha HOXa.

. I'Io,q,qbpxaHe Ha HoXa. 3aTerHeTe BUHTOBETE C Bb-
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TpeweH wecTtocTeH. Cera Beye MoxXe Aa npemec- ce 3acTonopsiBa CbC crieyuarntus Gy ToH.

TUTe NocTa 3a perynupaHe Ha MaxanoBWAHWS XOA B Toli ce n3nonaea 3a NpuABWMKBaHE Ha TPMOHa Mo npasa
XKENaHoTO NnosioxeHne 3a 06UKHOBEHO UK Maxaro- TMHKS, KOSITO MOXe Aa 6bAe CTpaHMyHaTa NoBbPXHOCT
BWAHO psi3aHe. Ha o6paboTBaHua AeTann unv npaea neTsa, 3akpere-
Ha kbM 06paboTBaHua AeTaiin.
HACTPOUBAHE HA MAXANOBUOHWA XO 1. NMocTaBeTe napanenHus Bogad (11) B npouena My Ha
1. NlocT®T 3a perynupaHe Ha maxanosuaHus xog (12) ocHosara (6).
nMa neT MNoNOXEeHUs. ﬂ'proTo nono)eHune "S“ ce 2. HaCTpOVITe BOAa4Ya Ha XenaHoTo NOoJsioXXeHue n ro
M3Mon3Ba 3a BKMoYBaHe Ha PyHKLUMSTa Ha 3aBbpTa- 3acronopete ¢ byToHa (17).
He. (Pue.8)

2. BropoTo nonoxeHue ,0“ n3bupa HopmarnHo psizaHe NMPEONA3UTEN HA HOXA
6e3 MaxanoBuaeH xoa.

3. MNpwn cnepgawute Tpu nonoxenuns ,1, 2 n 3“ HOXBLT
1eKko ce MecTu Hanpea U Hasapg fokato pexe. Ma-
XanoBWAHUAT X0 yBenv4yaBa npou3BoanTenHocTTa
Ha psi3aHeTo.

4. HactponTte nocrta Ha efHa OT TpuTe No3nuuu B 3a-
BMCUMOCT OT TOBa KakBa CTENEH Ha MaxanoBWUAHO
nencteue e Heobxoauma. M3npobeariTe BbpXy He-
noTpe6HO Nnapye oT MaTepuana, 3a Aa onpegenvTe
oNnTUMarnHua MaxanoBWAEH XOA, Ha TPUOHA 3a KOH- CMAHA HA HOXA
KpeTHWsi MaTepuan.

MpepnasutensaT Ha Hoxa (8) Tps6Ba BMHarn aa 6vae
NoCTaBeH Ha MSICTOTO CU, AOKATO TPUOHBT paboTw.

1. BogaysT Ha Hoxa (9) e noaBwKeH. B 3aBucumocT ot
NoNoXeHWeTo Ha NIocTa 3a perynupaHe Ha maxarno-
BUAHMA xon (12), BoAa4bT ocTaBa HenoaBuXKeH (psi-
3aHe 6e3 MaxanoBuAeH XOf) UMK Ce MeCTU Hanpef,
1 Hasap (psisaHe ¢ MaxanoBUAEH XOA).

PA3AHE A NPEOYNPEXOEHUE: Ysepete ce, ye WH-
CTPYMEHTBT € U3KIIOYEH U LencesTsT Ha 3axpaHBa-
WMAT kabesn e n3BadeH OT KOHTaKTa Npeaun aa cme-
HSATE HAaCTPOKUTE.

1. BkrloyeTe TpUOHa M OCTaBeTe HOXa Aa AOCTUTHE
MakcMMarnHa YecToTa Ha XOf4oBeTe.

2. Ileko nogaBaiTe TPMOHa HaNpes KaTo U3nonssare u
[BETE CY pbLie, AbPXKENKN 3APABO OCHOBATA CPeLLy

obpaboTBaHus maTepuan. [OemoHTMpaHe Ha HOXa
3. He npeToBapsaiiTe TproHa. 1. MocTaBeTe NpbCTa CU Ha AOMNHUS NpeaeH cBobo-
3ABEJNEXKA. M3nonsgaite camo HaTuUCK, AocTaTb- neH pbb Ha NpeanasuTens Ha Hoxa U usabpnainTe.
YeH HOXBT fa pexe. He npeToBapBaiiTe MHCTPYMEHTAa, Mpeanasutensat ce u3gbpnsa Hanpen v Harope u
no3BorieTe Ha HOXa U Ha TproHa Aa paboTsaT csoboa- MO3BOMsBA OCTHN 0 HOXa. (Pur.9)
HO. 2. MNpemecTeTe yCTPOMUCTBOTO 3a CMsHA Ha Hoxa (15)
Harope kaTo BHYUMaBaTe NpbCTUTE BU A HE JOKOC-
U3PA3BAHE HA OTBOPU U PA3AHE MO BaT 3bOUMTE Ha HoXa.
OKPB)XHOCT 3. [lokaTo yCcTpOMCTBOTO 3a CMsiHa Ha Hoxa (15) e B

FOPHO NOJTIOXKEHUE, HOXBT MOXe Aa 6bae necHo us-

1. KoraTo uckate ga 3anoyHerte pPA3aHETO OT LUeHTbpa BafleH C M3bpriBaHe Hagony.

Ha obpaboTBaHua matepuan, npobuite oTBOp C Au-
ameTbp 12 mm, 3a Ja CTe yBEpEHW, Ye Lie umaTe
cBoboa Ha AelcTBME 3a HoXa. .
2. Korato pexete MiTbTHO AOBMVKEHM efHa 4o Apyra 1. YBepeTe ce 4e yCTPOMCTBOTO 3a CMSHA Ha Hoxa

KPVBM NIMHWW, HAMarneTe YecToTaTa Ha Xo[oBeTe. (15) e B KpaitHO rOpHO NONOXeHue, NpuUNIL3HeTe
HOBMA HOX B OMpefeneHns npopes Cbe 3bbunTe

NocTaBsAHe Ha HOXa

0 Hanpes. YBepeTe ce, Ye 3aAHUSAT pbb Ha Hoxa e no-
NPEOYNPEXOEHUE: He noaasaiite Tpu- CTaBeH Taka, 4Ye BoAaYybT Ha HOXa Ja ro nogabpxa.

OHa Hampe/ no nocokaTa Ha psidaHe, JoKaTO HOXbT (Pue.10, 11) .

He HaBMne3e HaMbMHO B MaTepuana 1 OCHoBaTa He 2. OcBobopeTe yCTPOICTBOTO 3a CMsiHA Ha HOXa U TO

orpe B MOBLPXHOCTTA. LLie 3axBaHe HoXa 3[paBo W CUTYPHO.

3. BbpHeTe npeanasutenst Ha MACTOTO My.

4. MNocTaBeTe Wencena Ha kabena B KOHTakTa u nyc-
PSAI3AHE HA METAN HeTe TPUOHa Ha npaseH xof, 3a Aa NpoBepuTe Aanu
paboTn 6e3npobNeMHO 1 Aanu HOXBLT € 34paBo 3ak-
peneH npeau Aa 3anoyHeTe Aa pexere C Hero.

1. MNpw psisaHe Ha meTan Tpsbea Aa ce n3nonssa noa-
xoAsla 3a matepuana oxnaxgaiia TeYHOCT unu

macno.
2. MNonenTte cbC CMa304YHO MACMO HOXa Unm obpaboT- ADANTEP 3A NPAXOOTBEX/AHE
BaHWs MaTepwuan no NuMHuUsTa Ha psidaHe, 3a a npe- MocpeacTsom apanTepa 3a npaxooTsexpaaHe (16)
[IOTBPATUTE N3HOCBAHETO Ha HOXa. CBbpP3BaTE UHCTPYMEHTA CbC CUCTEMA 32 NPaX00TBEX-
[aHe Uy ¢ foMallHa npaxocMykadka, 3a Aa MoXe npa-
HACTPOWKU HA NAPATIENHUS BOOAY XbT Aa 6bAe U3CMyKBaH B npolieca Ha paboTa.

MapanenHusT Bogay (11) ce noctassa B ocHoBarta (6) u
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A NMPEOYNPEXOEHUE: He wu3nonssaite
cucTema 3a NpaxooTBeXAaHe Unm JoMallHa npaxo-
CcMyKauyka, koraTo pexeTte meTan. Vickpute moraTt Aa
Bb3MIIAMEHSIT OCTaTbLMUTE OT CTbPrOTUHW.

PABOTA C JIASEPHATA CUCTEMA
SPARKEYE®

A NPEAYNPEXOEHUE: He rmepanTe anpekT-
HO KbM Na3epHusi u3anbyBaTern.

Hukora He Haco4BanTe NnasepHUs MbY KbM YOBEK UMK
npeameT, a camo kbM o6paboTBaHus maTepuan.
JlasepHusT Nby He TpsibBa Aa ce Haco4Ba npegHame-
peHo kbM YoBek 1 TpsibBa ocobeHo Aa ce BHMMaBa aa
He 6bAe HacoYeH KbM YOBELLIKO OKO.

BuHaru ce yBepsBaviTe, Ye Na3epHUAT NbY € HacoYveH
KbM TBBbPA MaTepuar, YAsiTo NOBbPXHOCT He 0TpassiBa,
T.e. AbPBO UNK rpy60 061MLOBaHN NOBBPXHOCTU.
BrecTawara ctomaHeHa namapuHa He e nNoaxoAsia
3a nasepHa obpaboTka nopaau oTpassBsaliata 1 no-
BBPXHOCT, KOSITO MOXe /4@ Haco4W MoToKa OT NasepHu
nbyn obpaTHO KbM onepaTtopa. Bkniousaiite nasepa
camo KOraTo efleKTPOMHCTPYMEHTBT Ce Hammpa BbpXy
obpaboTBaHua maTepuarn.

1. MapkupaiiTe nuHusATa Ha psisaHe BbpXy obpaboTsa-
HUS aeTann.

2. HacTpoiite brbna Ha psisaHe.

3. BknioyeTe MalumMHaTa B 3axpaHBaHETO WU MycHeTe
enekTpoaBuratensi.

4. KoraTo HOXBT JOCTUIHE MakcumarnHa yecTtoTa Ha
xopoBe (cnep paboTa npubnusnTenHo 3a 2 CeKyH-
Ov), noctaBeTe TpuMoHa BbPXY obpaboTBaHus Oe-
Tann.

5. BkntoyeTe nasepHus by ¢ 6yToHa (2)

6. N3paBHeTe nbya ¢ NUHUATaA, ovepTaHa BbpXy 006-
paboTBaHua fgetann v 6aBHO nogasaiiTe TpUoHa
Hanpeq kaTo usnonssate u ABeTe cu pblie. BHuma-
BaliTe YepBeHaTa CBeTNWHA Ha nasepa fda cnefsa
oyepTaHaTa NIMHuS.

7. N3knioveTe nasepHus nbY, KOrato MpuKIoYnTe C
psizaHeTo.

JlasepHusT by ce 3axpaHBa OT TpaHccopmaTop, Ha-
MupaLy ce B koprniyca (1). Toi moxe ga ce nanonsea 3a
nofo6psiBaHe Ha BUAMMOCTTA, TOYHOCTTa U pa3nosio-
KEHWETO NMpu psidaHe ¥ nosuluaBa GesonacHocTTa Ha
paboTata. JlazepHuUsT Nby MOXe Aa ce BKMYBa U 13-
KntoYBa ¢ npekbeaava (2).

VIl - Mopapbxka

A NPEAYNPEXAOEHUE: BuHaru usknioysam-
Te eneKkTPOMHCTPYMEeHTa 1 u3BaxgauTe Lencena
OT KOHTaKTa Mpeau U3BbpLUBAHE HA HACTPOMKa MUnn
NoAApbXKa.

NOYUCTBAHE

1. MopabpxanTe HOXOBUS TPMOH BUHArK NOYUCTEH OT
CTBProTUHU.

2. Mouncteante pedoBHO Npaxa W 3ambpcsiBaHUATA,
Han-gobpe c napye nnart.

3. PegoBHO cmasBaiiTe BCUYKWN OBUXKELLM Ce YacTu Ha
MaLumHarTa.

A NMPEAYNPEXOEHME: He n3nonssaite pas-

TBOPUTENM M abpasnBHU NpenapaTi Npu NoYMCTBaHe
Ha NnacTMacoBWUTE YaCTU HA €NIEeKTPOUHCTPYMEHTA.
MpenopbunTENHO € NOYNCTBAHETO Aa Ce U3BBbPLUBA
¢ BnaxHa kbpna. He 6vBa ga ce gonycka BnM3aHeTo
Ha Bofa B MalluHaTa.

NoAaPBHXKA HA SAXPAHBALLUA KABEN

Y6eneTe ce B M3NPaBHOCTTa Ha 3axpaHealuus kaben
1 Wwencen AKo 3axpaHBalLMsT kaben e noBpeaeH, 3a-
MsiHaTa TpsiGBa Aa ce M3BbPLUM OT NPOWU3BOAUTENS UMK
HEroB CepBU3eH creunaniuc, 3a Aa ce usberHar onac-
HOCTUTE OT 3aMsHaTa.

OCHOBEH MPEIMEN

PenoBHO NpoBepsiBaiTe Aanu BCUYKU KpeMnexHu ene-
MeHTM ca fobpe 3aterHatu. Mpy npoabMKUTENHA yro-
Tpeba Te morat Aa ce pa3xnabsaTt nopaav BubpauumTe.

IX - FapaHuums

FapaHUMOHHUAT cpok Ha enekTpoypeanTe SPARKY ce
onpeAens B rapaHUMOHHa KapTa.

HewnsnpaBHoCTK, NOSIBUNW ce B CneAcTBUE Ha ecTecT-
BEHO W3HOCBaHe, MpeToBapBaHe WM HenpaBuiHa
eKcnnoaTaumsi, ce U3KYBaT OT rapaHUMOHHUTE 3a-
ObIKEHNS.

HewnanpaBHoCTM, NOSBUNN Ce B CNEACTBYE Ha BriaraHe
Ha HekayeCcTBEHW mMaTepuanu uunu npousBoACTBEHN
rpeLUKn, ce oTcTpaHaBaT 6e3 JoNbIHWUTENHO 3annala-
He Ype3 3amsiHa U PEMOHT.

Peknamauusi Ha pedektpan enektpoypes SPARKY
ce NMpW3HaBa, KoraTo ce BbpHe Ha AoCTaBYvKa Unn ce
npeAcTaBu Ha OTOPU3NPaH rapaHLUMOHEH CepBu3 B He-
pa3rnobeHo (MbpBOHaYasHo) CbCTOsHME.

3abenexku

BHumaTtenHo npoyeTteTe usnara MHCTPYKUMSA 3a U3-
nonsesaHe npegu Aa nsnoni3earte Toea usgenuve.

Mpown3BoanTenAaT cv 3ana3sa NpPaBoTo Aa BbBexaa No-
[06peHns N NPOMEeHW B CBOWTE U3AENUs U Aa NPOMEHSs
cneumndukaunmTe 6€3 NpegynpexaeHue.
CneumndukaumnmTe MoraTt fa ce pasnuyasar 3a otaen-
HWUTE CTpaHu.
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